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Hartelijk bedankt dat u besloten heeft een van onze
producten te kopen. Uw apparaat voldoet aan de hoogste

1 Algemene veiligheidsvoor-
schriften

- Bewaar deze montagehandleiding zorg-
vuldig, zodat u hem te allen tijde kunt raad-
plegen.

- Als u het apparaat doorgeeft, geef dan
ook de montagehandleiding door aan de
volgende eigenaar.

- Om het apparaat goed en veilig te kunnen
gebruiken, moet u deze montagehandlei-
ding voor gebruik en installatie aandachtig
doorlezen. Volg altijd de instructies, veilig-
heidsvoorschriften en waarschuwingen die
hierin zijn opgenomen. Deze zijn belangrijk
om het apparaat veilig en probleemloos te
kunnen installeren en gebruiken.

- Neem de specifieke waarschuwingen en
de andere specifieke instructies in de
andere hoofdstukken in acht, als u het
apparaat installeert:

GEVAAR duidt een direct gevaar aan, die de
A dood of ernstig lichamelijk letsel
tot gevolg kan hebben wanneer dit
gevaar niet vermeden wordt.
WAAR- duidt een gevaarlijke situatie aan,
A SCHUWING |die de dood of ernstig lichame-

lijk letsel tot gevolg kan hebben
wanneer dit gevaar niet vermeden
wordt.

duidt een gevaarlijke situatie aan,
die lichamelijk letsel tot gevolg
kan hebben wanneer dit gevaar
niet vermeden wordt.

VOORZICHTI
{ i 5 G

eisen en de bediening ervan is eenvoudig. Neem echter LET OP duidt een gevaarlijke situatie aan,
toch de tijd deze gebruiksaanwijzing te lezen. Zo raakt u die materiéle schade tot gevolg
vertrouwd met uw apparaat en kunt u het apparaat optimaal kan hebben wanneer dit gevaar
en storingsvrij gebruiken. niet vermeden wordt.
Modelbenaming Type Maatsysteem Aanwijzing | duidt op nuttige informatie en tips.
Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60 .

FR4T-53008 2 Plaatsingsvoorwaarden
Cooler V4000 178K CO4T-51121 Euro 60

CO4T-51139 /'\

WAARSCHUWING

Cooler V4000 178KG CO4T-51122 Euro 60 Brandgevaar door vocht!

CO4T-51143 Wanneer stroomgeleidende delen of de stroomaansluiting

Neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

Wijzigingen

Tekst, afbeeldingen en gegevens komen overeen met de
technische stand van het apparaat ten tijde van het drukken

van deze gebruiksaanwijzing. Wijzigingen in het kader van
verdere ontwikkeling blijven voorbehouden.

Secties die alleen van toepassing zijn op bepaalde appa-
raten worden aangeduid met een sterretje (*).

De instructies zijn gemarkeerd met een P, de resultaten
met een [,

vochtig worden, kan dat leiden tot kortsluiting.

» Het apparaat is ontworpen voor gebruik in een gesloten
ruimte. Het apparaat niet buiten, in een vochtige omge-
ving of binnen bereik van spatwater plaatsen.

Gebruik volgens de voorschriften

- Apparaat uitsluitend in gesloten ruimtes neerzetten en
gebruiken.

- Apparaat alleen in ingebouwde toestand gebruiken.

* afhankelijk van model en uitvoering



Plaatsingsvoorwaarden

2.1 Ruimte

Type locatie Model

A WAARSCHUWING

Vrijkomend koudemiddel en olie!

Brand. Het gebruikte koelmiddel is milieuvriendelijk maar
wel brandbaar. De gebruikte olie is ook brandbaar. Vrij-
komend koelmiddel en vrijkomende olie kunnen bij hoge
concentratie en in contact met een externe warmtebron
ontvlammen.

» Buisleidingen van de koelmiddelkringloop en compressor

niet beschadigen.

- Wanneer het apparaat in een zeer vochtige omgeving
wordt neergezet, kan zich aan de buitenkant van het
apparaat condenswater vormen.

Let op de plaats van opstelling altijd op de be- en
ontluchting.

- Hoe meer koelmiddel in het apparaat aanwezig is, hoe
groter de ruimte moet zijn waarin het apparaat staat.
In te kleine ruimten kan bij een lek een brandbaar gas-
luchtmengsel ontstaan. Per 8 g koelmiddel moet de
opstelruimte minstens 1 m3 groot zijn. Gegevens over
het gebruikte koelmiddel staan op het typeplaatje aan de
binnenkant van het apparaat.

2.1.1 Ondergrond in de ruimte

- De vloer op de standplaats moet horizontaal en vlak zijn.

- Als u het apparaat installeert in een keukenmeubel dat op
een ongelijke vloer staat: Keukenmeubelen nivelleren.

2.1.2 Positionering in de ruimte

- Het apparaat niet naast een fornuis, verwarming of
dergelijke plaatsen en niet blootstellen aan direct
zonlicht.

- Het apparaat alleen in een vast meubel inbouwen.

Aanwijzing

Een set voor de begrenzing van de openingshoek van de
deur tot 90° kan bij apparaten met sluitdemper via de klan-
tenservice worden verkregen.

2.2 Plaatsen van meerdere apparaten

LET OP

Gevaar voor beschadiging door condenswater!

» het apparaat niet strak naast een ander koel-/vriesappa-
raat zetten.

LET OP

Beschadigingsgevaar door condenswater!

» het apparaat niet direct boven een ander koel-/vriesap-
paraat plaatsen.

De apparaten zijn voor verschillende type locaties ontwik-
keld. Apparaten uitsluitend combineren wanneer de appa-
raten daarvoor zijn ontwikkeld. De volgende tabel toont,
afhankelijk van het model, de mogelijke locatie:

Type locatie Model

enkel alle modellen

Side-by-Side Modellen waarvan de modelaanduiding
(SBS) met S... beginnen.

Boven elkaar | Modellen tot een maximale nishoogte van
880 mm en met verwarmd bovenpaneel

kunnen ,boven elkaar” worden opgesteld.

Bovenste apparaat:  tot maximale
nishoogte 140 mm

Fig. 1
leder apparaat in een afzonderlijke meubelnis inbouwen.

2.3 Elektrische aansluiting

A WAARSCHUWING

Brandgevaar door verkeerd opstellen!

Als een stroomkabel of stekker de achterkant van het appa-

raat raakt, kunnen de trillingen van het apparaat de stroom-

kabel of stekker beschadigen en kortsluiting veroorzaken.

P Voorkom bij het opstellen van het apparaat dat onder het
apparaat stroomkabels klem komen te zitten.

P Apparaat zo opstellen, dat stekker of netsnoer niet tegen
het apparaat liggen.

» Op contactdozen in het apparaatacchterpaneel geen
apparaten aansluiten.

» Meervoudige contactdozen of verdeeldozen en andere
elektronische apparaten (bijv. halogeen-transformatoren)
mogen niet aan het achterpaneel van apparaten worden
aangebracht en gebruikt.

* afhankelijk van model en uitvoering




Afmetingen apparaat

3 Afmetingen apparaat

&
Fig. 2
A (mm) B (mm) C (mm)
Freezer V4000
178N
Cooler V4000 550 546 1770

178K

Cooler V4000
178 KG

4 Nismaten

4.1 Binnenmaten
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N d
90%
F(mm) G H(mm) |J L (mm)
(mm) (mm)

Freezer
V4000
178N min.
Cooler 560 550, .
V4000 %;27328‘[0’( tot aanbe- g](;r(]) max. 19
178K 570 volen
Cooler 560
V4000
178KG

Het gedeclareerde energieverbruik werd met een keuken-

meubeldiepte van 560 mm bepaald. Het apparaat is bij een

keukenmeubeldiepte van 550 mm volledig functioneel, maar

het energieverbruik is iets hoger.

» De wanddikte van aangrenzende meubels controleren:
Deze moet minstens 16 mm bedragen.

» Het apparaat alleen in stabiele, vaste keukenmeubels
inbouwen. Meubels tegen kantelen beveiligen.

» Het keukenmeubel met een waterpas en winkelhaak
uitlijnen en indien nodig met vulplaatjes compenseren.

P Zorg ervoor dat de vloer en de zijwanden van het meubel
in een rechte hoek ten opzichte van elkaar staan.

* afhankelijk van model en uitvoering



Ventilatievereisten

5 Ventilatievereisten

LET OP

Afgedekte ventilatieopeningen!

Beschadigingen. Het apparaat kan oververhit raken, wat

de levensduur van diverse onderdelen van het toestel kan

verminderen en kan leiden tot functiebeperkingen.

P Let altijd op de be- en ontluchting.

» Ventilatieopeningen of - roosters in de apparaatbehuizing
en in het keukenmeubel (inbouwapparaat) moeten altijd
vrij worden gehouden.

» Ventilatieluchtopeningen altijd vrij houden.

De ontluchtingsopeningen per se in acht nemen:

- De diepte van de ontluchtingsschacht aan de meubelach-
terwand moet min. 38 mm bedragen.

- Voor de ventilatieopeningen in de meubelpoot en
ombouw boven zijn min. 200 cm? vereist.

- In principe geldt: hoe groter de ontluchtingsdiameter hoe
zuiniger het apparaat werkt.

Voor een goede werking van het apparaat is een toereikende
ventilatie vereist. De in de fabriek aangebrachte ventilatie-
roosters zorgen voor een effectieve ventilatieopening op het
apparaat van 200 cm?. Als u het ventilatierooster door een
afdekplaat vervangt, moet deze minstens een even grote of
grotere ventilatieopening dan het ventilatierooster van de
fabrikant hebben.

6 Meubelfrontgewichten

6.1 Gewicht

LET OP

Gevaar voor beschadiging door zwaar meubelfront!

Als het meubelfront te zwaar is, kunnen beschadigingen

aan de scharnieren en daaruit voortvloeiende functiebeper-

kingen niet worden uitgesloten.

» Controleer véér montage van het meubelfront of het
toegestane gewicht van het meubelfront niet wordt over-
schreden.

» Alle beschermfolies van het apparaat verwijderen. Hierbij
geen puntige of scherpe voorwerpen gebruiken!

» De aansluitkabel van de achterkant van het apparaat
verwijderen. Verwijder daarbij de kabelhouder, anders
ontstaan trillingsgeluiden!

9 Apparaat plaatsen

A VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel door zwaar apparaat!
» Apparaat met twee personen naar de plaats van opstel-
ling transporteren.

A WAARSCHUWING

Verwondings- en beschadigingsgevaar door instabiele stand
van het apparaat!

Apparaat kan kantelen.

» Apparaat overeenkomstig de instructies bevestigen.

A WAARSCHUWING

Gevaar voor brand en beschadiging!
P Plaats geen warmte afgevende apparaten, bijv. magne-
tron, toaster enz. op het apparaat!

Nishoogte Apparaattype | Maximaal gewicht van
(mm) het meubelfront (kg)
1780 Freezer V4000 | 26

Cooler V4000

Koel- en vriesapparaten met één deur

7 Apparaat transporteren

» Bij eerste inbedrijfstelling: Apparaat verpakt transpor-
teren.

» Bij transport na eerste inbedrijfstelling (bijv. verhuizing):
Apparaat leeg transporteren.

» Apparaat rechtop transporteren.

» Apparaat met twee personen transporteren.

8 Apparaat uitpakken

Bij schade aan het apparaat onmiddellijk voér het aansluiten
contact met de leverancier opnemen.

» Controleer of het apparaat en de verpakking op trans-
portschade. Neem onmiddellijk contact met de leveran-
cier op als u een beschadiging opmerkt.

» Verwijder alle materialen van de achterzijde of de
zijwanden van het apparaat die een correcte plaatsing
of ventilatie kunnen belemmeren.

Laat het apparaat bij voorkeur door een vakman in het
keukenmeubel inbouwen.

Het apparaat niet zonder hulp plaatsen.

9.1 Na het plaatsen

P Alle transportveiligheidsonderdelen verwijderen.

Fig. 4
P Transportbeveiliging van de
apparaatdeur eraf trekken.

» Apparaat
reinigen).

reinigen (zie gebruiksaanwijzing, apparaat

10 Afvalverwerking van de verpak-
king

A WAARSCHUWING

Gevaar voor verstikking door verpakkingsmateriaal en folie!
P Kinderen niet met het verpakkingsmateriaal laten spelen.

* afhankelijk van model en uitvoering




Uitleg gebruikte symbolen

De verpakking bestaat uit recyclebaar materiaal: Ve

Golfkarton/karton

o

Onderdelen uit geschuimd polystyreen

Folies en zakken uit polyetheen

Spanbanden uit polypropeen

Vastgespijkerd houten raam afgewerkt met poly-

ethyleen*

» Breng het verpakkingsmateriaal naar een officieel inza-

melpunt.

11 Uitleg gebruikte symbolen

Bij deze handeling bestaat verwon-
dingsgevaar! Neem de veiligheids-
voorschriften in acht!

FE

De handleiding kan voor meerdere
modellen worden gebruikt. Deze
stap alleen uitvoeren wanneer dit op
uw apparaat van toepassing is.

Voor de montage a.u.b. de uitvoerige
beschrijving in het tekstgedeelte van
de handleiding in acht nemen.

De paragraaf kan gebruikt worden
voor een apparaat met één of twee
deuren.

Kies tussen de alternatieven: Appa-
raat met deuraanslag rechts of
apparaat met deuraanslag links.

Montagestap bij IceMaker en / of
InfinitySpring nodig.

TORX® 20

Vereist gereedschap voor de
montage: accuschroevendraaier en
bit

Vereist gereedschap voor de
montage: waterpas

Vereist gereedschap voor de
montage: steeksleutel met SW 7 en
SW 10

Voor deze werkstap zijn twee

personen nodig.

De werkstap vindt zich op de gemar-
keerde plaats van het apparaat
plaats.

Hulpmiddelen voor de montage: een
stukje touw

Schroeven losjes of licht aandraaien.

|‘\\\\\\““I|I

Schroeven vast aandraaien.

Hulpmiddelen voor de montage:
winkelhaak

Hulpmiddelen voor de montage:
schroevendraaier

Hulpmiddelen voor de montage:
schaar

Hulpmiddelen voor de montage:

marker, uitwisbaar

Controleer of de volgende stap voor
uw model nodig is.

Bijgevoegd pakket: Neem de compo-
nenten uit

Controleer de correcte montage / de
correcte passing van de gebruikte
onderdelen.

Niet meer benodigde onderdelen
deskundig afvoeren.

Meet of de gespecificeerde afmeting
klopt en corrigeer deze, indien nood-
zakelijk.

Gereedschap voor de
Duimstok

montage:

12 ****. yriesvakdeur*

De deurscharnieren van de **** - vriesvakdeur kunnen
eenvoudig met de hand worden gewisseld. Als de apparaat-
deur van het koelapparaat met meer dan 115° kan worden
geopend (1), kunt u het vriesvak ook openen zonder de deur-
scharnieren te wisselen. Bij een kleinere openingshoek (2)
van de apparaatdeur is het nodig de deurscharnieren te om

te zetten.

* afhankelijk van model en uitvoering



Deurscharnieren wisselen

A

TORX® 20

@

A
77-50
Fig. 5
12.1 Deuraanslag omzetten P Sluitdempers verwijderen: Sluitdempers van de kogel-
. . tappen trekken (1) en houder eraf schroeven (2). Kogel-
De schuif voor het omzetten van de deuraanslag bevindt tappen met schroevendraaier demonteren (3).
zich onder aan de achterzijde van de **** - vriesvakdeur.
/ 1]
\
Fig. 6
» **** - yriesvakdeur (1) sluiten. Fig. 9

P Van onder de **** - yriesvakdeur vasthouden.

P Schuif (2) naar rechts of naar links schuiven. P Afdekking verwijderen.

13 Deurscharnieren wisselen

Gereedschap

Fig. 7

LET OP

Stroomvoerende delen

Beschadigde elektrische onderdelen Fig. 10

> Voor het vervangen van de deuraanslag moet de p Schroeven van alle scharnieren losdraaien, niet eruit
netstekker eruit worden gehaald. draaien.

* afhankelijk van model en uitvoering 7



Deurscharnieren wisselen

TORX® 20

Fig. 11 Fig. 14
» Deur verwijderen: Deur naar voren en dan naar buiten P Schroeven voor de bevestiging van de scharnieren
schuiven, losmaken en wegzetten. plaatsen. Na het plaatsen niet vastschroeven. De schar-

nieren moeten later bevestigd worden.

Fig. 12
» Alle scharnieren eraf schroeven en samen met de Fig. 15
schroeven opzijleggen. » Bevestigingshoek aan de tegenovergestelde zijde

aanbrengen.

Fig. 13

» Hoeken boven en onder uit de deur losmaken en verwis- Fig. 16
selen. De hoek moet geplaatst worden om de scharnieren P Alle scharnieren 180° gedraaid aan de andere kant
vast te schroeven. plaatsen en vastschroeven.

8 * afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

()
R

» Deur weer monteren: De deur met scharnieren @ @
aanbrengen en de schroeven vastdraaien. ® ®
—e/ TORX™ 20 TORX™ 25

Fig. 20

‘ Montagedelen meegeleverd Fig. 21 () tot ()

Fig. 18

» Sluitdempers weer monteren: Kogeltappen erin
schroeven (1), houder vastschroeven (2) en sluitdempers
in kogeltappen aanbrengen.

P Alle schroeven controleren en eventueel aandraaien.

Fig. 19

» Afdekking onder en in het midden weer monteren. De
overige afdekkingen pas na inbouw in het meubel weer
monteren.

14 Apparaat in de uitsparing
inbouwen

Het apparaat wordt volgens deze hoofdstappen ingebouwd: 2x

. Gereedschap klaarleggen. Fig. 20 ()

. Meegeleverde montageonderdelen controleren.
. Uitsparing en apparaat voorbereiden.

. Apparaat in de uitsparing uitlijnen.

. Afdekkingen en hoogteverstelling aanbrengen.
. Meubelfront monteren. Fig. 22
. Inbouw controleren.

NOOT A WN

Gereedschap

* afhankelijk van model en uitvoering 9



Apparaat in de uitsparing inbouwen

14.1 Uitsparing en apparaat voorbe-

2x reiden
T20 4x22

2X
T20 6x24

Fig. 23

1X Fig. 27
J » Montagehoek bodem bij de perforatie scheiden.

LET OP

T Correcte inbouwdiepte van het apparaat.

L e e e » Het gebruik van de montagehoek waarborgt de correcte
1x inbouwdiepte van het apparaat.

IRARI

4x15 T20

4x
T20 4x20

Fig. 24

8x
T20 4x19

|

Fig. 28

4x » De montagehoek van de bodem telkens rechts en links,

T20 3x13 vlak ten opzichte van de zijwand op de bodem van de
meubeluitsparing schroeven.

» Meegeleverde netkabel eruit halen en aan de achterzijde
van het apparaat aanbrengen. De netstekker met een

) snoer naar de vrij toegankelijke contactdoos monteren.

Fig. 25 De netstekker pas na de correcte inbouw van het appa-

raat erin steken.

Fig. 26 Fig. 29
» De afdichtstrip aan de bovenzijde van het apparaat

erin steken. De strip kan naar beide zijden worden
verschoven.

10 * afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

T20
3x13

Fig. 30 Fig. 34
» Met een schroevengjraaier de bovenste linker afdekplaat
14.2 Apparaat in de uitsparing uitlijnen losdraaien en verwijderen.

2/3

Fig. 35
P Bevestigingshoek losjes erop draaien. De hoek mag niet
gemakkelijk verschoven kunnen worden.

Fig. 31
» Het apparaat 2/3 deel in de meubeluitsparing schuiven.

1/ )
W, 19
mm

)

Fig. 32 Fig. 36
» Controleer of de meubelzijwand 16 mm of 19 mm dik is.

= ——
Fig. 33 Fig. 37 o o
» Bij 16 mm dikke meubelwanden: Afstandshouder op > Het apparaat nu volledig in de meubeluitsparing
alle scharnieren vastklemmen. Bij 19 mm dikke meubel- schuiven. De stelpoten moeten aan beide zijden in de
wanden is geen afstandshouder nodig. uitsparingen van de aanslaghoeken zitten.

* afhankelijk van model en uitvoering 11



Apparaat in de uitsparing inbouwen

» Bij 19 mm dikke zijwanden van het meubel worden de
4_@ voorkanten van de scharnieren dicht tegen de voorkant
van de meubelzijwand geplaatst.

Fig. 38
» De aanslag van de montagehoek bodem verwijderen.
De aanslag door bewegen losmaken en eventueel met -
behulp van een tang afbreken. Fig. 42
» Indien nodig de kanteling van het apparaat met de stel-
voeten uitlijnen.

4x
T20 4x20

» Controleer of het apparaat zich vlak in de meubeluitspa- -
ring bevindt. De bevestigingshoek moet tegen de zijwand Fig. 43
van de meubeluitsparing zitten. P Het apparaat wordt vastgeschroefd aan de scharnier-
zijde.

(/\

Fig. 40

» Bij 16 mm dikke meubelzijwanden zitten de afstands- Fig. 44
houders aan de scharnierzijde van de opening voor het P De hoek zodanig verschuiven dat deze vlak tegen de
meubel. zijwand van de meubeluitsparing zit. Alle schroeven vast
aandraaien.

[

* afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 45 1x
» Aan greepzijde de aanslag van de hoek afbreken en n
afvoeren. |

14.3 Afdekkingen en hoogteverstelling

aanbrengen \
. ‘\

Fig. 49
De meegeleverde hoogteverstelling wordt gebruikt ter
geluidsreductie. Beide delen van de hoogteverstelling
. zitten in het bijgevoegde pakket.

Fig. 46, » Om het apparaat aan de onderkant van de achterzijde
» Afdekkingen plaatsen. te stabiliseren: Greep in de rail voor de hoogteverstelling

steken en de rail in de bodem van het apparaat schuiven.
Mﬁ‘ Greep lostrekken en met de tweede rail op dezelfde
—) manier te werk gaan.

14.4 Meubelfront monteren

8mm

Fig. 47
» De strip zodanig verschuiven dat deze in een lijn met de
meubelwand is.

YV S Fig. 50

ﬂ P Deur sluiten en voorinstelling van 8 mm vanaf bovenzijde
i— van de apparaatdeur tot de steun van de traverse contro-
leren
Eg ‘P
N | E— A e
Fig. 48 7= =

» Het lijstwerk is magnetisch. Lijstwerk onder de bovenste
afdekking aanbrengen en aandrukken. Het lijstwerk
indien nodig met een scherpe schaar passend inkorten.

Fig. 51

» Montagehulp tot meubeldeurhoogte omhoogschuiven.
Onderste aanslagkant van de montagehulp = bovenzijde
van de te monteren deur.

* afhankelijk van model en uitvoering 13



Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 52 Fig. 56
» Contramoeren losdraaien en bevestigingstravese verwij- P Aan greepzijde de afdekking op de bevestigingstraverse
deren. klemmen.

Fig. 53 Fig. 57
P Bevestigingstraverse aan de binnenzijde van de meubel- P Meubeldeur erin hangen en contramoeren weer los op de
deur hangen en ten opzichte van het midden uitlijnen. stelbout schroeven.
- < —
TEE |1~
ORX® 20 v :\s/lx4x15 N
I |
x[ & |x
>« >«
) I (|
ol .
7 TR

Fig. 54 Fig. 58

» Bevestigingstraverse bij deuren van spaanplaat met mini- P Meubeldeur via de stelbout in X- en Y-richting uitlijnen.
maal 6 schroeven, bij cassettedeuren met minimaal 4
schroeven monteren.

min. 3 mm
max. 13 mm

Fig. 59
P Contramoeren aandraaien en instelhoogte controleren.

Fig. 55
» Montagehulpen eruit trekken en in de ernaast liggende
opnameopening gedraaid erin schuiven.

14 * afhankelijk van model en uitvoering



Meubelfronten

=]

\All
A
v
== A

Fig. 60

» Deurafstand naar de omliggende meubeldeuren contro-
leren. Bij meubelfronten die dikker zijn dan 19 mm de
maten en instructies in hoofdstuk Meubelfronten in acht

nemen.

Fig. 61

» Voor de montage van de bevestigingshoek op de meubel-
deur de afdekking weer. Voorkant van de bevestigings-
hoek parallel ten opzichte van de deurkant van het
meubel uitlijnen en de hoek vastschroeven. Afdekplaat
omhoogklappen.

Fig. 62

Meubeldeur in Z-richting uitlijnen:

» Stelschroef op de bevestigingstravese en op de bevesti-
gingshoek losdraaien.

» Deur verschuiven.

» Afstand tussen meubeldeur en behuizing van het meubel
controleren.

» Alle schroeven controleren en eventueel aandraaien.

Fig. 63
P Bovenste afdekking erop klikken.

14.5 Inbouw controleren

» De volgende punten controleren en ervoor zorgen dat het
apparaat correct is ingebouwd. Als dat niet het geval is
kunnen er ijsvorming, condenswatervorming en functie-
storingen ontstaan.

> De deur moet correct sluiten.

> De meubeldeur mag de behuizing van het meubel niet
raken.

> De afdichting aan greepzijde bovenhoek moet optimaal
afdichten.

15 Meubelfronten
15.1 Maten

Afhankelijk van de apparaatvariant heeft u één of twee
meubeldeuren nodig. De maat van de meubeldeur(en) is
afhankelijk van de maat van de nis en de dikte van de
meubelbehuizing.

Aanwijzing
Neem de betreffende afmetingen van de apparaten en de
nismaten in acht alsmede de inbouwtekeningen . Inbouw-
tekeningen stellen we in de desbetreffende catalogus ter
beschikking.

Algemene specificaties:

- Neem onze apparaatspecifieke aanbevelingen met
betrekking tot maten en gewicht voor vaste deurmontage
in onze catalogi in acht.

- De dikte van de meubelbehuizing moet minstens 16 mm
en maximaal 19 mm bedragen.

- Neem voor een meubeldeurmontage met twee deuren de
positie van de naad in acht.

* afhankelijk van model en uitvoering
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Meubelfronten
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Fig. 64 Positie naad meubelfront met twee deuren

Nishoogte 178-2 laden
Apparaathoogte (A) ( mm)

1770
Afstand (B) ( mm) 15
549+15 (21 5/8 + 5/8)

Positie naad (C) vaste deur ( mm)

Nishoogte 178-3 laden
Apparaathoogte (A) ( mm) 1770

Afstand (B) ( mm) 15

695+15 (27 3/8 + 5/8)

Positie naad (C) vaste deur ( mm)

Verdere meubeldeur erboven, eronder of ernaast:

- Verticale spleetmaat tussen meubeldeuren moet 4 mm
bedragen.

- Horizontale spleetmaat tussen meubeldeuren moet 4 mm
bedragen. Controleer hier de botsingseigenschappen
(zie 15.3 Spleetmaat zonder botsing instellen) .

Gewicht en scharnieren:

- Bij zware meubelfronten is de belasting op het scharnier
groot. Het scharnier raakt wellicht beschadigd. Neem
daarom de specificatie voor het maximumgewicht voor
uw apparaat in de catalogus in acht.

- Als het meubelfront het maximaal toegestane gewicht
overschrijdt, kan een apparaat met sleepdeurtechniek
een oplossing zijn, omdat het gewicht via meerdere
potscharnieren van het meubel wordt ondersteund.

- Als u lange meubelfronten gebruikt, die ver buiten de
apparaten uitsteken, adviseren wij een extra deurschar-
nier (bijv. Kamat) aan te brengen, dat over hetzelfde
draaipunt beschikt als het bij uw apparaat gebruikte
vaste deurscharnier. Door het gebruik van een extra
scharnier (Kamat) wordt het gewicht over meerdere
punten verdeeld. Het gebruik van een ingefreesd
compensatiescharnier wordt bij hoge meubelfronten
aanbevolen, om te compenseren tegen kromtrekken
(convex/concaaf).

15.2 Meubelfront(en) monteren

Bij de inbouw in acht nemen:

- Het meubelfront moet symmetrisch ten opzichte van de
apparaatdeur zijn ingebouwd.

- Aangrenzend meubelfront ligt op exact hetzelfde niveau.

- Aangrenzend meubelfront heeft dezelfde randradius als
het apparaatfront.

- Meubelfrontis vlak en vrij van spanningen.

- Meubelfront heeft een minimale diepte-instelling van ca.
2 mm ten opzichte van de behuizing.

P Apparaat in de nis inbouwen .

» Meubelfront aan de apparaatdeur bevestigen .

» Meubelfront op botsing controleren. (zie 15.3 Spleetmaat
zonder botsing instellen)

15.3 Spleetmaat zonder botsing
instellen

Nadat de meubelfronten zijn gemonteerd, moet worden
gecontroleerd of de meubelfronten niet botsen.

Fig. 65
(1) Frontdikte (FD)
(2) Randradius (R)

(3) Spleetmaat (S)

R@2)=0mm | R=12mm R=2mm R =3 mm

FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmin  Gmax | Gmin  Gmax | Gmin Gmax‘
16] 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2

19] 0,7 24 0,3 1,9 0,23 ]| 325]| 0.1 0,8
20| 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22] 35 6,3 3 5,6 2,6 53 2,1 4,6
24| 55 8,3 5 7.8 4,5 7.4 4 6,9

26| 76 | 107] 7 103] 66 | 99 | 62 [ 94
Fig. 66 Tabel grensbereik spleetmaat

Gmin = onderste grensbereik van de spleetmaat in mm

Gmax = bovenste grensbereik van de spleetmaat in mm

Aanwijzing
Bij correcties altijd opletten dat het meubelfront wordt
aangepast aan de algemene optische indruk van het front.

16
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Meubelfronten

Botsingseigenschappen controleren en indien nodig corri-

geren:

» Bepaal frontdikte en randradius.

» Zie tabel voor het grensbereik van de spleetmaat.

» Vergelijk de spleetmaat met de waarden uit de tabel.

» Voer een van de volgende werkzaamheden uit afhankelijk
van de vastgestelde spleetmaat.

Spleetmaat | Beschrijving

S > Gpax Als de spleetmaat groter is dan de beide
grenswaarden, is geen correctie vereist.

S < Gmin Als de spleetmaat onder de grenswaarden
ligt, moet de spleetmaat worden vergroot.
Een andere mogelijkheid is het vergroten
van de randradius.

Gmins S = Gax | Als de spleetmaat tussen beide grens-

waarden ligt, moet nauwkeurig te werk
worden gegaan. In dit geval kan snel een
botsing optreden.

* afhankelijk van model en uitvoering
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O6wMe yKasaHusa No TeXxHUKe 6e30nacHOCTHU

1 O6LwuMe yKa3aHUs N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTH

- TwaTenbHO XpPaHUTE OAHHYH WHCTPYKLMUIO

MO MOHTaXYy, YTO6bl B M0O6OM MOMEHT UMETb
BO3MOXHOCTb K HEN 06PaTUTHCS.
Mpu  nepegaye  yCcTPoOMCTBA
crnegytoLleMy Bnagenbuy
MHCTPYKLMIO MO MOHTaXY.

Ons Hagnexawero n 6e30nacHOro MCNosnb-
30BaHUS YCTPOMCTBA TLLATENbHO MPOYTUTE
OAHHYI0 MHCTPYKUMIO MO MOHTaXy nepef
HAYanoOM YCTAaHOBKM M  MCMOMb30BaHMUS.
Bcergpa cnemymTte copepyawuMcs B HeEW
MHCTPYKUMAM, YyKa3aHWsSM N0  TexHuKe
6e3o0nacHOCTM M NpenynpeamTenbHbIM
yKazaHMaM. OHM BaXXHbl ONS HAOeXHou u
6e3ynpeyHon YCTAHOBKM W 3KCNyaTaLuu
YCTPOMCTBA.

Cobniopaunte npepynpeauTesnibHble
yKa3saHus 7 npyrue cneumanbHbie
YKa3aHUs [Opyrux rnaB npu YCTaHOBKe
yCTPOWCTBA:

BpyYuTE
TaKXxe 7

OmMAC-
HOCTb

0603HaYaeT  HemnocpencTBEHHYIO
ONacHYIo CUTyaLMIo, KOTopas, ecnu

Copep)xaHue
1 06w mMe yKa3aHusl N0 TeXHUKe 6e30NacHOCTMU........ 18
2 YCNOBUSA YCTAHOBKM. .. cirrrrrrnnnmnnnsssssssssrssnsnnmnnsssssnnns 18
2.1 [TOMEBLLEEHME ...ttt ettt 19
2.2 YCTaHOBKa HECKOJNTIbKMX YCTPOMCTB...eeveeevevevevenane 19
2.3 [TOOKMIOYEHME K ANEKTPOCETU. uurieereecereeeiveeeireeeneeenans 19
3 Fa6apuTHble Pa3MEPbl YCTPONCTBA...euerrrsmerrsssnneas 20
4 Pa3MepPbl HULUM.....cceeueriiiiisirnnnssnasssssssssssnsnssssasssssans 20
4.1 BHYTPEHHME PABMEPbl..ucciceierieieieeeieseeeesreseeseesaennens 20
5 TpPe60BaHUA K BEHTUIALMM....uueeerrrrrssssnmnnnsssssssnnnnns 21
6 Bec Me6enbHbIX PACAMOB. ....cuumeeeeeeeeeeeeeereerreereeeeees 21
6.1 2= o 21
7 TPaHCMOPTUPOBKA YCTPOMCTBA. uueerrssnerssssnnrsssannsnss 21
8 PacnaKOBKA YCTPOMCTBA. ..ccumrrrserrrsmessaressmssssenssnnes 21
9 YCTAHOBKA YCTPOMNCTBA.ccerreessnmeeeresssssnmneressssssnnnnnns 21
9.1 [1OCTIE YCTAHOBKM. ..ottt 21
10 YnaKoBKYy YTUNU3UPYWUTE HapnexaliuMm obpasom 22
11 O6bACHEHNE UCNOJTb3YEeMbIX CUMBOJIOB........ccccc... 22
12 ***%. NBepLla MOPO3MNbHOI0 OTAENEHUSA ............ 23
12.1  TepeCTaHOBKA YMOPA ABEP . .ecueceereeereeeereeenveeeenneas 23
13 MepeBeLUBAHUE ABEPH...cirriieriirrissssssssssssssssssnnnnns 23
14 YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY....ccurerumrrasersnsessnnss 25
14.1 TMoaroToBKa HULWM M YCTPONCTB . ueuruirerereerereserennns 26
14.2 BbICTaBNEHNE YCTPOMNCTBA B HULLE.....cuccveeeveerreeeee 27
14.3 YcTaHOBKa KpbIWEK WM YCTPOMCTBA PErynmMpoBKu
BBICOTDBlcuveuveeueesreereeresueesseesseesesseesseessessesneesseessesssesnnees 29
14.4  MOHTaXX MEBENBHOMO PACAOA.....ceeveeriereereereereereeaeene 29
145  TIPOBEPKA MOHTAMKA .icieieerreerieeiesieesieesiesieesieenseseesneas 31
15 Me6enbHbIE PACAMbI...cccccreeeerrrsssnnneerrsssssnneereesassen 31
151  PABMEPblciiiiiiiiieeeesie e 31
156.2  MoHTax MebenbHoro(bix) dacanaloB)......cccccceeenene. 32
15.3 HacTtpoitka 3a30pa 6e3 CTONIKHOBEHUS........ccvcuee.. 32

BnarogapuMM 3a MOKyMKy Hallero npofykta! Baw npuéop
OTBEYaeT BbLICOKMM TPEBOBaHMAM W MPOCT B WCMOMb30-

A

He OymeT ycTpaHeHa, MpuBEneT K
CMEPTU UMK TAXKENBIM TPABMaM.

0603HaYaeT oOMnacHyl CuTyauuio,
KoTopasl, ecniM He 6ymeT ycTpa-
HeHa, MOXeT MPMBECTU K CMepTH
UNW TSXKENON TpaBMe.

MPEQY-
A MPEXOEHM
E

0603HaYaeT OMacHyl CUTyaLuio,
KoTOopas, ecnu He 6ymeT ycTpa-
HEeHa, MOXeT MPMBECTU K TpaBMaM
NEerkom Unmn cpegHen TaXKecTu.

POXHO

C OCTO-

BHMUMAHWE | 0603Ha4yaeT 0nacHyl CuTyauuio,
KoTopasi, ecnu He 6ypmeT ycTpa-
HeHa, MOXeT NpuBEeCTUM K noBpe-

XOEeHUI0 MMyLecTBa.

YKasaHue | 0603Ha4yaeT nosesHble yKazaHus U

COBeTbI.

2 YcnoBusl YCTaHOBKMU

BaHUKW. [loxanyicTa, nNpoyYnTanmTe 3Ty WHCTPYKUMIO MO

aKkcnnyatauuMu. Tak Bbl 03HAKOMWTECb C NPUBOPOM MU

CMOXEeTe HanaauTb ero ONTUManbHYl K 6ecnepebonHyio

pabory.

0603Ha4yeHue Mogenu | Tun CucrteMa nsMe-

peHui

Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60
FR4T-53008

Cooler V4000 178K CO4T-51121 Euro 60
C04T-51139

Cooler V4000 178KG C0O4T-51122 Euro 60
CO4T-51143

Co6niopante npaBuna TeXHUKU 6e30MacHOCTM.

U3MeHeHusa

TeKCT, M306pa)KEHUs U [aHHble COOTBETCTBYIOT TexHu4e-
CKOMY COCTOSIHWMIO NpuBopa Ha MOMEHT MOAroTOBKU K
nevyaTy 3TOM MHCTPYKLMM MO 3KChnyaTauuu. Mbl OCTaBMSEM
3a CO060WM MpaBO BHOCUTb M3MEHEHUS, CBA3AHHblIE C Aanb-

HeMwen MoepHM3aLMen 3Toro npmuéopa.

Pasgenbl, OTHOCSALIMECS TONMbKO K OMpPeaeneHHbIM YCTPOM-

CTBaM, MoMeyeHbl 3HaKoM "3Be3gouka” (*).

YKa3aHus O BbIMOIHEHUU AEUCTBUS NOMeYeHbl 3HAKOM P,
pesynbTaTbl AEUCTBUS — 3HAKOM [>,

A NMPEQYNPEXOEHUE

OnacHOCTb BO3ropaHms 1M3-3a BIaXXHOCTH!

Ecnu TokoBemyliMe y3nbl MK ceTeBOM Kabenb CTaHOBATCS

BNAXHbIMK, TO 3TO MOXET MPUBECTM K KOPOTKOMY 3aMbl-

KaHuIo.

» YCTpoWcTBO MpemHasHayeHo [N MCNonb30BaHWsS B
3aKPbITbIX MOMELLEHMAX. 3anpeLlaeTcs MCNonb3oBaThb
YCTPOWCTBO Ha OTKPLITOM BO3[YXE WM BO BNaXHbIX NOMe-
LLLEHNSX M B 30HE Pa36pbl3rmBaHMs BOObI.

lMpUMeHeHWEe No Ha3HAYEeHUIO

- YcTaHaBNMBaTb U MPUMEHSATb YCTPOWCTBO UCKIIOYMTENBHO
B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSX.

- 9KkcnnyaTtauus  yCTPOWCTBA
BCTPOEHHOM COCTOSIHUMN.

paspellaeTcsi TOMbKO BO

18
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YcnoBusa yCTaHOBKM

2.1 MNoMeleHue

Twun yctaHoBku | Mogenb
c single BCe MopOenu
NPEAYNPEXOEHUE «BOK 0 60K»|Mogenu, Ybe Ha3BaHWME MOOENU Hauu-
BbigpeneHune xnapareHTa n macna! (Side-by-Side) |HaeTcs c S....
Moxap. Copepxalwuinics B ycTpolcTBe xnagareHT He |(SBS)
onaceH [ON19 OKPYXalollen cpedbl, HO SBASETCS FOPHYUM 1 M - -
MaTepuanoM. Copepykalleecss B YCTPOWCTBE MAcNo Takxe pyr Hap | Moneni ¢ MakCnManbHoW BLICOTOM HULLM
Opyrom 0o 880 MM M C KpbIWKOKM C NOQOrpeBoM

SBNSIETCS TOPIOYMM MaTepuanoM. BbiTeKalolMin XnagareHT

WM MacJio NPY COOTBETCTBYIOLLEN BbICOKOM KOHLLEHTPaLMK 1

MPU KOHTAKTe C BHELLIHUM UCTOYHMKOM Tenna MoryT Bocnna-

MEHUTLCS.

» He noBpeguTe TPyGOMNpPOBOAbI KOHTYpa XfajareHTa u
KoMnpeccop.

- Ecnu ycTpoicTBO YyCTaHOBMEHO B OY€Hb BIAXXHOM MoMe-
LLIeHWK, TO Ha BHELLHEN ero CTopoHe MOXeT 06pa30BaThCs
KOHOeHcar.

Bcerpa cnegute 3a XOPOLIMM MPUTOKOM U OTTOKOM
BO3[yXa Ha MECTe YCTaHOBKMU.

- Yem 6Gonblie xnagareHTa HaxXoOuUTCs B YCTPOWMCTBE,
TeM 6onblle OO0MKHO 6biTb MOMELLEHNE, B KOTOPOM
PaCMOMNOXEHO 3TO YCTPOMCTBO. Ecnn 06BbEM MoMeLLeHUs
HeBOIbLLON, TO NPU BbITEKAHUN XNTafareHTa MoXeT 06pas-
oBaTbCs roptoyas raso-so3fdyllHasi cMecb. Ha 8 r xnapa-
reHTa OO0/MKHO MPUXoaMThCs He MeHee 1 M3 moMelleHMs.
[aHHble 06 WCMONb3yeMOM XxNafareHTe MpuBEAeHbl Ha
3aBOACKON TabNMyKe BHYTPW YCTPOMCTRA.

2.1.1 OcHoBaHue B NOMeLLeHUun

- [lofn Ha MecTe yCTaHOBKMW LOJKEH OblTb FOPU30HTANbHbIM

N POBHbIM.
- Ecnu  ycTpoMcTBO  yCTAHABNMBAETCS B KYXOHHbIU
rapHWUTYp, KOTOPbIA CTOWT HA HEPOBHOM OCHOBaHWK:

BbIpOBHANTE KYXOHHbINA rapHUTYP.

2.1.2 Pa3MelleHue B NoMeLLeHuun

- W3berante ycTtaHaBnMBaTb YCTPOMCTBO B 30HE MPSAMbIX
COMHEYHbIX NyYyen, pSaoM C NAUTON, CUCTEMON OTOMNEHMUS
MT. M.

- YCTpOWCTBO paspellaeTcs YCTaHaBMBaTb
YCTOMYMBO PACMNONOXEHHYO MeBGETb.

TONbKO B

YKasaHue

Habop ons orpaHWyeHns yrna OTKpbITUS OBeper Ha 90° B
YCTPOMCTBAX C aMOpTM3aUMen 3aKpbITUS MOXHO MOMyYuTb
yepes CEPBUCHYIO CNyXBby.

2.2 YCcTaHOBKA HECKOJIbKUX YCTPOUCTB

BHUMAHUE

OnacHOCTb NOBPEeXAeHMs noa OencTBMEM KoHOeHcaTa!

» He paspelaeTcs ycTaHaBAMBaTb [AHHOE YCTPOWCTBO
HenocpeAcTBeHHO pAAoM C APYrMMU XONOAMNbHUKaMU
UM MOPO3UNTBHUKAMMU.

BHUMAHUE

OnacHOCTb MOBPEXAeHWs Nod AeNCTBUEM KOHAEHcaTa!

» He paspellaeTca ycTaHaBnMBaTh YCTPOMCTBO Hernocpep-
CTBEHHO Ha[ OPYTMMU XONOOMNbHUKAMU MU MOPO3UMb-
HUKaMU.

YCTpOWCTBa pPacCUYMTaHbl HA pPasHble TWUMbl  YCTAHOBKM.
KOoMBMHMPOBATbL YCTPOMCTBA UCKIIOYMTENBHO B TOM Clyvae,
€ClTM YCTPOWCTBA paccumTaHbl Ha 3To. Credylouas Taénuua
NMoKa3biBAET BO3MOXHbIA TUM YCTAHOBKM B 3aBMCMMOCTW OT
Mopaenu:

MOXHO CTaBUTb «APYr Haf OPYroM».,

BepxHee yCTpPOMCTBO: 00 MaKCMMalnbHOM
BbICOTbI HULWM 140 MM

Fig. 1

Kakgoe yCTpPOMCTBO paspellaeTcsl yCTaHaBAMBATb TOMbKO B
OTAENbHYI0 MEBEMBHYIO HULLY.

2.3 NopKnioyeHUe K 3fieKTpoceTu

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb MoXapa 13-3a HenmpaBUIIbHOM YCTaHOBKM!

Ecnun ceteBoi kabenb MNM BUIIKA COMPUKACAETCS C 3adHel

CTEHKOW YCTpoOMCTBa, TO BMGpaULMs YCTPOMCTBA MOXET

NMPUBECTU K MOBPEXOEHWUIO CETEBOro Kabens Unu BUIKKU, Y4TO

BbI30BET KOPOTKOE 3aMbIKaHME.

» Mpocrnenute 3a TeM, YTo6bl CeTEBOW Kabenb He 6bin 3a)aT
rnop yCTPOMCTBOM, KOFfa NPOU3BOLAUTCS €ro YCTaHOBKaA.

P YcTaHaBnvBaiTe YCTPOMCTBO TakMM 06pa3oM, YTOBbl OHO
He conpuKacanoch C BUKaMM UK CETEBLIMU KabensMu.

» He nopkniovaiTe YCTPOMCTBA K pO3eTKaM B 06MacTu
3afHeln CTEeHKMW.

P MnaHKKM WITENCENbHbIX PO3ETOK WAM  MHOTOMECTHbIX
6/10KOB 3aXXMMOB W [OpYrne 3MeKTPOHHbIE YCTPOMWCTBA
(kak, HanpuMmep, ranoreHHble TpaHchOopMaTopbl) Henb3s
pasMellaTb W 3KCMNyaTMPOBaTb Ha 3afdHEeN CTeHKe
YCTPOMNCTBA.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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Fab6apuTHble pa3Mepbl YCTPOUCTBA

3 FabapuTHble pa3Mepbl YCTPOM-
cTBa

Ly
\
i

Q

Fig. 2

4 Pa3Mepbl HALWIU

4.1 BHyTpeHHUe pa3Mepbl

\\
\ \\ N

max. 2100 mm =& [Q]

3
/

L

A (MM) B (MM) C (MM) \/
Freezer V4000 Fig. 3
178N
F (MM G (MM) | H (MM J (MM) | L (MM
%7080}2“ V4000 550 546 1770 (ra) |G (ham H (bare) | J () L (ban)
Freezer
Cooler V4000 V4000
178 KG 178N MUH.
oT
Cooler ot 1772|560 550, MUH. MakKc.
V4000 01788 mo | PEXO" 500" |19
178K A E7O MEH[.
Cooler 560
V4000
178KG
3asBNeHHOe MOTpebeHne 3MEeKTPOIHEPTMM ONpeneneHo
npu rnyéuHe KyxoHHoM ™Mebenn 560 MM. [lpu rnybuHe
KyXOHHON Me6enn 550 MM yCTPOMCTBO MOMHOCTbIO PaboTo-
CNOCO6HO, 0HAKO MOTPEBNseT HEMHOrO 60MblUe 3NEKTPO3-
Heprum.
» MpoBepbTe TONLMHY CTEHKWU NMPUMbIKaKOLWER Me6Eenu: oHa
LOJIKHA COCTaBNATb MUH. 16 MM.
P YCTpoicTBO paspeliaeTcs YCTaHaBNMBATb TOMbKO B
HaeXHO W YCTOMYMBO  PAaCMONOXEHHyl  Me6enb.
dDurkcaumsa Mebenmn oT ONPoOKMUObIBAHUS.
P BbicTaBbTe KyXOHHYO Me6efnb Mpu MOMOLLU YPOBHS U
pPa3MeTO4YHOro YronbHMKa M Npu He06X0OQMMOCTU BblpOB-
HSIMTE, UICNONb3Yyst NOAKNAOKW.
P Y6eouTechb, YTO MON M GOKOBblE CTEHKM MeBenu pacrno-
NMOXKeHbl Nofd NPaBWIbHbLIM YINIOM MO OTHOLIEHMIO OPYr K
npyry.
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Tpe60BaHUA K BeHTUNALUMK

5 Tpeb6oBaHMSA K BEHTUNALUU

BHUMAHUE

3aKpbITble BEHTUIISLMOHHbLIE OTBEPCTHS!

MoBpexaeHus. YCTPOMNCTBO MOXET MeperpeTbcs, YTo MOXeT

COKPaTUTb CPOK CNY>X6bl Pas3fMyYHbIX YacTel YCTPOMCTBA U

MPUBECTU K OrpaHNYeHnsM GYHKLMOHNPOBAHMS.

» Bcermpa crneauTte 3a XOpPOWWM MPUTOKOM UM OTTOKOM
BO3OyXa.

» BeHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS W/UNK pPelleTKn B Kopryce
YCTPOMCTBA M B KyXOHHOW Me6enu (BcTpamBaemoe
YyCTPOWCTBO) BCErAa AOMKHbI 0CTABATbCS OTKPbLITbIMU.

P BeHTUNSLUMOHHbLIA BO3AYLIHbIA 3a30p [OMKEH BCerna
0CTaBaTbCA OTKPbITIM.

B o0693aTenbHOM MNopsinke co6nioganTe CevYeHus BEeHTU-
naymm:

- ny6uHa BEHTUNALMOHHOIO MpOeMa B 3aJHEN CTEHKe
Meb6enu 0oMKHa 6biTb He MeHee 38 MM.

- CeyeHMe BEHTUMSILMOHHOIO MPOEeMa B HUXHEW 4acTu
Mebenn u no 6okaM BBeEpXY OOMMKHO 6biTb HE MeHee
200 cM2,

- B ocHoBHOM peicTBYyeT cnepylowee: YeMm 6onblie
CeyeHne BEHTUNSLMOHHOIO MpoeMa, TeM MeHblle 3JeK-
TPO3HEprum noTpebnseT yCTPOMCTBO Npu paboTe.

[Ona pa6oTbl yCTpPOMCTBA Heo6xoOoMMa  [oOCTaTo4Has
NPUTOYHO-BbITSXKHAS BEHTUASALMS. BeHTUNALWOHHbIE
peLleTk, YCTAHOBMEHHble Ha 3aBofe, o6ecneynmBaloT
3DPEKTMBHOE CeYeHUe BEHTUNALUMM Ha ycTpoicTee 200 cM2.
Ecnu gaHHble BEHTUMSILMOHHbIE PELUETKN 3aMEHEHbl KaKoM-
NM60 LITOPKOW, TO NOCNEAHSAS OOMKHA MMETb TaKoe Xe Unu
fonbllee BEHTUNSALMOHHOE CeYeHME, YTO U BEHTUNSLIMOHHAS
peLleTka OT U3roTOBUTENS.

6 Bec MebenbHbIX pacanos

6.1 Bec

BHUMAHUE

OnacHOCTb  MOBpPEXOeHus

MebenbHoM aBepu!

Ecnu MebenbHasi OBEPb CNMLWIKOM TsXenas, TO He WCKIo-

YeHbl MOBPEXAEHWS LWAPHMPOB W, KakK pe3ynbTaT, Hapy-

WweHne QYHKLMOHMPOBAHMS.

» Mepen MOHTaXOM Me6enbHOW [BEpu y6eauTechb, YTo ee
L0MYCTMMbI BEC HE MPEBLILLEH.

n3-3a CJTMLLKOM TAXENomn

BbicoTa HUWIK | Mopenb  ycTpou- | MakcUManbHbIi  Bec
(MM) CTBa Me6enbHou ABepu
(kr)
1780 Freezer V4000 26
Cooler V4000

OnHonBepPHbIE X0I0ANIbHbBIE M MOPO3UIIbHBIE YCTPOMCTBA

7 TpaHCNOPTUPOBKA YCTPOMUCTBA

» Mpu nepBoM BBOAE B 3KCMnyaTauuio: TPaHCMOPTUPOBKA
YCTPOMCTBA 00/KHA MPOM3BOANTLCA B YNaKOBKE.

» lpw TpaHCNOPTUPOBKE MOCHE NepBOro BBOAa B 3KCMnya-
Taumio (Hanpumep, npu nepeesne): BbinonHaNTe TpaHC-
NMOPTMPOBKY YCTPOMCTBA B HE3ArPy>KEHHOM COCTOSHUM.

» TpaHCMOpPTMPOBKa YCTPOMCTBA MHOMKHA MPOWM3BOLUTHLCS
BEPTUKANbLHO.

» TpaHCMOpPTMPOBKa YCTPOMCTBA OOMKHA MPOU3BOLUTHLCS
CWUMaMu OBYX YeS0BEK.

8 PacnakoBKa yCTpOMUCTBA

Mpy NOBPEXAEHUM YCTPOMCTBA HEMEANEHHO — [0 MoOKIio-
YyeHus — 06paTUTECh K MOCTaBLLMKY.

P lpoBepuTb YCTPOMCTBO M YMaKOBKY Ha MpemMeT TpaHc-
MOPTHbIX MOBPEXAEHWM, TMOMYYEHHbIX MpPU  [OCTaBKe.
He3zaMepnnuMTenbHo 06paTUTECh K TMOCTaBLUMKY, ecnu
npennonaraeTe KakMe-HMGYyab NOBPEXAEHMS.

P YpoanuTe Bce 6e3 UCKMOYeHWUs MaTepurarbl, KOTOPble MOTYT
BOCMPENATCTBOBATh HaAnexalleMy pasMelleHuto u/unm
NPUTOYHO-BLITAXHON BEHTUNALUMKM, C 3agHER CTOPOHbI
YCTPOWCTBA MK C ero 60KOB.

» YnanuTh BCe 3allMTHbIE MAEHKM C YCTPOMCTBA. He ucnonsb-
30BaTb NPW 3TOM YrnoBaTble UK OCTPble NpeaMeThi!

P CHUMWTE COedMHUTENbHbIA Kabenb C 3agHei CTOPOHbI
ycTpoicTBa. Mpu 3TOM HEOBXOAMMO yOanuTb OepxxaTenb
kabens, MHavye BO3HUKHET BUOPALMOHHbIN LWyM!

9 YcTaHOBKAa YCTPOUCTBA

A OCTOPOXXHO

OnacHOCTb TPABMUPOBAHUS TAXKENbIM YCTPONCTBOM!
P lNepeMeLLaTb YCTPOMCTBO K ero MecTy YCTaHOBKM HEO6XO-
OMMO BOBOEM.

A NPEQYNPEXOEHUE

OnacHOCTb MOMyYeHMst TPaBMbl M MOBPEXAEHMI B CBSA3M C
OTCYTCTBMEM YCTOMYMBOCTHM YCTPOMCTBA!

YCTPOMUCTBO MOXET OMPOKMHYTHCS.

P 3akpenuTe YCTPOMCTBO B COOTBETCTBMM C UHCTPYKLUMSMM.

A NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb Noapa v NoBpexaeHus!

P He cTaBbTe Ha YCTPOWCTBO NPUB0OPSI, BbIAENSAIOLLIME TEMO,
HanpuMep, MMKPOBOMHOBYIO NeYyb, TocTep 1 T.4.!

[ns BCTpaMBaHUS YCTPOMCTBA B KYXOHHYIO Me6enb BOCMOfb-
3YMTECH, MO BOZMOXHOCTM, MOMOLLbIO CeUManucTa.

He ycTaHaBnuBaiTe yCTPOWCTBO 6€3 MOMOLLHMUKA.

9.1 Nocne ycTtaHOBKMU

P Ypanute BCe [eTanu, 3allMLiaBLUME YCTPOMCTBO MpU
nepeBo3Ke.

Fig. 4
» CHMMWTE  TpaHCMNopTUpPO-
BOYHbIA 3aMOK C [OBEpU

YCTPOWCTBA. ‘

*

P OumncTmTe yCTPOMCTBO (CM. MHCTPYKLUMIO MO aKCMyaTauuu,
«0Q4YMCTKa YCTPOMCTBA»).

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuum
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YNaKoBKY YTUNU3UPYUTE HapeXXalwmnmM obpa3omM

10 YnakoBKy yTUNusupyuTte Hagne-
)KawuM o6pasom

>

NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb  YAYLIEHUS  YNaKOBOYHbIM

nneHkomn!

» He paspelaiTe OeTIM UrpaTb C YNAKOBOYHbLIM MaTe-
puanom.

MaTepuanoMm u

YnakoBKa M3roToBfeHa 13 MaTepuasnos, NpurofHsix Ay,
ANg BTOPMYHOIO UCMONb30BaHUS: L
robpuUpoBaHHbIA KAPTOH / KapTOH

[eTanu U3 BCNeHeHHOoro nonucTnpona

- TINEeHKM M MeLIKX U3 NONM3TUNEHA

06BS1304HbIE NIEHTbI M3 NONMAPONMIIEHA

- c6buTaa reo3nsaMuM OepeBsiHHas paMa CO BCTaBKOW
M3 nonmnatTuneHa™

P YnakoBOYHbI MaTepuan oTHecuTe B oduLManLHoe MecTo
cbopa BTOPCLIPbA.

11 O6BbACHEHMe UCNOoNb3yeMbIX
CUMBOJIOB

MNpoBepbTe, TpebyeTcs M nocne-
Oylowmnin paboynin war ong Bawen
Mopgenu.

MpoBepbTe NPaBUNLHOCTb MOHTaXa /
MOCagKM WCMOJb3YEMbIX KOHCTPYK-
TUBHbIX 3NIEMEHTOB.

M3MepbTe 3adaHHYD BEAMYMHY U
CKOPPEKTUPYNTE B Cry4ae Heobxoam-
MOCTMU.

MNHCTPYMEHT ONS MOHTa)<a: MeTpuye-
cKas NnHenka

TORX® 20

MHCTPYMEHT AN MOHTaXa: akKyMyns-
TOPHbIV LYPYNOBEPT M BCTaBKa

Ha 3TOM wware BbINOMIHEHUS IENCTBUS
CYLeCTBYeT 0MacHOCTb TPaBMUPO-
BaHus! Co6niopanTe ykasaHus Mo
TexHuKe 6esonacHocTy!

MHCTPYMEHT AN MOHTaXa: YPOBEHb

NHCTpyKUMS oencrTeyet ons
HECKONbKMX Mopenen. BbinonHsnTe
3TOT War TONbKO B TOM Chyvae,
€CNM OH OEeNCTBUTENbHO OTHOCUTCS K
BallleMy YCTPOWCTBY.

HE

NHCTPYMEHT ONs MOHTaXa: raeyHbli
KN4y Ha 7 1 10

Ons BbIMOMHEHUS OAHHOTO0 paBoyero
Lara TpebytoTcs ABa YeNoBeKa.

Ons BLIMOMHEHUS MOHTa)a Y4YMTbl-
BalTe nogpobHOe onucaHuMe B
TEKCTOBOM YaCTU UHCTPYKLMM.

Paboynin Lwar BbINOSIHAETCS Ha OTMe-
YEeHHOM MecCTe He YCTPOWCTBE.

Pasgen peuncTeuTenedH nuéo Ons
O[HOMBEPHOro YCTPOWCTBa, NMBO AN
OBYXOBEPHOrO.

BcnoMoratensHoe
MOHTa)a: BEpeBKa

cpeacTBo  ans

Boibepute OOHY U3  MMEKLLMXCS
anbTEepPHATMB: YCTPOMCTBO C YNOPOM
OBEepuM cnpaBa WM YCTPOMCTBO C
yropoM [iBepw CreBsa.

BcnoMoratenbHoe
MOHTa)a: YrofbHMUK

cpencTteo  Ong

MOHTaXHbI/A  LIar Heo6XxoauM Mpw
IceMaker # / unu InfinitySpring.

BcnomoratensHoe
MOHTa)a: OTBEPTKA

cpencTeo ana

BVHTbI TONMbKO OCnabbTe MNKU Cherka
3aTaAHUTE.

‘\\\\\i\\‘ll

BcnoMoratensHoe
MOHTaXa: HOXHULLbI

cpeacTBo  ans

3aTAHUTE BUHTHI.

BcnoMoraTenbHoe  CpeactBo  Ofist
MOHTaXa: MapKep, CTUPAEMbIi

22
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****- [1Bepua MOPO3UJIbHOI0O oTAEeNneHua*

@
TORX® 20
BHUMAHME

TokonpoBopasLine getanu
[oBpexaeHne 3NeKTPUYECKNX KOHCTPYKTUBHbIX 3/1EMEHTOB
P Mpexxage 4YeM BbLINOMHSATL CMEHY ynopa [Bepu, Heobxo-

12 el D,Bepl.l,a MOpO3M.|'|bHO|'O AMMO BbITAHYTb CETEBOW LUTEKEP.
oTaeneHus™®

MOXHO nepecTaBuTb **** - nBepuy MOPO3WSILHOIO OTAEe-
NEeHns, CMEHMB YNop MABEPW C MOMOLLbI0 MPOCTOro NpueMa
BpYyYHYl0. Ecnu gBepuy yCTPOMCTBA MOXHO OTKPbITb 6onee
yeM Ha 115° (1), MOpO3WNbHOE OTAENEHWEe TaKXKEe MOXHO
OTKpPbIBaTb 6€3 CMeHbl ynopa [aBepu. [pu MeHblUEM yrne
OTKpbITMS (2) OBepubl YCTPOWCTBa MepecTaHOBKa Yynopa
OBepu HeobxoamMa.

@ 2

KoMMneKkT npuHagnexHocTen: usBne-
KUTE KOHCTPYKTUBHbIE 3N1IEMEHTHI

YTunuaunpynte HaQNeXxalinm
o6bpas3oM 6onee He wucnonbayemble | Fig. 7
KOHCTPYKTUBHbIE 3M1IEMEHTHI.

Fig. 8
P CHaTMe aMopTM3aTopa 3aKpbiBaHWs nBepu: CHUMUTE
aMopTMU3aTOP 3aKPbIBAHWA [BEPU C LIAPOBOA FOMOBKM
A V; (1), oTBMHTMTe KpenneHue (2). [leMOHTUPYWTE LWapoBYIO
77,50 78% rOMOBKY C NOMOLLb0 0TBepPTKM (3).

Fig. 5

12.1 lMepecTaHOBKa ynopa asepu

Mon3yHOK ANis NepecTaHOBKM yrnopa [Bepu HaxoOuUTCsl BHU3Y
Ha 06PaTHOM CTOpPOHE **** - mBepubl MOPO3MLHOIO OTOE-
neHus.

Fig. 9
» CHUMUWTE KPbILLKK.

Fig. 6

P 3akpoiTe **** - nepuy MOpPo3unbHOro otaeneHus (1).

» Bo3bMUTECH 3@ **** - mBepLly MOPO3UNbHOMO OTAENEeHUs
CHU3Y.

» ChoBuMHbLTE NON3YHOK (2) nM6o BNpaBo, NMB0 BREBO.

13 lMepeBelwwnBaHUe gBepu

UHCTpYyMeHT

Fig. 10

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu 23



MepeBewunBaHue gBepu

» Ocna6bTe BMHTLI Ha BCEX NETNsX, He BbIKpy4YnBanTe.

TORX® 20

Fig. 14

P lMepecTaBbTe BWHTbI ANA 3aKpenneHus netenb. ocne
nepecTaHOBKM He 3aTArMBamnTe, NeTnu Heo6xoomMMo byneT
HaBECUTb MO3Xe.

Fig. 11
» CHsTVe OBepu: COBMHbTE [BEPb BMepen M NOTOM HapyXy,
CHUMMUTE M OTCTaBbTE B CTOPOHY.

= —
178
- [ o/ | TORX® 20

Fig. 12 Fig. 15
’ » MepecTaBbTe KPEMeXHbI Yronok Ha MPOTUBOMOSIOXHYIO
» OTKpyTUTE BCE METNM M OTNOXMTEe B CTOPOHY BMECTe C
BMHTaAMU CTOPOHY.

Fig. 16
P lMepecTaBbTe BCE METIM HA NMPOTUBOMONIOXHYK CTOPOHY C
NnoBOPOTOM Ha 180° 1 Tyro npukpyTuTe.

Fig. 13

» CHumMUTE Yronkun ¢ nBepun cBepxy U CHU3Y U nepecTtaBbTe.
Yronok [OSMKeH 6bITb nepecrtasnieHdH gnga nNpuBUHYNBAHUA
neTtensb.

24 * Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu



YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

» CHOBa CMOHTUpPYITE ABepb: HaBecbTe OBEpPb C NEeTNsAMU U
3aTAHUTE BUHTHI.

‘ UHCTpyMeHT

()
w

ToRx® 20 TORX® 25

Oetanu ons ocywlecTBNEHUs MOHTaXa B KOMMNEKTe
npuHapnexHocten Fig. 21 () no ()

Fig. 20

Fig. 18

» YcTaHOBKa Ha MECTO aMoOpTW3aTopa 3aKpbiBaHWUS LOBEpei:
BkpyTuTe LwapoByto ronosky (1), NpuBMHTUTE Kpennexue
(2) w BcTaBbTe aMopTM3ATOP 3aKpbiBaHWA OBEPU B
LLApOBYIO FONIOBKY.

» POKOHTPONUPYITE BCE BUHTbI U MO CUTYALLUKU NOLATAHUTE.

Fig. 19

P CHOBa CMOHTUPYITE KPbILLKY CHU3Y M M0 LEHTPY.
OcTanbHble KpbIWKM CNeayeT 3aHOBO CMOHTMPOBATb
TONIbKO MOCEe BCTpanBaHus B Me6erb.

14 YcTaHOBKA yCTPOMCTBA B HULLY

YCTaHOBKAa YCTPOMCTBA  OCYLIECTBNSAETCA  MOCPEACTBOM
crefyloLWwmx 0OCHOBHbIX LUAroB:

1. MoaroToBKa MHCTPYMeHTA. Fig. 20 ()

2. MpoBepka [peTaner [ns OCYLLECTBIEHMS MOHTaxa B
KOMMMEeKTe NPUHAANEXHOCTEN.

3. MoaroToBKa HULLIK M YCTPOUCTBA.

4, BbiCTaBeHMe yCTPOMCTBA B HULLE.

5. YCTaHOBKA KpbIWEK W  YCTPOMCTBA  PErYNUPOBKMU
BbICOTbI.

6. MoHTaXk MebenbHOro gacapa.

7. NpoBepka MOHTaXa.

2X

Fig. 21

2X 1X

2X

Fig. 22

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY

2X
T20 4x22

Wt
Wt

2
T20 6x24

Fig. 23

X
4x
T20 4x15

4x
T20 4x20
Fig. 24
8x P
T20 4x19 @<
0
@W 4x
T20 3x13
Fig. 25

Fig. 26

14.1 NoproToBKa HULLIKU U YCTPOUCTBA

Fig. 27
P Pazpnenute MOHTaXHbIe Yronku oHa Ha nepdopauuu.

BHUMAHUE

MpaBunbHas rMy6uHa MOHTaXa YCTPOMCTBa.

P MpVvMEeHEHMEe  MOHTaXHOro  yroska
NpaBUNbHYIO FMYy6UHY MOHTa)a YCTPOMCTBA.

IRARI

4x15 T20

obecrneymsaeT

|

Fig. 28

P MpPVBMHTUTE MOHTAXHbIE YrOfKM [HAa COOTBETCTBEHHO
crnpaBa u cneea, 3anoaavuo ¢ 60KOBOM CTEHKOM Ha OHe
Me6EenbHOW HULLIK.

P N3BnekuTe ceTeBoi Kabenb M3 KOMMIEeKTa MpUHaOfiex-
HOCTEW W NOOKMIYMTE C 3aLHEW CTOPOHblI YCTPOMCTBA.
MponoXxute CeTeBOM LITEKEP C TMOMOLLbID LWHYypa K
OOCTYMHON po3eTke. BcTaBbTe cCeTEBOM LUTEKep TOMbKO
nocne NpaBWUbHOW YCTAHOBKM YCTPOMCTBA.

Fig. 29
P BcTaBbTe KOMMNEHCALMOHHYIO NNAaHKY Ha BEPXHEN CTOPOoHe
YCTPOMCTBA. MNaHKy MOXHO CMeLLaTb B 06€ CTOPOHbI.

26

* Hanuuuve B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuum



YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

T20
3x13

Fig. 30 Fig. 34
» OcnabbTe OTBEPTKOM KPbILLKY CBEPXY ClieBa Y CHUMMUTE.
14.2 BbicTaBneHue YCTPOUCTBA B HULIE

2/3

Fig. 35
Fig. 31 » CB0O60OHO MNPUBUHTUTE KPEMEXHbIA Yrofiok. Yronok
9- . [OOMKEH UMETb BO3MOXHOCTb €Llle HEMHOI0 CMeLLLaThCs.
P 3a[BMHbTE YCTPOMCTBO Ha 2/3 B ME6EIIbHYIO HULLY.

1/ )
W, 19
mm

)

Fig. 32

» MpoBepbTe, COCTaBNAeT NW TOMWIMHA GOKOBOM CTEHKM
Me6enu 16 MM nnn 19 mMm.

Fig. 37
: P MMoNHOCTbIO 33ABUHbTE YCTPOMCTBO B MEGESIbHYID HMLLY.
Fig. 33 PerynupyeMbie onopbl Ha 06enx CTOPOHaxX JOMKHbI CTOATb
» Mpu TonuwmMHe BOKOBbLIX CTEHOK Mebenu 16 MM: 3aluen- B BbI€MKaX yNopHOro yrna.

KHWTE PacropHbIi 3NIeMEHT Ha BCex neTnsx. Mpu TonwmHe
Me6enbHOM CTeHKM 19 MM pacrnopHbld 3NEMEHT He
TpebyeTcs.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu 27



YCTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

Fig. 38
» YpoanuTte ynop MOHTa)HOro yrofnka fHa. PaclaTtaite ynop
M Npu HeoBXOOMMOCTM OTOPBMTE C MOMOLLbIO MNOCKO-

ryéues.

» MpoBepbTe, CUMOMT NKU  YCTPOWCTBO  3amnogfivuLo B
Me6enbHOM HuLe. KpeneskHbil YroNoK OOMKeH npuneratb
K BOKOBOW CTEHKE Me6enbHOM HULLK.

16
mm

Fig. 40
» MMpu TonwmHe 6OKOBbLIX CTEHOK MeBenu 16 MM pacnopHbie
3rIeMEHTbI CUAAT Ha MeBeNbHOW HULLE CO CTOPOHbI NeTenb.

19
mm

P lpu TonuwinHe 60KOBLIX CTEHOK MebBenu 19 MM nepegHue
KPOMKM MeTeNb BbIPaBHMBAIOTCA 3anoanuuo C JIMLEBON
CTOPOHOM BOKOBOM CTEHKOM Mebenu.

1/

Fig. 42
» B cnyyae HE0BXOOMMOCTM BbIPOBHSIATE YCTPOMCTBO C
MOMOLLbIO PEryMpPYeMbIX OMop.

4x
T20 4x20

Fig. 43
P [pVBMHTUTE YCTPOWCTBO CO CTOPOHbI METENb.

1

2x T20
4x22

Fig. 44
» CMecTuTe yronok TaK, 4TO6bl OH CMAEN 3anoasivLo Ha
60KOBOW CTEHKE MeBeNbHOM HULIK. 3aTAHUTE BCE BUHTI.

28
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YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

» [eMOHTUPYITE YyNop Yronka B BEpXHel YacTh CO CTOPOHI

PYYKM U YTUAN3UPYITE ero.

14.3 YcTaHOBKa KpbILIEK U YCTPOUCTBA
perynupoBKU BbICOTbI

Fig. 46
P YCcTaHOBUTE KPbILLIKK.

H———

Fig. 47

» CmecTute NNaHKy Tak, 4yTO6bl OHA cuaena 3anopfvLo Ha

60Ky Me6efibHOM CTEHKMU.

»
LY
W | —
Fig. 48
» Kegep MarHuTHbIA. BcTaBUTL Kelep MNOO  BEPXHIOW

KPbILWKY W HagaBuTb. [pM HEOBXOOMMOCTM YKOPOTWTb
Keoep [0 Heo6XOoOMMOW [ONIMHBI MPU MOMOLLM OCTPbIX

HOXKHML,

» YT06bI

1x

Fig. 49

Bxopasiliee B KOMMNMEKT MOCTaBKW YCTPOMCTBO peryiu-
POBKM BbICOTbI MCMOMb3yeTCs ANs ONTUMW3aUWMM LLyMa.
06e 4acTV YCTPOWMCTBA PEryNMPOBKM BbICOTbI HAaXOAATCS
B KOMMMNEKTE NPUHAONEXHOCTEN.

CTabunuanpoBaTb YCTPOMCTBO C3aAM CHW3Y:
BCTaBbTE PYYKY B HaAMNpaBAsOLLY0 pPeryavMpoBKM Mo
BbICOTE M BBEAMTE HANPAaBMSIOLWLYIO B OHMWLLE YCTPOMCTBA.
M3BneknTe pyyky v NOBTOPUTE aHANOrMYHble OENCTBUSA CO
BTOPOW HaMpaBnsioLWen.

14.4 MoHTaXx MebenbHoro ¢pacapa

mm
|

© 7
| / Al

Fig. 50

P 3akpoiTe OBepb M NpPoBepbTe MPEABapWTENbHYI0 YCTa-

HOBKY 8 MM OT BepxHell KPOMKW [Bepu YCTPOMCTBA [0

NnoacCTaBKKM NMoNepevnHbI

Fig. 51

P MoHTaxHble I'IpI/ICI'IOCO6J'IeHMFI COBWHbTE BBEPX HA BbICOTY

Me6enbHoro dacaga. HUXHSS ynopHas KPOMKa MOHTa-
HOro MPUCNOCOBNEeHNs = BepXHel KPOMKe Moanexallen
yCTaHOBKe [BEpMw.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY

Fig. 52
P OTnycTUTe KOHTPramkum U CHUMUTE KPEenexHyto nonepe-
YMHY.

Fig. 53
P HaBecbTe KpenexHyl MonepednHy Ha BHYTPEHHIOW
CTOPOHY MebenbHOro pacapa W BbIPOBHSANTE N0 LEHTPY.
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Fig. 54
P [Ins MOHTaXa KPenexHoi MnomnepeymHbl Ha [Bepsx M3

CTPY)XEYHOM MAWUTbI CledyeT WMCMofib30BaTb MUHUMYM 6

BMHTOB, Ha GUSIEHYATbIX ABEPSAX — MUHUMYM 4 BUHTA.

Fig. 55

P BbiTHMTE BCMOMOraTefbHble MOHTa)KHble MPUCMOCO-
6reHus W, pasBepHyB, BCTABbTE WX B PACMONIOXEHHOE
PALOM MPUEMHOE OTBEPCTHE.

Fig. 56

P 3allenkHUTe KPbILWKY Ha KPEMeXHoM nonepedynHe co

CTOPOHbI PYYKM.

Fig. 57
P HaBecbTe dacag M HaKpyTUTe KOHTPraku 06paTHO Ha
perynupoBoYHblie 6ONThI, HE 3aTATMBAS.

u |y |
u u [
H Y

Fig. 58
» C noMouwbio PerynnpoBOYHbIX
MebenbHbl pacap no ocam X u'Y.

GONTOB  BbIPOBHAWTE

min. 3 mm
max. 13 mm

Fig. 59
P 3aTaHWUTE KOHTPranku 1 NpoBepbTe BbICOTY HACTPOWKM.
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Meb6enbHble ¢pacagbl

=]

\All
A
v
== A

Fig. 60

» lpoBepbTe paccTosHME OT [OBEpU YCTPOWCTBA [0
MebenbHbIX ($acafoB, PaCrnoNOXeHHbIX psaoM. Ecnu
MebenbHble dacapbl Tonle 19 MM, yYuTbiBaNTE pa3Mepsl
M yKasaHus B rnaBe Me6enbHble pacagbl.

Fig. 61

P [1na MOHTaXka KpenexHoro yromnka Ha Me6enbHoM dacane
OTKPOMTE KPbILLKY. BbIDOBHSANTE NEPEQHUI Kpan Kpenex-
HOrO Yronka napannefibHO KpoMke MebenbHoro dacaga u
MAOTHO NPUKPYTUTE YronokK. OTKMHbTE KPbILLIKY BBEPX.

Fig. 62

BbipoBHANTE MebenbHbIN pacap no ocu Z:

» OcnabbTe YCTAHOBOYHbLIA BUHT Ha KPENexHoW nonepe-
YMHE N BUHT Ha KPEMEXHOM Yronke.

» MepeMecTuTe OBEPD.

P MpoBepbTe paccTosHMe Mexay MebBenbHbIM $pacagoM U
Kopnycom mebenmu.

» pOKOHTPONUPYWTE BCE BUHTbI M MO CUTYaL MU NOATSHUTE.

Fig. 63
P 3aLUenKHUTE BEPXHIOD KPbILLKY.

14.5 lpoBepKa MOHTaXa

P lpoBepbTe cnemywoWwmne nNOsULMKU, 4YTOGbI YBEOUTHCS,
YTO YCTPOMCTBO YCTAHOBMIEHO MpPaBWiIbHO. B MpoTMBHOM
crnyyae MOXeT Npou3onTM obneneHeHue, o6pa3oBaHue
KOHOEHcaTa 1 HapyLweHne GYHKLMOHMPOBAHMS.

> [OBepb [0MKHa NPaBUIbHO 3aKPbIBAThCS.

> Me6enbHblit pacan He [OSHKEH npuneraTb K Koprycy
Mebenu.

D> YnnoTHeHWe Ha BEPXHEM YTy CO CTOPOHbI PYYKM HOSIKHO
npuneraTtb NIOTHO.

15 Me6enbHble pacapbl

15.1 Pa3Mepbl

B 3aBMCMMOCTM OT BapuaHTa YycTponctBa Bam noHapo-
6aTCA OOQHa WM OBe MebOenbHble OBepu. BennuunHa
COOTBETCTBYIOLIEN Me6enbHOW OBepu / COOTBETCTBYHOLLMX
Me6enbHbIX OBEeper 3aBMCUT OT 06LLEr0 pasMepa HULIK K
TONLLMHBI KOpryca Mebenu.

YkKa3aHue

Co6niopante COOTBETCTBYIOWME pPa3Mepbl YCTPOWCTBA W
HULIK, @ TaKXKE MOHTAXKHblE CXeMbl . MOHTaXHble CXEMbl Mbl
npennaraeM B COOTBETCTBYIOLLEM KaTasore.

06wme yKasaHus:

- CobntopgaiTe cneunduyHble Ons HalMX YCTPOMCTB PEKOo-
MeHOaLMM B OTHOLLEHWUM BENUYMHbLI U Beca ans GUKcmpo-
BAHHOI0 MOHTa)ka OBepeW, NPMBEAEHHbIe B HAlUMX KaTa-
norax.

- TonuwwuHa Koprnyca Me6enu OorkHa COCTaBNsATb HE MeHee
16 MM 1 He 6onee 19 MM.

- [ns MoHTaXka OBYXCTBOPYATOM MeGEeNbHOW OBEPU YUUTbI-
BalTe NONoXeHne 3a30pa.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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Meb6enbHble pacapbl
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Fig. 64 MonoxeHne 3030pa AByXOBEPHOro Me6E/IbHOIro
¢acaga

BbicoTa HULIK 178-2 BbIABUXHbIX SLLIMKAE

BbicoTa ycTpoucTsaa (A) ( MM)

1770

PaccTosHue (B) ( MM)

15

Monoxexue 3asopa (C) dwukcupo-
BaHHasa oBepb ( MM)

549+15 (21 5/8 + 5/8)

BbicoTa HULLK 178-3 BbIOBUXHbIX SLLMKA

BbicoTa ycTpoitcTea (A) ( MM)

1770

Ecnun mMebenbHbIM dacan NpeBbILAeT MakCUManbHO [OMy-
CTUMBIA BEC, MCMPaBUTb MOMOXEHWE MOMOXET TexHMKa
CKOMb3sllen [OBepu, T.K. BEC pacnpepensercs no
HECKOJIbKMM YallUEeYHbIM NeTNIM Mebenw.

MpM MCNonb30BaHUM AAUHHBIX Meb6enbHbiX  dacanos,
BbIXOOALWMX 3a MNpPeaenbl YCTPOWCTBA, PEKOMEHOyeM
MCMonb30BaTb  OOMOMHUTENbHYKD  [OBEPHYKD  METNI0
(Hanpumep, Kamat), koTopas 0653aTeflbHO 6ydeT UMeTb
Ty Xe TOYKy MOBOPOTA, YTO M MCNONb3yeMas Ha BalleM
YCTPOMCTBE [BepHas MNeTns ANs HAaBECHOro KpenneHus
dacapa. 3a CYeT UCMONb30BAHUS LOMNONHUTENbHON NeTNu
(Kamat) Bec pacnpepnensietcs N0 HECKOSIbKMM TOYKaM.
Mpn BbLICOKMX MebBenbHbIX ¢gacagax pPeKoMeHoyeTcs
NPMMeHATb GPe3epoBaHHYO BbIPABHMBAIOLLYID apMaTypy,
YTOGbI NPOTUBOCTOSTH NepeKkocy (BbIMYKNOMY/BOrHYTOMY).

15.2 MoHTaXx Me6enbHoro(bix)
¢dacapalos)

Mpu MOHTaXe cobniofaiiTe cnepytouee:

@dacap Mebenn OoMKeH 6biTb CMOHTMPOBAH CUMMETPUYHO
AOBEPU XONOAMMbHMKA.

CocenHuit MebenbHbIM ¢acan OOMKEH NexaTb TOYHO Ha
TAKOM XXe YPOBHE.

CocefHun MebenbHbIM dacan O0MKEH MMeTb TOT Xe
pagunyc CKpyriieHWs KpOMOK, YTo 1 dpacap yCTPOMCTBa.
MebenbHbld dacam OOMKEH OblTb POBHbIM U 63 BHYT-
PEHHUX HaMPSYKEHWUNA.

Me6enbHbld  dacag OOMKEH MMeTb
HACTPOMKY FNyBUHbI OK. 2 MM K KOpMycy.

MUHUMaAIbHYIO

P YcTaHOBMTE YCTPOWCTBO B HULLY.
P 3akpenuTe MebenbHbIM dacag Ha OBEPU YCTPOMCTBA.

» lposepbTe

MebenbHbIl  dacag Ha  CTONIKHOBEHME.
(cM. 15.3 HacTpoiika 3a30pa 6€3 CTONKHOBEHUS)

15.3 HacTtpoitka 3a30pa 6e3 CTONKHO-
BeHus

Mocne MoHTa)ka Me6enbHoro(bix) dacapaloB) Heo6X0OUMO
MPOBEPUTL, YTOBbI Me6esibHbIe pacafbl He CTANKMBAUCH.

PacctosiHue (B) ( MM)

15

Monoxexne 3a3opa (C) dukcupo-
BaHHas oBepb ( MM)

695+15 (27 3/8 +5/8)

Opyra Me6enbHas ABepb Bbille, HUXKE UNU PSOAOM:

Be

BepTukanbHbll  33a30p Mexay MebefbHbIMM  [BEPbMMU
LOMXEeH COCTaBNATb 4 MM.

[OpU30HTaNbHbLIM 3a30p Mexay Meb6enbHbIMU OBEPbMU
LOJKEH COCTaBNATb 4 MM. [1pOBEPbTE XapaKTEPUCTUKN B
OTHOLIEHUN CTONKHOBeHMA. (cM. 15.3 HacTpoika 3a3opa
6e3 CTONKHOBEHMS)

C nnetnu:

Mpun Tsxenbix MebenbHbiX Gacagax Ha NeTnu oKasbl-
BAeTCAd OYEeHb 6Gonbllas Harpyska. leTtnsg MoXeT ObiTb
nospexxaeHa. Cobniopgante MakCcMManbHoe 3HavyeHue Beca
ons Balwero ycTpoicTBa B KaTanore.

Fig. 65

(1) TonwwuHa dacapa (FD) (3) BenunuunHa 3a3opa (S)
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Meb6enbHble pacagbl

(2) Papguyc ckpyrnexus

o

R (2) = 0 mm R=1,2mm R=2mm R =3 mm
FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin Gmax | Gmin  Gmax ‘

16| 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2
19] 0,7 2,4 0,3 1,9 0,23 | 325] 01 0,8
20| 2 4,3 1,6 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22| 35 6,3 3 5,6 2,6 5,3 2,1 4,6
24] 5,5 8,3 5 7,8 4,5 7,4 4 6,9
26| 7.6 1071 7 10,3 ]| 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Tabnuua npenenbHbiX 3HA4YeHUI BeIMYnHbI 3030p0
Gy = HOKHUI Npepen BeNnYMHbI 3a30pa B MM
Guaxc = BEPXHUI Npeaen BenNnymnHbl 3a30pa B MM

YkasaHue

Mpyn KOPPEKTMPOBKAxX BCerga cneaute 3a TeM, 4TOOL
MebenbHbll dacap 6bll COrnacoBaH C 06WMWM BHELIHUM
BMOOM dpacana.

MpoBepbTe XapakKTePUCTUKN B OTHOLLEHUN CTOJIKHOBEHUSA U

CKOppeKTUPYWUTe UX COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM:

» Onpepenute TOMWMHY ¢acaja W paguyc CKPYriieHus
KPOMOK.

» CyuTaTb B TabnuLe npenen BennMymHbl 3a30pa.

» CpaBHWTE BEMNYMHY 3a30pa CO 3HAYEHMSIMU U3 TabNMLb.

» BbinonHUTE OOHO M3 credylolwux OercTBUIM COrnacHo
onpeneneHHon BeNMYMHe 3a30pa.

BenuuuHa OnucaHue

3a3opa

S > Gyaxe Ecnn BenuymHa 3asopa 6Gonblwe 060MX
npenenbHbIX 3HAYEHUIN, KOPPEKTUPOBKA He
TpebyeTcs.

S < Gy Ecnn BennumHa 3a30pa  MeHblle npen-

eNbHbIX 3HAYEHWN, HeoBXOOMMO YBENu-
YUTb BENUYMHY 3a30pa. [JOMONHUTENbHYHO
BO3MOXHOCTb MPEOOoCTaBnseT YyBenuyeHue
paguyca CKpYrneHus KpOMOK.

Guww = S =s|Ecnu BenuvyMHa 3a30pa HaxXoAMUTCA Mexay
Gaxe OBYMS NpefenbHbiIMK 3HaYEHNAMMN, HEOBXO-
OMMO BbIMOMHWUTL TOYHYIO paboTy. B Takmx
cny4vasx O6bICTPbIM NOCNEACTBMEM MOXET
CTaTb CTONIKHOBEHME.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu 33
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[saKyemo, Wo Bupiwmnnu npuabdati Haw Bupi6. Llen npunag
BiANOBINAE BMCOKMM BMMOraM i MPOCTUA Yy KOPWUCTYBAHHI.
Byob nacka, npouyuTanTe LUer MNoCiBHMK 3 eKkchnyaTalii.
[o6pe BMBUMBLUM LieW npunap, Mo)Ha 3a6e3neyntu Moro
onTMManbHYy Ta 6e3BiAMOBHY po6OTY.

1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TeXHIKMU
6e3neku

- HapinHo 36epiranTe L0 iHCTPYKLIitO 3i BCTa-
HOBMEHHS, W06 3aBXOW MaTWU MOXXIIMBICTb
CKOPUCTATUCS HEIO.

- Y pasi nepepaBaHHs NPUCTPOKD nepena-
BaWTe MOro HACTYMHOMY BMACHMKOBI TaKOX
IHCTPYKLItO 31 BCTAHOBNEHHS.

- LLlo6 6e3neyYyHOo i HaNeXXHUM YUHOM BUKOPU-
CTOBYBATW NMPUCTPIN, Nepen BCTAHOBNEHHAM
i KOPUCTYBAHHSIM  YBA)XHO MNpoyYMTamTe
L0 THCTPYKUIO 3i BCTAHOBMIEHHS. 3aBXOu
OOTPUMYNTECS HABEOEHUX Y HiM PEeKOMEH-
Oalin, BKa3iBOK 3 6e3neku Ta nonepen-
X€Hb. BOHM Mal0Tb BaXNMBE 3HAYEHHS
ona 6e3neyHoro i 6e3nepebinHOro BCTAHO-
BJTIEHHSA Ta eKcnyaTaLlii NpuCcTpolo.

- Tip 4Yac BCTaHOBJIEHHS NPUCTPOID AOTPMU-
MyUTecsa nonepepXyBalibHUX BKa3iBOK
Ta IHWWUX OKPEeMUX BKAa3iBOK B IHWMUX
po3ainax:

HEBE3MEKA | no3Hayae 6e3nocepenHbo Hebes-

A MeyHy  cuTyauilo, §Ka  MOoxe
NMPM3BECTM 0O CMepPTi YM BAXKKOro

TPaBMyBaHHS, AKWO iM He 3ano-

BirTu.
MOMEPEM- |no3Hayae Hebe3neyHy cuTyalito,
JKEHHA sKa MOXXe NPU3BECTM 00 CMepPTi UM
BAXXKOr0 TpaBMYBaHHS, AKLLO i1 He
3anobirtu.

sIKa MO MPU3BECTWN TPABMYyBaHHS
nerkoi abo CcepemHboi TSHKKOCTI,
AKLLO i He 3ano6irTw.

f OBEPEXHO |no3Havae HebesneyHy cuTyalito,

YBATA no3Havyae HebeaneyHy cuTyalito,
fgKa MOXe NPW3BEeCcTM [0 MOLIKOMA-
XEHHS MalHa, AKLWOo i He 3ano-

MosHavyeHHda mopeni | Tun CucteMa BUMipio- 6irtu.
BaHHSA
BkasiBka NMo3HaYae KOPWUCHI BKasiBKM Ta

Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60 nopagu.

FR4T-53008
Cooler V4000 178K C0O4T-51121 Euro 60

04T 115 2 YMOBM BCTaHOBJIEHHS
Cooler V4000 178KG | CO4T-51122 Euro 60 A

CO4T-51143 NONEPEQXXEHHA

[oTpuMyirTeca npaBuN TeXHiKK 6e3neKku.

3MiHKn

TekcT, 306pa)keHHsI Ta AaHi BiAMOBiOAOTb TEXHIYHOMY CTaHy
npunagy Ha MOMEHT MiOroToBKM 00 OPYKY LbOro nocibHmka
3 ekcnnyaTauii. My 3anMwaemMo 3a c060l0 MPaBO BHOCUTU
3MiHW, NOB’13aHi 3 NOAanNbLIOK MOAEPHI3aLiEd Nnpunaay.

A63auM, B SKUX WOeTbCH
MPU3HAYEHHS, NO3HaYeHi 3ipoykoio (*).

npo MPUCTPOI CcneuianbHOro

IHCTPYKUii 3 Aii no3HaueHi P, pesynbTaT Aii — >.

Hebes3neka 3aropaHHs 4epes BONOriCTh!

SIKLLO Ha 4YaCTWHW, SKi 3HAXoOaTbCA Mig Hampyrot, abo Ha

Kabenb NiOKIIOYEeHHs] 0O eNeKTPOMepeXi NoTpannse BOora,

TO MOX€ BUHMKHYTU KOPOTKE 3aMUKAHHS.

P lpuCTpilt CTBOPEHO AN BUKOPUCTAHHS B 3aKPUTUX NPUMI-
LLIeHHsIX. He BWMKOPMUCTOBYBATM MPUCTPIN Ha CBIXOMY
MOBITPI, @ TAKOX Y BOSIOMMX MiCUsX Ta B 30HI QOCAXHOCTI
6pM30K BOOM.

LlinboBe BUKOPUCTaHHS

- CTaBMTM Ta BMKOPWUCTOBYBATM MNPUCTPIN BWKIIOYHO B
3aKPUTUX MPUMILLEHHSAX.

- EkcnnyaTtauis npucTpol [03BOSIEHA fiMWe Y 3MOHTOBa-
HOMY CTaHi.
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YMOBU BCTAHOBJEHHHS

2.1 MpuMiLLeHHA

A MONEPEOXKEHHA

XonogoareHT Ta Macno, Lo BMXoaaThb!

Moxexa. 3aCTOCOBYBAaHMI XONOAOAreHT He 3aBAAE LUKOOM
HABKOMULLIHbOMY CepefoBULLY, MPOTE NEerko 3alMMaeTbCs.
Macno, Wo MiCTUTbCA, TaKoX Nerko 3arMMaeTbcs. Xonopoa-
reHT Ta Macno, Wo BMXOOsATb, MOXYTb 3aMHATUCS NPWU Bigno-
BiHO BMCOKIi/ KOHLEHTpaLii Ta NPy KOHTAKTI i3 30BHIilLHIM
LKepenom Tenna.

» He nmowkoguTh TPpy6OMpPOBOOM KOHTYPY XONIO0AreHTy Ta

KoMnpecop.

- SKWO NpWCTpi/ BCTAHOBMIEHO B 3aHAATO BOSIOFOMY cepe-
LOBMLLI, MOX/IMBE YTBOPEHHS! KOHOEHCATY Ha 30BHILUHIN
CTiHL.
060B’'3K0BO 3a6e3neyTe BiNbHWA NPUTOK | BUTOK MOBITPS
Y MiCLi BCTAHOBMEHHS.

- YuM 6Ginblue O0OXONoAXyl4oro 3acoby MiCTUTbCA B
NPUCTPOI, TUM BiNbWINM Mae 6yTU NPUMILLEHHS, e po3Ta-
LUOBAHO MPUCTPIK. Y HAOTO Manux MPUMILLEHHAX Y pasi
BMTOKY MOXe YTBOPKOBATUCA BOrHeHebeaneyHa CyMiLl
rasy Ta noBiTps. Ha KOXHi 8 r oxonomxyto4oro 3acoby
MaE npunagaTy LoHakMeHwe 1 M3 06'eMy NPUMILLIEHHS,
Yy SKOMY BCTQHOBMIEHO NPWUCTPIi. [JaHi Npo BMICT oxonog-
XYIUYOro 3acoby BKA3aHO Ha 3aBOMACbKMIA Tabnuuui
BCEPEOMHI NPUCTPOLO.

2.1.1 Nipgnora B NPUMiLLEHHI

- Mignora y Micui BCTaHOBMEHHS MOBWMHHA 6YTWM ropu3o-
HTaNbHOIO i PiBHOIO.

- SKwo BM BOYOOBYETE NpMNad Y KyXOHHI Mebni, gKi cToaTb
Ha HepiBHIM Nignosi: HiBentoBaTW HEPIBHOCTI KYXOHHMX
MebniB.

2.1.2 Po3MilleHHSA B NPUMiLLEHHi

- YHWKailTe BCTaHOBMIEHHS MPUCTPOID B Micusx noTpa-
MASHHS MPSIMUX COHSYHUX MPOMEHIB, MOPSAL i3 MAUTOL,
CMCTEMOIO OMaNieHHs TOLWO.

- TpucTpin BOYOOBYWTE nMWe B HaOiMHO BCTAHOBIEHI
Mebi.

BkasiBKa

Habip ons o6MexXeHHs KyTa BiIKpMBaHHS OBepen Ha 20° y
NPUCTPOSX 3 aMOPTU3aLIED 3aKPUBAHHA MOXHa OTPMMATK
yepes CepBiCHWI LEHTP.

2.2 BCTaAHOBJNEHHS KiflbKOX MPUCTPOIB

YBATA

MosKe NPWU3BECTM OO0 MOLIKOMXKXEHHS MPUCTPOIO Yepes Hako-

MUYEHHs! KoHOeHcaTy!

» He BCTaHOBNIOBATM NpUAam MNopyy 3 iHWMM XOMOOWAb-
HUKOM.

YBATA
He6esneka NOLLKOAXEHHS Yepes YTBOPEHHs KOHAeHcaTy!
» He BCTaHOBMIOBATY NpUNag Haf iHLWWUM XONOANUIbHUKOM.

MpucTpoi po3paxoBaHi Ha Pi3Hi BapiaHTW BCTAHOBIEHHS.
KoMBiHyBaTK BMKOYHO MPUCTPOI, SKLLO BOHM PO3PAaxOBaHi
Ha ue. HacTynHa Tabnuus nokasye MOXMIUBMIA TUM BCTAHO-
BSIEHHS B 3aMeXXHOCTIi Big, Mopeni:

Tun BCTAHO- | Mooenb
BNEHHS
OMHAPHUI BCi Mopeni

Tun BCTaHO- | Mopgenb

BJIEHHS

Bik y 6ik (Side- | Mogeni, Ha3Ba IKMX MOYMHAETLCA 3 S....

by-Side) (SBS)

OauH Ha | Mogeni 3 MakKCMManbHOK BMCOTOK Hilli

00HUM 0O 880 MM Ta 3i CTenet 3 HarpiBaHHAM
MOXXHa CTaBWUTK ,OflHA HA OOHY".
BepxHin npucTpin: 0O  MaKcUManbHOI
BUCOTM Hiwi 140 MM

Fig. 1
KoxxeH npucTpi BEYLOBYBATU B OKpEMY MeBMEBY Hilly.

2.3 NigKnYeHHS eNneKTPUKHU

A MONEPEOXKEHHA

Hebe3neka nox)exi yepe3 HeHaneXxHe BCTAHOBMEHHS!

3a KOHTaKTy MepexeBoro kabento abo BUMKM i3 3aOHbOIO

CTOPOHOI NPUCTPOLD BibGpaLii NPUCTPOK MOXYTb MPU3BECTH

[0 NOLIKOIXKEHHS MepexXeBoro kabesnto abo BUIIKK, LLLO MOXe

NPW3BECTN [0 KOPOTKOr0 3aMUKaHHS.

» CrigkyiTe 3a TWUM, LWO6 He NEepeTUCHYTU MEepexeBui
Kabenb Nifg NPUCTPOEM Mif Yac BCTAHOBIIEHHS.

P BCTaHOBMIOWTE NPUCTPIN TaKMM YUHOM, W06 BiH HE OOTK-
KaBCs 00 BUNOK abo MepexxeBunx kabenis.

» He nigknioyaiiTe 00 Po3eTOK B 061acTi 3BOPOTHOro 60Ky
NMPUCTPOIO iHLLII NPUCTPOI.

P 3a60poHAETLCA BCTAHOBIOBATM M eKCMNyaTyBaTh no3any
NPUCTPOIB NOAOBXYBAaYi 1 PO3NOMiNbHI KONOAKK, a TaKOX
iHWi eneKTPOHHI NpMCTPOi (HanpuKnag ranoreHHi TpaHc-
dopmaTopm).

* 3a71€)KHO Bify Moaeni Ta OCHaLLEeHHSA
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FabapuUTu NpUCTpoIo

3 Mabaputu NpUCTpOIO

&
Fig. 2
A (MM) B (MM) C (MM)
Freezer V4000
178N
Cooler V4000 550 546 1770

178K

Cooler V4000
178 KG

4 Po3Mipy Hiwwi

4.1 BHyTpilWHi po3Mipu

\ ~N
J
_——
/
1 G/r
1 [l
o
L
Tt

max. 2100 mm =& [Q]

3
/

L

r—

Fig. 3

F(MM) |G (MM) [H(MM) | J(MM) | L (MM)
Freezer
V4000
178N sn M 550,
Veooe  |ein1772]560 | PEXO - lwin. 5| make. 1
178K 0o 1788 E;)O BaHO 00 9
Cooler 560
V4000
178KG

3asBneHe CMNOXWMBAHHSA eHeprii  6yno BWM3HA4YeHO [n4

MOHTAXHOI FMNBUHU KYXOHHUX MebniB 560 MM. MpucTpin i3

MOHTAXHOI IMMOMHOI KYXOHHMX Me6niB 550 MM € NOBHICTIO

npaue3naTHUM, ane CNoXnBae TPOXK BinbLue eHeprii.

» MepeBipTe TOBLIMHY CTiHKM CYCigHiX Me6nie: BoHa
NOBWMHHA CKTaaTh He MeHLLEe HixX 16 MM.

» lpucTpit MoxXHa BEYQOBYBATU NULLE B HAAIMHO W CTiMKO
po3TalloBaHi Mebni. DikcaLis Me6niB Bia nepeknaaHHs.

P> 3a [OMOMOrol piBHA W PO3MiYanbHOTO KOCWMHLS BMCTa-
BUTU KYXOHHI Me6ni 1 npu HeoBXiOHOCTi BUPIBHSATU, BUKO-
PUCTOBYIOYM NiAKNAOKMW.

» MepekoHalTecs, WO nigfora i 6G0OKOBI CTiHKM Me6niB
pO3TalLoBaHi Nif MpPaBMAbHMM KyTOM MO BiOHOLUEHH!IO
Apyr Ao apyra.
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BuMoru oo seHTUnAUii

5 BuMoru 0o BeHTUnAauUii

YBATA

MpUKPUTI BEHTUASALIMHI oTBOpM!

YIWKOMKEHHS. TIpUCTpii MOXe neperpitMcb, WO 3HUXYE

CTPOK CNY>XX6W Pi3HUX YaCTMH MPUCTPOLIO i MOXE MPU3BECTU

L0 06MeXeHH$s NpaLe3naTHoCTI.

» 060B'A3K0BO 3a6€3MeYnUTH BiNlbHY BEHTUNALLIO.

» He 3aKkpuBaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU Ta/ab0o peLliTku y
KOpryci NPUCTPOI0 Ta Y KYXOHHMX Mebnsx (B6ypoBaHa
TexHika).

» 3a60pOHSETLCA 3aKPMBATM MPOPI3V ONs NPUTOKY MOBITPS
BiZl BEHTMAATOPA.

Cnin 060B'I3KOBO MNependaynTv Takuil nepepis BeHTUNS-

LiNHMX OTBOPIB:

- TNUMBWHa BEHTUNALINHOI LWIAaXTWU Ha 3agHiA CTiHUi wadu
Ma€ CKNagaTu LWOoHaMeHLe 38 MM.

- [Ons nputoky i BWUTOKY MOBITPS Nepepi3 BEeHTUAALIMHUX
OTBOpIB Y TyMbi i wadi MebniB 3Bepxy Mae€ Cknagatu He
MeHLLe Hixk 200 cM?.

- IcHye npaBuno: Ymm 6BinbliMA PO3Mip BEHTUNALINHOMO
OTBOPY, TUM MEHLUE EeNIeKTPOeHeprii NOTPIGHO MPUCTPOIO
4nsa poboTu.

[ns po6oTM NpUCTPOI0 NOTPiGeH OOCTATHIN MPUTOK i BUTOK
noBiTps. BcTaHOBNEHi 3aBOOCbKI BEHTUNALUINHI  peLiTKK
npucTpoto 3abe3nedyioTb eheKTUBHUI NONepeyYHnii nepepis
ans sBeHtTUnauii posMipom 200 cM2. Y pasi 3aMiHWM BeHTU-
NSUINHMX PeLLiTOK HaKNaaKow, BOHA MOBMHHA MaTW TaKuii
caMuii abo BinblIKMA NonepedyHnin nepepis ons edekTUBHOI
BEHTUNALIT, HXXK BEHTUNALiINHA PeLLiTKa Bi, BUPOBHMKA.

6 Bara mebnesux ¢acapis

P lNepeBipTe NPWUCTPIN | yNakoBKY Ha YLKOMXEHHS MNpu
TPAHCMNOPTYBaHHI. HeraHo 3BEPHITbCA [0 MNocTavanb-
HUMKa, SKLLO € Nifo3pa Npo 6yab-aKi YIKOOXKEHHS.

P Bupanite yci CTOPOHHI MaTepianu 3 3afdHbOi CTiHKM Ta
BiYHMX CTIHOK MPUCTPOLO, AKi MOXYTb 3aBaAUTU Hanex-
HOMY BCTAHOB/IEHHIO, MPUTOKY Ta BIATOKY MOBITPS.

P 3HATM BCi 3aXMCHIi NNiBKM 3 NPUCTPOID. He BUKOPUCTOBY-
BaTWM MpW LbOMY MpeaMeT 3 KyTaMu abo roctpi npef-
MeTu!

P 3HiMiTb Kabenb MIOKMOYEHHS [0 eneKkTpoMepexi i3
3a0HbOI CTiHKM npucTpoto. Mpu UbOMY 3HIMITb TpMMau
Kabento, iHaKLle Yyepes Bibpalito BUHMKATMME LyM!

9 BCTaHOBEHHA NPUCTPOIO

A OBEPEXXHO

He6e3neka TpaBMyBaHHS BaXKKMM NPUCTPOEM!
P TpaHCnopTyiTe NPUCTPI 00 MicLA po3TalllyBaHHS cunamu
OBOX 0OCib.

A MONEPEOXKEHHA

Hebe3neka TpaBMyBaHHSA Ta NOLIKOOXKEHHS Yepe3 HEeCTIMKNN
npucTpin!

MpUCTpit MoXe NepeBepHyTUCS.

P 3aKpinuTW NPUCTPIN 3riQHO IHCTPYKLIN.

A MONEPEOXKEHHSA

Lle Moxe npu3BecTM [0 3aropaHHd 4YM MOLUKOOXKEHHS

npucTpoto!

P 3360pOHAETbCA  BCTAHOBMIOBATM  Ha  XOMNOAUMbHUKY
NPUCTPOI, WO BUMNPOMIHIOWTb TEMMO, Hanpuknag, Mikpo-

6.1 Bara XBWIbOBI Nevi i TocTepu!

YBATA _ ~ SAKLO € TaKa MOXIMBICTb, OPYYiTh BCTAHOBMNEHHS MPUCTPOIO
Hebesneka MOLWKOOXKEHHA 4Yepe3 3aHafnTO Baxki Mebnesi g KYXOHHi MeBni cnevwjianicTy.

osepi!

AKWo Mebnesi OBepi 3aHAATO BaXKKi, TO HE BUKIIOYAETHLCS

MOXIMBICTb MOLIKOOYKEHHS LWAapHIpiB i NoB'A3aHe 3 LUM

NopYLIEHHS POBOTH.

» lMepen MoOHTaeM MeBneBux OBepeit NepekoHamnTecs, Lo
iX QonycTuMa Bara He nepeBuULLEHA.

Bucota Hiwi | Tun npucTpolo | MakcuManbHa Bara
(MM) Me6neBux asepuat (kr)
1780 Freezer V4000 |26

Cooler V4000
XonoauneHi v MOPO3UIbHI Npunaau, 0aHOABEPHI

7 TpaHCNOpPTYBaHHA NPUCTPOIO

» 3a neplioro BBeAeHHS B eKChnyaTalilo: NpUCTpii TpaHc-
NOpTyBaTX B YNaKoBL.

» Mg yac TpaHCMOpTYBaHHS MiCNs MEpLIOro BBEOEHHs B
ekcnnyaTauito (Hanpuknag, nepeisn): NPUCTPin TpaHcnop-
TYBaTM PO3BAHTAXEHMM.

» [pucTpilt TPAHCMOPTYBATU Y BEPTUKATbHOMY MOJIOXEHHI.

» MpuUCTpil TpaHCNOPTYBATU OBOMa 0COBaMMU.

8 Po3naKyBaTu NpuUCTpin

Y pasi BUSIBMEHHS NOWKOMAXEHb HAa NPUCTPOI Cif HEeramHo —
00 Nig’eQHAHHS — 3BEPHYTMCS 0,0 NOCTaYasfibHMKA.

He BCTaHOBMIONTE NPUCTPI CaMOCTIMHO.

9.1 Micna BCTaHOBNEHHSA

P 3HIMIiTb eNleMeHTV 3aXUCTY NPU TPAHCNOPTYBaHHI.

Fig. 4
P TpaHCnopTHUI ¢dikcaTop
Ons  OBepei  NPUCTPOLO

CTATHYTWU. ‘

*

P OuMCTUTM NPUCTPIK (OMB. IHCTPYKLIO MO BUMKOPUCTaHHIO,
YMLLEHHS NPUCTPOID).

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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YTuUnisauia ynakoBKHM

10 YTunisauisi ynakoBku

MepeBipUTN NPaBUNbHICTb MOHTaXY /
NPaBUIbHICTb NOCAAKN BUKOPUCTaHUX
KOMMOHEHTIB.

>

NONEPEOXKEHHSA

Hebe3neka 3adylleHHS MaKyBalbHMMKM MaTepianamMy Ta

nniskoto!

» He no3BonsiiTe OiTAM rpaTvcsa 3 nakyBanbHWMMK MaTepia-
namm.

BuMipsTK 3apaHuii po3Mip i Kopwury-
BaTM 3a NOTpebu.

. . . [HCTPYMEHT AN MOHTaxy: MeTpuyHa
YnakoBka BUroToBsieHa i3 MaTepianis, aki nignsraots £y, niniiKa
MOBTOPHOMY BMKOPMUCTAHHIO. L‘)
FodpoBaHMit KAPTOH/KApPTOH
[eTtani i3 cniHeHoro nonictmpony
- [TonieTuneHoBa NMiBKa Ta MilLOK.
CTPIYKM-CTSXKKM 3 noninponinexHy
36MTa LBSXaMW [epeB’sHa paMa 3 BCTaBKOW 3 TORX® 20
nonietTunexy*
P MakyBanbHi MaTepianu cnig 3naBati [0 0diliiHO BM3HA-
YeHOro NPUAManNbHOro MYHKTY.

[HCTPYMEHT [AJfis MOHTaXy: aKyMyns-
TOPHWUIA FBUHTOKPYT Ta HacadKa

[HCTPYMEHT [N MOHTaXy: BOASHWM
piBEHb

11 Po03'ACHEHHSA BUKOPUCTaHI

[HCTPYMEHT 0N MOHTaXy: BMIOYHWUM
KMoy i3 po3Mipom 710

Ha LbOMy Kpoui BMKOHaHHA Aii icCHYe
Hebesneka TpaBMyBaHHs! [JoTpuMyM-

) . | -
TeCb BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6e3neku! Ons uboro ertany pO6OTl/I HeoBXigHo

OBOE noaen.

IHCTPyKUia micHa Ons  6inblWOCTI
Mopenen. BWKOHyBaTM LeW KpoOK

TiNbkM B TOMYy BMNAQKy, AKLLO
BiH [OiMCHO CTOCYETbCS  BALLOro
NpPUCTPOIO.

Etan po6oTn BioOYyBaETLCS HA MO3HA-
YeHOMY MicCui MpUCTpPOIo.

Ons MOHTaXy BPaxoByBaTU

OOKMagHUM OnucC y TEKCTOBIN YaCTUHI

iHCTPYyKLii. [onoMiXKHi  3ac06M [ONS  MOHTaXy:

MOTY3Ka

Pospin  npusHayeHuir abo  Ons

NPUCTPOO 3 OOHWMMW OBepuMa, abo

[L19 NPUCTPOIO 3 [BOMA ABEPUMA. [donoMixHIi  3acobu Ons MOHTaxy:

KYTOBMWI PO3Mip

06epiTb  0OHY 3  aNnbTepHaTMB:

NPUCTPIAN 3  KPIiNneHHsM OBepen
npaBopyu, abo NpUCTpIn 3
KPiNneHHSaM OBepen niBopyu.

[OonoMi>kHIi  3ac06M [ONs  MOHTaXy:
BUKPYTKa

ETan MOHTaxy, HeobxigHMn npwu

IceMaker Ta / a6o InfinitySpring. TlonoMiKHi  33C06N ANA  MOHTaXY:

HOXMWLLI

[BMHTU TiNbKM nocna6nioBatn abo

TPOXM 3aTAryBaTH. —
OonoMiXHi  3aC06W  [Ond  MOHTaXY:

MapKyBanbHUIM OfiBeLb, 3 MOXIU-
BICTIO 3MUTTS

‘\\\\\i\\‘ll

3aTArHITb FTBUHTW.

Mpunanas: BURHATM KOMMNOHEHTM

MepeBipuUTH, UM HaCTYMHWUIA eTan

po60oTu NoTpi6eH ons Bawoi Mogeni.

38 * 3a11€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLeHHs



**x*. npepi MOPO3UNbHOI KaMepu*

. . ) Fig. 7
MNpodecinHo yTunizyBaTn 6inblue He
NOTPIGHI KOMMOHEHTY. YBATA
LeTani nig Hanpyroto
YWKOOXKEHHS ENEKTPUYHI KOMMOHEHTU

P Meplu HiX BUKOHYBaTW NEpecTaBisiHHA 06MexXyBada Xomy
OBEPUAT, Tpe6a BUTArHYTU MEPEXEBUI LUTEKEP.

12 ****. ngepi MOPO3UNbHOI
Kamepu*

***X - Bepi MOPO3MMbHOI KaMepu Mpu 3MiHIi 06MexyBaya
XoOy OBepen MoXeTe nepecTaBMTM MPOCTOI MaHinynsauieto.
SAKWO LBepi 0XONOAXYBaNbHOrO NPMUCTPOI MOXHA BIGKPUTH
Ginblue Hix Ha 115° (1), MOpPO3UNbHY KaMepy MOXHa TaKox
BiOKPUTK 6e3 3MiHN 06MeXxyBaya Xofy. Y BMNAagKy MEHLIOro
KyTa po3kpuTTa (2) mBepei npucTpolo HeobxioHa nepecTa-
HOBKa 06MeXyBaya X0y ABEPEN.

@ 2

Fig. 8

P 3HiMaHHa geMndepa: 3HiMiTb geMndep 3 KynboBoi Landm
(1) Ta BUKPYTITb KPOHLWTEWH (2). 3HIMIiTb KynboBY Landy 3a
A,0MOMOrot BUKPYTKK (3).

v
S 7
7760 76\0

Fig. 5

12.1 NMepecTtaHoBKa 06Me)XyBava xoay
nBepeun

3acniHka [Ons nepecTaHOBKM 06MeXyBaya Xofdy [OBepew
3HAXOAWUTbCA BHW3Y Ha 3afdHiA CTiHUI ****-nBepei MOpo-
3UNbHOI KaMepu.

Fig. 9
P 3HiMiTb KPULLKW.

\
Fig. 6
P 3akpuTu **** - neepi MOpo3unbHOI Kamepw (1).
P B3aTuncs 3HMU3Y 38 **** - nBEepi MOPO3UNLHOI KaMepu.
» 3acnitky (2) nocyHyTV ab60 npaBopyy a6o NiBopyy.

13 lMepecTaBnAHHA ABEepUAT

IHCTpYMeHT

Fig. 10
P [BMHTM Ha BCiX WapHipax TiNbKK Nnocna6nonTe, He BUKPY-
yynTe.

TORX® 20

* 3a11€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS 39



MepecTaBnaHHA AoBepuUAT

TORX® 20

Fig. 11 Fig. 14
P 3HiMiTb OBepusiTa: 3cyBaWTe [Bepusta Yy Hanpsmky P lMepecTaBTe rBUHTM ONs KPinneHHs WwapHipis. Micna nepe-
BMNepeq Ta HAa30BHi, 3HIMiTb Ta BifCTaBTe iX Y6iK. CTAHOBKM He 3aKpy4yBaTW MiLHO, WAPHIpKU Mi3Hiwe Tpeba

6yne nigBicuTw.

TORX® 20

Fig. 12
P BigKpyTWUTU BCi LLIAPHIpM Ta MOKNacTM B6iK pa3oM 3 MBUH- Fig. 15
TaMu. P MepecTaBTe KYT KPINMNEHHS Ha MPOTUNEXHY CTOPOHY.

T

|

Fig. 13 Fig. 16

» Kyt Bropi Ta BHM3y ocnabwTu 3 ABeped Ta nepecta- P Bci wapHipy, nosepHyTi Ha 180°, nepectaBTe Ha MpoOTH-
BUTW. KyT Tpeba nmepecTtaBUTU AN TBUHTOBOMO 3'€QHAHHS NEXHW BiK i 3aKpiniTb FBUHTAMMN.
LapHipiB.

40 * 3a11€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLeHHsA



BCTaHOBNEHHS NPUCTPOIO B Hily

‘ IHCTpYMeHT

()
w

» 3HOBY BCTAHOBITb [ABEPLATA: HABICbTE ABEPLUATA 3 LIAPHI-
paMu Ta 3aKpiniTb iX rBUHTAMMU. . @ @
= TORX® 20 TORX® 25

Fig. 20

‘ MoHTaXHi geTani B okpeMoMy KoMnnekTi Fig. 21 () mo ()

Fig. 18

» 3HOBY 3MOHTYITe OeMndep: NMpUKpyTiTb KynboBy wUandy
(1), 3akpyTiTb KpoHWTeWH (2) Ta HaBicbTe AeMndep Yy
KynboBy uandy.

» lepeBipsaiTe, Yu MiLHO 3aTArHYTi BCi 60NTUH, B pa3i Heob-
XiOHOCTI - 3aTsArymnTe ix.

2X

Fig. 19
» 3HOBY BCTAHOBMTM KPWLLKY BHM3Y i MO LEHTPY. PewTy
KPWLLIOK 3HOBY MOHTYBATW TifIbKM MICNS MOHTaXy y Me6i. Fig. 21

14 BcTaHOBJIEHHA NPUCTPOIO B
Hiwy

BcTaHOBNEHHA MPUCTPOIO BMKOHYETHCA MO LWUM TFONIOBHUM w

eTanam:

. HapaTtu iHcTpyMeHT. Fig. 20 () 2%
. MNepeBipnTN MOHTaXKHI AeTani B OKPEMOMY KOMMMEKTI.
. MigroTyBaTu Hiwwy i NpUCTPIN.

. BUpiBHATM NpUCTPIl B Hilui.

. BcTaBTe KpULLIKM | NPUCTPIN perynioBaHHS BUCOTM.

. MoHTYBaHHS nepeny Me6niB.

. NepeBipTe MOHTaX.

NONOT A~ WWN

Fig. 22

* 3a71€)KHO Bify Moaeni Ta OCHaLLEeHHSA 41



BCTaHOBNIEHHA NPUCTPOIO B Hilly

2X
T20 4x22

Wt
Wt

2
T20 6x24

Fig. 23

X
4x
T20 4x15

()
1Xx
4x
T20 4x20
Fig. 24
8x P
T20 4x19 @<
0
@W 4x
T20 3x13

Fig. 25

Fig. 26

14.1 NiprotyBaTy Hiwy i NPUCTPIN

Fig. 27
» MOHTaXXHMI KYT OHO BiLOKPeMuUTU Ha nepdopallii.

YBATA

MpaBuibHa FMBMHA MOHTaXY MPUCTPOLO.

P BMKOPUCTAHHS MOHTAXKHOTO KyTa 3abe3rnedyye npaBusibHYy
rMUBUHY MOHTAXY MPUCTPOLO.

IRARI

4x15 T20

|

Fig. 28

P MOHTaXXHMIN KyT OHO BIiAMOBIAHO NpaBopyyY i niBOpYyY
NPUKPYTUTK ypiBeHb 3 BOKOBOID CTIHKO Ha OHI MebneBoi
HiLwi.

» BUiiMiTb MepexeBuid Kabenb 3 KOMMNEKTY O0AaTKOBOro
06nafgHaHHA | BCTAHOBITb Ha 3afHin CTOPOHI NMPUCTPOLO.
MepexxeBUin LITEKEP 3 [OMNOMOrol LWHYpa NPOKNacTu 10
BiNbHOI pO3eTKW. MepexeBuid LITEKep BCTaBUTU Nulle
nicNs NPaBMAbHOrO MOHTAXy NPUCTPOIO.

Fig. 29
P BcTaHOBITL BMpiBHIOBANbHY HanadKy Ha BEepPXHii CTOPOHI
npucTpoto. Haknagky Mo)KHa nepecyBaTtu B 06uaBa 60Ku.

42
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BCTaHOBNEHHS NPUCTPOIO B Hily

T20
3x13

Fig. 30

14.2 BWpIiBHATM NPUCTPIN B HiLi

2/3

Fig. 31
» BcTtaBTe NpUCTPii Ha 2/3 y Me6neBy Hillly.

1/ )
W, 19
mm

Fig. 32
» MepeBipnTH, YM TOBLUMHA GOKOBOI CTiHKM Me6niB 16 MM
a60 19 MM.

Fig. 33
» [pv TOBLUMHI CTIHOK Me6niB 16 MM: Po3MipKy NPUKPINUTK
Ha BCi LWWapHipy. AKLO TOBLMHA MEBNEBUX CTIHOK CKNagae
19 MM, po3nipka He NOTpibHa.

Fig. 34
P 3 0ONOMOrol BUKPYTKM 0CNaBbUTH KPULLIKY NiBOPYY 3BEPXY
i BHATW.

Fig. 35
P Tpoxu 3aKpyTUTU KyT KpinneHHs. KyT MOBWMHEH MaTu
MOXIIMBICTb TPOXM PyXaTUCh.

)

Fig. 36

Fig. 37
P loBHIiCTIO BCTaBTE NPUCTPIN y Me6neBy Hiwy. HiXKM
NMOBWHHI 3 060X BOKIB CMAITN B OTBOPAX YMNOPHOr0 KyTa.

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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BCTaHOBNEHHA NPUCTPOIO B Hilly

Fig. 38
P 3HATM ynop OHa MOHTa)XHOro KyTa. Bignyctutu ynop
PYXOM i 3a MOTpebu BigipBaTH 3a 0ONMOMOrO0 LAHTW.

P MepeBipTe, YM NPUCTPIN YpiBEHb CUAUTL Y MEBNEBIN Hillli.
KpinunbHWUI KyT NMOBMHEH MpuUnaratv A0 GOKOBOI CTiHKM
MebneBoi HiLwi.

16
mm

Fig. 40
P Mpu TOBLIMHI BOKOBMX CTIHOK Me6RiB 16 MM po3nipHi
[eTani cuaaTb Ha 6oL WapHipa MebneBoi Hilwi.

i 1 |
mm

» Mpu TOBLMHI BOKOBUX CTIHOK MebniB 19 MM nepepHi

KPOMKW LLapHipa BMPIBHIOIOTLCS YPiBEHb 3 MEpPeaHbOoto
CTiHKOI 60KOBOI CTiHKM MebniB.

1/

Fig. 42
» 3a notpe6u BUPIBHATM HAXWI NPUCTPOID 3 AOMOMOro
HIXOK.

4x
T20 4x20

Fig. 43
P MpuKpPYyTUTK NPUCTPIN 3 BOKy LWapHipa.

| ~ 53 Egzﬂzo

4x22

Fig. 44
» Tak 3MiCTUTU KyT, W06 BiH CUAIB YypiBeHb 00 60KOBOI
CTiHKM MebneBoi Hili. 3aTArHiTb BCi FBUHTW.

44
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BCTaHOBNEHHS NPUCTPOIO B Hily

» 3 GoKy pyyku Bropi BimnaMaTu ynop Bif KyTa Ta yTuRisy-
BaTK.

14.3 BcTaBTe KPULUKM i NPUCTPin pery-
NIOBAHHA BUCOTH

Fig. 46
P BCTaHOBITb KPULLKMU.

H———

Fig. 47
» Tak 3MICTUTWM Haknapgky, Wo6 BOHa cuaina ypiBeHb A0
CTOPOHM MeBNeBOi CTIHKMU.

»
LY
W | —
Fig. 48
» Kegep MarHiTHMA. BcTaBMTM  Kedep Nl BEPXHbOI

KPULLKOK | HATUCHYTK. 3a NOTPE6U rOCTPUMU HOXMULAMU
BKOPOTWUTM Keep 00 NOTPiIGHOI OBXUHMU.

1x

Fig. 49

MpUCTPIM perynioBaHHS BUCOTW, LLLO BXOAMTb B KOMMMEKT
NMOCTaBKM, BWKOPWUCTOBYETbCS AN ONTUMI3aLii  LWyMy.
06uOBi YaCTUHWM PErynNOBaHHA BWCOTM 3HAXOOSATbCA B
KOMMJEKTi 4OOAaTKOBOro npmnaaas.

P LLlo6 cTabinisyBaT NpuUCTpii 33ady 3HW3Y: OpsarT pyyky
Ha LUMHY pPeryntoBaHHS BMCOTU i BCTABMTU LUWHY B [OHO
NPUCTPOI. BUTArHYTM pyuKy, Tak caMo [idTv 3 OPYrotw
LMHOLO.

14.4 MoHTYBaHHA nepeny Meb6niB

8mm

Fig. 50

P 3akpuTu OBepi i MepeBipUTM MonepenHE HanalTyBaHHS
8 MM Bif, BepxHbOro Kpal [Bepei MNpPUCTPOI [0
NPOKNafgKu TpaBepcH

P

Fig. 51

» 3aco6u ons MOHTaXy NiOHIMITb Ha BUCOTY OBEpUST Wwadw.
HUWXHE KpinneHHs 3acoby Onsi MOHTaXy = BEPXHiN Kpan
MOHTOBaHMWX OBEPLST.

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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BCTaHOBNEHHA NPUCTPOIO B Hilly

Fig. 52 Fig. 56
P BinnycTiTh KOHTPravku Ta 3HiMiTb TpaBepCy KPinneHHs. P 3 60Ky py4YKM 3aTUCHYTM KPULLKY Ha KPiMUIbHIi TpaBepci.

Fig. 53 Fig. 57
» TpaBepcy KpinneHHs npwnagHainTe Ha  BHyTpiwHio P Nigsicutv OBepuata Wadu Ta HewinbHO 3aKpyTiThb Ha
CTOPOHY ABEPUAT Wadw i BUPIBHANTE NO LEHTPY. PErynioYMX FTBUHTAX KOHTPramku.
[T~
ToRXx® 20 -/\
H Al
X A X
>« >«
, I |
Iy
| I
Fig. 54 Fig. 58
» MoHTyBaTU KpinunbHy Tpasepcy, asepi 3 [CI - MiHiMyM 6 P> BUpiBHATM OBepusita Wadu yepes perynowodi rBUHTU B
FBWUHTIB, ABEPi PAMHOI KOHCTPYKL,i - MiHIMYM 4 rBUHTA. HanpsMax X Ta Y.
£
EE
£ ™
™M -
c X
= @©
EE
Fig. 55 Fig. 59
P 3aco61 MOHTAXy BUTATHITL Ta BKPYTiTb Y pPO3TallOBaHWi P> 3aTArHYTU KOHTPrawku Ta MnepesipuMTWM BMCOTY HanaliTy-
nopy4 oTBip. BaHHS.
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Mepep Meb6niB

=]

\All
A
v
== A

Fig. 60

» MepeBipTe BiACTaHb [nOBepuUAT 00 [AOBepuat wadu. Y
BMNaOKy nepeny Me6niB ToBlle 3a 19 MM, BpaxoByBaTu
pO3MipK Ta BKa3iBKK 3 po3ainy Mepep Me6niB.

Fig. 61

P [Ina MOHTa)y KyTMKa KpiNneHHs Ha aBepuaTax wwadu
BIOKPUTU KPULIKY. BUWpIiBHATM nepenHin Kpah KyTuKa
KpinneHHa napanenbHO OO0 Kpal ABepuaT wapu i MilHo
NPUKPYTUTU KYTUK. BiOKMHYTU Bropy KpULLKY.

Fig. 62

BupiBHATM oBepusiTa Wwadm y HanpsMky Z:

» ocnabTe perynoBanbHUA MBUHT Ha KPIiMUIbHI TpaBepci Ta
FBUHT Ha KYTUKY KPiMnEHHS.

» 3MicTiTh OBEpPUATA.

» [epeBipnTH BiOCTaHb MiX ABepLATaMU LWadU Ta KOPNYCOM
MebniB.

» MepeBipsiTe, YM MiLLHO 3aTArHyTi BCi 60NnTU, B pasi Heob6-
XIOHOCTI - 3aTArymTe ix.

Fig. 63
P 3aTUCHYTV BEPXHIO KPULLKY.

14.5 MepeBipTe MOHTaX

» LLlo6 rapaHTyBaTh NPaBUNbHICTb BCTAHOBNEHHS
NPUCTPOlo, MepeBipTe Taki MNyHKTW. |HaklWe Lue Moxe
NPU3BECTM [10 3N1eeHiHHS, YTBOPEHHSI KOHAEHCATY i nopy-
LWeHb poboTw.

> [BepusTa MaloTb NPABUMLHO 3a4NHATUCS.

D> OBepusita wadu He MOBWMHHI NpuUngratM [0 Kopnycy
MebniB.

D> Mpoknagka y BepXHbOMY KYTKY 3 BOKY PYYKM MaE€ LLiNbHO
npunaraTu.

15 Mepep MebniB
15.1 Po3Mipu

B 3anexHoCTi Bif BapiaHTy NnpucTpoto Bam noTpibHi ogHi abo
0Boe ABepeit wadun. PosMip BionosinHWX oBepen wadpu 3ane-
YXUTb Bifl PO3MIpY Hilli Ta TOBLUMHM KOPMyCYy MebniB.

BkasiBka

BpaxoByiTe BiANOBigHI pO3MipK NPUCTPOIO Ta Hilli, @ TAKOX
MOHTa)Hi CxeMu . MOHTa)KHi CxeMM MW HalaeMO Yy BianoBig-
HOMY KaTanosi.

3aranbHi napameTpu:

- BpaxoBynTe cneuianbHi pekoMeHpauii Ong  HaWKX
NPUCTPOIB W0A0 PO3Mipy Ta BarK Npu MoHTaxi 3 ¢ikcoBa-
HUMM OBEPMMA Y HALLMX KaTanorax.

- ToBWMHa Kopnycy MebniB Mae 6yTv He MeHLWe 16 MM i He
Ginbwe 19 Mm.

- BpaxoByhTe MNOMOXEHHS LWBIB AN MOHTaXKy MOABIMHUX
MebneBux OBepen.

* 3a71€)KHO Bif Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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Fig. 64 lMonoxeHHs 1WBIB nepen MebiB ABOE ABEPE

BucoTta Hiwi 178-2 BUCYBHI ALWNKK

BucoTta npuctpoto (A) ( Mm)

1770

Bi

nctab (B) ( Mm) 15

MonoxeHHs weis (C),
aBepi ( MM)

dikcosaHi | 549+15 (21 5/8 + 5/8)

BucoTa Hiwi 178-3 BUCYBHI ALLNKMK

SAKWO nepen MebniB BaX4yuh 3a MaKCMMaNbHO MNpuny-
CTUMy Bary, [OOMOMOITM MOXE€ MOHTa)X 3 [BepuMa Ha
LapHipax, a@)XXe Bara 3HIMAeTbCA KiflbKOMa BeEPXHIMM
LapHipaMu MebniB.

AKLWO Bu BMKOPUCTOBYETE OOBrUin nepemn Me6niB, SKUR
BMXOOMTb JaNeKo 3a NPUCTPIN, MW PEKOMEHOYEMO [04aT-
KOBMIN OBepHWI wWwapHip (Hanpuknan Kamat), skui
060B'A3KOBO MaE€ Ty X TOYKY 06epTaHHs, L0 1 LWapHIp
bikcoBaHMX OBepen, WO BMKOPUCTOBYETHCS Y Ballomy
npucTpoi. Tpn  BUKOPWUCTAHHI OOAATKOBOFO  LUAPHIpY
(Kamat) Bara posnogindeTbcs Ha Kinbka TO4YOK. Peko-
MEHOYETbCA BUKOPUCTAHHA BPiI3aHOi  BMPIBHIOBaNbHOI
HaKnagKy Npu BUCOKMX Nepedax Mebnis, Wo6 NpoTuaiaTm
nepekocy (onyknuit / yBirHyTui).

15.2 MoHTyBaHHs nepeny (nepepnis)
Me6nis

Mpu MOHTaXi BpaxoByBaTH:

Mepen Me6niB cnig MOHTYBAaTUM CMMETPUYHO OO0 OBEpPen
X0N0OMIIbHUKA.

Mepepn cycigHiX Me6niB NEXWUTb Ha TOYHO TAKOMY XX PiBHi.
Mepepn cycigHix Me6niB Mae TakUi e papiyc Kpaw §K i
nepeg nNpucTpoto.

Mepen Me6niB piBHWI Ta 6€3 HaNpyru.
MiHiManbHe perynioBaHHA TMUOUHKU
CKnagae NnpubnnsHo 2 MM 00 Kopnyca.

dacagy Mebnis

P BCTaHOBUTU NPUCTPIN Y HiLly.
P 3akpinuTn dpacap Me6niB Ha OBEPSX MPUCTPOIO.
» MepeBipntn dacan MebniB Ha 3iTKHeHHS. (AmB. 15.3 Hana-

LLITYBATM 3330p 6€3 3iITKHEHHS)

15.3 HanawTtyBaTu 3a30p 63 3iTKHEHHSA

Micns Toro Ak BCTaHOBNEHi nepep (Nepenun) Me6nis, Bu MaeTe
YNEBHUTUCH, LLIO HEMA 3ITKHEHHS NepeniB MebniB.

asepi ( MM)

Bucora npuctpoto (A) ( MM) 1770
BincTtaHb (B) (MM) 15
MonoxkeHnHs weis (C), ¢ikcosaHi|695+15 (27 3/8 + 5/8)

IHwWi pBepi wadwu Hap, nip a6o nopyu:

Ba

BepTukanbHMiA 3a30p MiX OBepMuM Wwadu Mae CKnapatu
4 MM.

[OpU30HTaNbHUA 3a30p MiX OBEPMM WadM Mae ckna-
Oatv 4 MM. TlepeBipuUTU XapaKTEPUCTUKM 3iTKHEHHS Y
HaBemeHoMy po3gini. (ome. 15.3 HanawTtyBaTu 3a30p 6e3
3ITKHEHHS)

ra Ta WapHipm:

Y BMNagKy BaXKKOro nepeny MebniB HaBaHTaXEHHS Ha
WapHIp OyXe Benuke. MOXMMBE YLIKOOXEHHS LWAPHIipY.
BpaxoByiTe MaKkcuUManbHUI NOKAa3HWK Baru ons Bawworo
NPUCTPOIO Yy KaTanosi.

Fig. 65

(1) ToBwwuHa nepeny (FD) (3) 3a30p (S)

(2) Papiyc kpaio (R)
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Mepep Meb6niB

R@2)=0mm | R=1,2mm R=2mm R =3 mm
FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin Gmax | Gmin  Gmax ‘

16] 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2
19 0,7 24 0,3 1,9 0,23 ]| 325]| 0.1 0,8
20| 2 43 1,6 3,6 1 3.1 0,6 2,7
22| 3,5 6,3 3 5,6 2,6 53 2,1 4,6
24| 55 8,3 5 7.8 4,5 7,4 4 6,9
26| 7.6 1071 7 10,3 ] 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Tabnuusi rpAHUYHWI 4iana30H 3a30p
Grnin = HWKHIW rPaHUYHMIA fiana3oH 3a30py B MM
Grmax = BEPXHIiM rPaHUYHMI [iana3oH 3a30py B MM

BkasiBka
Mpy KOPUryBaHHI 3aBXOM BpaxoByBaTu, W06 nepen Mebnis
nigxoamB 00 3aranbHOro BUrNAOy nepeny.

MNepeBipuTM XapaKTEpUCTUKU 3iTKHEHHA Ta BigNoOBigHO

BUNpPaBUTH:

» Bu3HauMTK TOBLUMHY Nepeay Ta pafiyc Kpaio.

P B TabnuLi 34MTaTU rPaHUYHKUIA OianasoH Ans 3a30pyY.

P MopiBHATM 3a30p 3i 3HAYEHHSAMM 3 TaBNULI.

» BukoHaTV ofHY 3 HACTYMHWX onepaLiit y BignoBigHOCTI 3
OUiHEHNM 33a30POM.

3asop Onuc

S > Gpay SKWOo 3a30p BiNbWKMA 38 06MABA TPaAHWUYHI
3HAYeHHs, He Tpeba BMKOHYBATU KOpUry-
BaHHS.

S < Gmin AKWO 3a30p MEHWMWA 338  TPaHUYHI

3HayYeHHs, Tpeba 36inbWKNTK 3a30p. |HWY
MOXIIMBICTb MPOMOHYE 36iNbLUEHHS pafdiycy
Kpato.

Gmin S S = Gpay | AKWO 3@30p MK rPaHUYHUMKU  3HAYEH-
HSMW, BW MNOBMHHI TOYHO npautoBaTU. B
TakMX BMNaAKax MOXe LWBMAKO CTaTUCH
3iTKHEHHS.

* 3a71€)KHO Bify Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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Genel guvenlik aciklamalari
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6 Mutfak kapaklari agirliklari.......cccoveeceiceenicnnncenns

6.1 AGITUK e
7 Cihazi tagima......ccccriiir e
8 Cihazi ambalajindan gilkarma........ccccveimnriicnninnnns
9 Cihazl KUrMA.....ccccerirrrere e
9.1 Kurulumdan SONTa......cceeeieeeereesee e

10

11 Kullanilan simgelerin agiklamasi........cccccoccueeennnn

Ambalaji imha etme....ccorreccccrrree e

12 ****-. dondurucu bélmesi kapisi*.......cccccvrcvenennnnnns

12.1 Kapi mentesesi tarafinin degistirilmesi....................
13 Kapinin yoniinii degistirme........ccccoucemnicninsenncnnnne
14 Cihazi nigin icine monte etme........cccccvvmrienrinnnns
14.1  Araligi ve cihazi hazirlama........oocoeeeeeceeceeeeee
14.2  Cihazi aralik icinde hizalama.......c.ccccoevviieeiecccienes
14.3 Kapaklari ve yiikseklik ayar elemanini takma.........
14.4  Mobilya oninin montajl.....cceeeeeeeeeiececeeeeceeeene
145 Montaji kontrol etme......cccoeeieecicececeecceceee
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151  OlGULBT ittt
15.2  Mobilya 6nlndn (lerinin) montajl......cccccceeeeevevevennee.
15.3 Carpismasiz aralik olglsini ayarlama......cccoceeeeee.

Uriiniimiizii tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Cihaziniz
ylksek gerekliliklere uygun ve kullanimi kolaydir. Ancak yine
de bu kullanim kilavuzunu okumak i¢in lutfen zaman ayirin.
Boylelikle cihazinizi taniyabilir ve sorunsuz sekilde kullana-

bilirsiniz.

Model tanimi Tip Olgiim sistemi

Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60
FR4T-53008

Cooler V4000 178K CO4T-51121 Euro 60
CO4T-51139

Cooler V4000 178KG C0O4T-51122 Euro 60
CO4T-51143

Litfen giivenlik talimatlarini dikkate alin.
Degisiklikler

Metin, resim ve bilgiler, cihazin bu kilavuzun basildig
zamandaki teknik dlzeyine uygundur. Gelistirme kapsa-

minda degisiklik yapma hakki saklidir.

Sadece belli cihazlarla ilgili bolimler, yildiz (*) isaretiyle

isaretlenmistir.

Kullanim talimatlari P isaretiyle, kullanim sonuglari ise >

isaretiyle isaretlenmistir.

1 Genel glivenlik aciklamalari

- Bu montaj kilavuzunu, ihtiyaciniz oldugu

her zaman basvurabilmek
saklayin.

Cihazi baskasina verdiginizde, bu montaj
kilavuzunu da cihazin sonraki sahibine
verin.

Cihazi usuline uygun ve guvenli bir sekilde
kullanabilmek i¢in, cihazi kullanmaya basla-
madan 0Once montaj kilavuzunu dikkatle
okuyun. Kilavuzda sunulan talimatlara,
guvenlik uyarilarina ve uyari bilgilerine her
zaman uyun. Bunlar, cihazi guvenli ve
kusursuz bir sekilde kurabilmeniz ve kulla-
nabilmeniz i¢in oldukga onemlidir.

Cihazin kurulumu sirasinda uyari bilgile-
rini ve de diger boliimlerdeki dzel uyarilari
dikkate alin:

icin dikkatle

Onlenmemesi durumunda 8lim
veya agir bedensel yaralanmalarla
neticelenebilecek, dogrudan tehli-
keli bir durumu tanimlar.

f TEHLIKE

Onlenmemesi durumunda Olim
veya agir bedensel yaralanmayla
neticelenebilecek, tehlikeli  bir
durumu tanimlar.

DIKKAT

A\

Onlenmemesi durumunda hafif
veya orta bedensel yaralanma-
larla neticelenebilecek, tehlikeli bir
durumu tanimlar.

DIKKAT

A\

Onlenmemesi durumunda maddi
hasarla neticelenebilecek, tehlikeli
bir durumu tanimlar.

DIKKAT

Not Faydali acgiklamalari ve Onerileri

vurgular.

2 Kurulum kosullari

A UYARI

Nem nedeniyle yangin tehlikesi!

Akim tasiyan parcalar veya elektrik baglantisi islandiginda
kisa devre olusabilir.

P Cihaz, kapali alanlardaki kullanima goére tasarlanmistir.

Cihazi disarida veya nemli ya da sigrayan sularin bulun-
dugu alanlarda kullanmayin.

Amaca uygun kullanim

Cihazi sadece kapali alanlarda kurun ve kullanin.
Cihazi sadece monte edilmis halde kullanin.
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Cihazin ebatlari

2.1 Mekan

N s

Disari akan sogutma maddesi ve yag!

Yangin. Igindeki sogutma maddesi, cevreye zarar vermez,

ancak yanicidir. Igindeki yagda yanicidir. Aciga cikan

sogutma maddesi ve yag, oldukca yliksek oranda oldugunda

ve harici sl kaynagi ile temas etmesi halinde tutusabilir.

» Sogutma maddesi dolasiminin boru hatlarina ve kompre-
sdre zarar vermeyin.

- Cihaz cok nemli bir ortamda kuruldugunda, cihazin dis
tarafinda su yogusabilir.

Kurulum vyerinde daima havalandirmanin yeterli oldu-
gundan emin olun.

- Bir cihazin igindeki sogutucu madde miktari ne kadar
fazla olursa, cihazin kurulacagi mekan o kadar biyik
olmalidir. Kigik mekanlarda bir kacak olmasi halinde
yanicl bir gaz-hava karisimi olusabilir. Her 8 g sogutucu
madde icin montaj mekani en az 1 m3 biyukliginde
olmalidir. Sogutucu madde miktariyla ilgili bilgiler igin
cihazin i¢ kismindaki tip levhasina bakin.

2.1.1 Mekan zemini

- Kurulum yerindeki zeminin yatay ve diiz olmasi gerekir.

- Cihazi diz olmayan bir zemin Uzerine yerlestirilmis bir
mutfak mobilyasina monte ederseniz: Mutfak mobilyasini
teraziye alin.

2.1.2 Mekan iginde konumlandirma

- Cihazi dogrudan glines isinlarina maruz kalan alanlara ya
da firin, kalorifer ve benzeri yanina kurmayin.
- Cihazi sadece saglam mobilyanin icine monte edin.

Not
Kap! acilma acisini 90° ile sinirlama takimi, kapatma amorti-
sorld cihazlarda musteri hizmetlerinden temin edilebilir.

2.2 Birden fazla cihaz kurulumu

IKAZ

Yogusan sudan kaynaklanan hasar gorme tehlikesi!

» Cihaz, baska bir sogutma/dondurma cihazini hemen
yanina kurulmamalidir.

IKAZ

Yogusan sudan kaynaklanan hasar gorme tehlikesi!

» Cihaz, baska bir sogutma/dondurma cihazini hemen
Uzerinde kurulmamalidir.

Cihazlar farkli kurulum turleri igin gelistirildi. Cihazlari
sadece bunun icin dngorilmisse kombine edin. Asagidaki
tablo, modele gére mimkin olan kurulum tirind gosterir:

Kurulum tard | Model

single Tum modeller

Side-by-Side Model tanimi S... ile baslayan modeller.
(SBS)

Ust iste Maksimum nis yiiksekligi 880 mm ve

isitilmis tavanli modeller “Gst Uste,, kuru-
labilir.

Ust cihaz: 140 mm maksimum nis yiiksek-
ligine kadar

Fig. 1
Her cihazi ayri mobilya monte edin.

2.3 Elektrik baglantisi

N vom

Usulline aykiri kurulum nedeniyle yangin tehlikesi!

Elektrik kablosu veya fis cihazin arka tarafina temas etti-

dinde, cihazin titresimi elektrik kablosuna veya fise zarar

verebilir ve kisa devre olusabilir.

P Cihazi yerlestirirken elektrik kablosunun cihazin altinda
stkismamasina dikkat edin.

» Cihazi, hicbir fise veya elektrik kablosuna dokunmayacak
sekilde kurun.

P Cihazin arka tarafindaki prizlere herhangi bir cihaz bagla-
mayin.

P Coklu prizleri veya dagitici cubuklari ve diger elektronik
cihazlari (6rnegin halojen trafolar) cihazlarin arkasina
koymayin ve burada calistirmayin.

3 Cihazin ebatlari

Fig. 2

* model ve donanima gére degisir
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Aralik olculeri

A (mm) B (mm) C (mm)
Freezer V4000
178N
Cooler V4000
178K 559 546 1770
Cooler V4000
178 KG
4 Aralik olgleri
4.1 Ic olculer
g ~
J
——
—
| — G
5] gl
(o]
L
* et
£
£
o
o
N
©
& -« _-=-H
<73 |
F(mm) |G H(mm) |J L (mm)
(mm) (mm)
Freezer
V4000
178N )
Cooler min.
V4000 1772 ila | 560 550, min. maks.
178K 1788 ila 570 | 6nerilen | 500 19
560
Cooler
V4000
178KG

Aciklanan enerji tiketimi, 560 mm mutfak mobilyasi derinli-

giyle tespit edildi. Cihaz, 550 mm mutfak mobilyasi derinli-

ginde tam islevseldir, ancak bir miktar daha ylksek bir enerji

tiketimine yol acar.

P Bitisik mobilyanin duvar kalinliginin kontrold: En az 16 mm
olmalidir.

» Cihazi sadece dayanikli, saglam mutfak mobilyalarinin
icine monte edin. Mobilyalari devrilmeye karsi emniyete
alin.

» Mutfak mobilyasini bir su terazisiyle ve bir aci cetveliyle
ile hizalayin ve gerektiginde altina bir sey koyarak denge-
leyin.

P Zeminin ve mobilyanin yan duvarlarinin birbirine dik acida
durduklarindan emin olun.

5 Havalandirma talepleri

IKAZ

Uzeri kapatilmis havalandirma delikleri!

Hasarlar. Cihaz asiri derecede Isinabilir ve bu durum cesitli

cihaz pargalarinin ¢calisma émrini kisaltabilir ve fonksiyon

kisitlamalarina yol acgabilir.

» Daima havalandirmanin yeterli oldugundan emin olun.

» Cihaz govdesindeki ve mutfak mobilyasindaki (ankastre)
havalandirma deliklerini her zaman agik tutun.

» Fan hava araliklarini her zaman acik birakin.

Havalandirma kesitleri degerlerine mutlak sekilde uyun:

- Mobilyanin arka duvarindaki hava tahliye kanalinin derin-
liginin en az 38 mm olmalidir.

- Mobilyanin tabanindaki ve mobilya kaplamasindaki hava-
landirma giris ve cikis araliklarinin en az 200 cm? olmasi
gerekir.

- Etki ilkesi sudur: Havalandirma c¢aprazi ne kadar buyuk
olursa cihaz da o kadar enerji tasarrufu saglayarak calisir.

Cihazin isletimi icin yeterli bir havalandirma ve hava tahli-
yesi gereklidir. Fabrika tarafindan 6ngortlen havalandirma
1zgarasi cihazda 200 cm? dederinde etkili bir havalandirma
kesiti saglar. Eger havalandirma izgarasini bir siperlik ile
degistirirseniz bu, Ureticinin havalandirma izgarasiyla esit ya
da daha bliylk havalandirma kesitine sahip olmalidir.

6 Mutfak kapaklari agirliklar

6.1 Agirlik

IKAZ

Agir mobilya kapisi nedeniyle hasarlanma tehlikesi!

Eger mobilya kapisi ¢cok agirsa, menteselerde hasarlanma ve

bundan dolayr fonksiyon bozukluklarinin meydana gelmesi

s0z konusu olabilir.

» Mobilya kapisinin montajindan dnce, mobilya kapisi igin
izin verilen agirligin asilmadigina dikkat edin.

Nis yiiksekligi | Cihaz tipi Mobilya kapisinin
(mm) maksimum agirugi (kg)
1780 Freezer V4000 | 26

Cooler V4000
Tek kapili sogutma ve dondurma cihazlari

7 Cihazi tasima

4 ilk kez calistirma sirasinda: Cihazi ambalajli olarak tasiyin.

» Ik kez calistirdiktan sonra tasima sirasinda (6rnedin
tasinma): Cihazi icerigi bos olarak taslyin.

» Cihazi dik olarak tasiyin.

P Cihazi iki kisinin yardimiyla tasiyin.

8 Cihazi ambalajindan ¢ikarma

Cihazda herhangi bir hasar olmasi durumunda, cihazin
baglantisini yapmadan énce hemen tedarikciye basvurun.
P Cihazi ve ambalajini tagima hasarlarina dair kontrol edin.

Herhangi bir hasar oldugunu dislinmeniz durumunda
derhal tedarikci ile iletisime gecin.
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Cihazi kurma

» Arka taraftan tim materyalleri ya da cihazin teknigine
uygun kurulumu ya da havalandirma ve hava tahliyesini
onleyebilecek yan duvarlarini gikarin.

» Tim koruyucu folyolari cihazdan cikarin. Bu sirada sivri
uclu veya keskin nesneler kullanmayin!

» Baglanti kablosunu cihazin arka tarafindan cikartin. Bu
sirada kablo yuvasini sokin, aksi takdirde titresim sesleri
olusur!

9 Cihazi kurma

& DIKKAT

Agir cihaz nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir!
» Cihazi, kurulum yerine iki kisiyle taslyin.

N son

Stabil olmayan cihaz nedeniyle yaralanma ve hasar gorme
tehlikesi vardir!

Cihaz devrilebilir.

» Cihazi talimatlara gore sabitleyin.

Ambalaji, geri donustirilebilir materyallerden yapil-
mistir:

Oluklu karton/mukavva

Kopuklu polistiroldan yapilmis parcalar
Polietilen folyo ve posetler

Poliproilenden yapilmis ¢evre bantlari

- polietilen camli, civilenmis ahsap cergeve*
» Ambalaj maddesini resmi bir ¢op toplama yerine goturin.

Ve

11 Kullanilan simgelerin acikla-
masi

o

Bu islem adiminda yaralanma tehli-
kesi vardirl Guvenlik talimatlarini
dikkate alin!

Kullanim talimati birden fazla model
icin gecerlidir. Bu adimi yalnizca ciha-
zinizda s6z konusuysa uygulayin.

N s

Yangin ve hasar gorme tehlikesi mevcuttur!
» Cihazin Gzerine, 6rnedin mikrodalga firin, ekmek kizartma
makinesi vs. gibi 1si yayan herhangi bir cihaz koymayin!

Cihazi bir uzman tarafindan mutfak mobilyasina taktirin.
Cihazi yardim almadan kurmayin.

9.1 Kurulumdan sonra

» Tum tasima koruma pargalarini gikartin.

Fig. 4
» Cihaz kapisindaki tasima
emniyetini cekerek gikarin.

» Cihazi temizleyin, (bkz. Cihaz kullanim kilavuzu, cihazi
temizleyin).

10 Ambalajiimha etme

N s

Ambalaj malzemesinden ve folyolardan kaynaklanan
bogulma tehlikesi!

» Cocuklarin ambalaj malzemesiyle oynamasina izin
vermeyin.

Montaj igin talimattaki metin bolu-
munin ayrintil aciklamasini dikkate
alin.

Bolum tek veya cift kapili cihaz igin
gecerlidir.

Asagidaki  alternatifler  arasinda
segim yapin:  Sagdan menteseli
kapliya sahip cihaz veya soldan

menteseli kaplya sahip cihaz.

Montaj adimi IceMaker ve/veya Infi-
nitySpring icin gereklidir.

Vidalar sadece ¢o0zlin veya hafifce
sikin.

Vidalari iyice sikin.

Asagidaki calisma adiminin modeliniz
icin gerekli olup olmadigini kontrol
edin.

Kullanilan yapi parcalarinin  dogru
montajini / dogru oturmasini kontrol
edin.

Belirtilen olclyl tekrar olclin ve gere-
kirse dizeltin.

Montaj icin alet: Katlanir metre

* model ve donanima gére degisir
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**x%. dondurucu bolmesi kapisi*

Montaj icin alet: Sarjli tornavida ve ug

g @
o | TORX® 20

Montaj igin alet: Su terazisi

Montaj icin alet: SW 7 ve SW 10 ¢atal
anahtar

Bu calisma adimi iki kisi gereklidir.

Calisma adimi cihazin isareti yerinde
gerceklesir.

Montaj icin yardimci araglar: Baglama
ipi

Montaj icin yardimci araclar: Agi Olger

) Montaj icin yardimci araglar: Torna-
vida

Montaj igin yardimci araglar: Makas

Montaj icin yardimcr araclar: isaret
kalemi, ¢ikarilabilir

Ek: Yapi parcalarini ¢ikarin

Artik gerekmeyen yapi
uygun sekilde imha edin.

parcalarini

12 ****. dondurucu bolmesi
kapisi*

*¥*x* - dondurucu bolmesi kapisinin yerini, bir kapi agilma
yonl degisikliginde oldukca kolay bir sekilde elle degistire-
bilirsiniz. Buzdolabinin kapisi 115°'den daha fazla acilabil-
diginde (1), dondurucu bdélmesini mentese tarafi degisikli-
gine gerek kalmadan acabilirsiniz. Buzdolabinin kapisi daha
kiicUk bir acida acilabildiginde (2), kapi mentesesi tarafinin
degistirilmesi gerekmektedir.

@ 2)

<

v
776\0

A
7750

Fig. 5

12.1 Kapi mentesesi tarafinin degistiril-
mesi

Kapl mentesesi tarafinin degistirilmesi icin olan sirgt, ****
- dondurucu bolmesi kapisinin arka tarafinda alt kisimda
bulunmaktadir.

|

Fig. 6

» **** - dondurucu bolmesi kapisini (1) kapatin.

P Alt taraftan **** - dondurucu bélmesi kapisini tutun.
» Siirgliyl (2) saga veya sola dogru kaydirin.

13 Kapinin yonuni degistirme
Alet

TORX® 20

Fig. 7

IKAZ

Akim ileten pargalar

Elektrikli yapi pargalarinda hasar

» Kapinin acilma yonu degistirilmeden once, elektrik fisi
prizden ayrilmalidir.
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Kapinin yoniinii degistirme

Fig. 8 Fig. 11
» Kapatma yastiginin cikarilmasi: Kapatma yastigini bilyeli  » Kapinin ¢ikarilmasi: Kapiyl 6ne ve ardindan disariya dogru
milden gekerek gikarin (1), tutucuyu sokin (2). Bilyeli mili itin, askidan alin ve bir kenara koyun.

tornavida ile sokun (3).

= Z ToRX® 20

Fig. 12
Fig. 9 » Tim menteseleri sokin ve vidalar ile birlikte kenara
» Kapaklarini cikartin. koyun.

Fig. 10 Fig. 13
» Tiim menteselerdeki vidalari ¢6ziin, gikarmayin. P Braketi kapinin Ust ve altindan ¢ozln ve yerini degistirin.
Menteselerin vidalanmasi icin braketin yeri degistirilme-
lidir.
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Cihazi nisin icine monte etme

TORX® 20

Fig. 14

» Mentese sabitlemesi icin olan vidalarin yerini degistirin.
Yerleri degistirdikten sonra sabitlemeyin ¢linkii mente-
seler daha sonra takilmalidir.

Fig. 15

G oo

Fig. 16
P Tim menteseleri 180° ¢evrilmis olarak karsi tarafa gegirin
ve sikica vidalayin.

Fig. 17
P Kapinin tekrar takilmasi: Kaplyl menteselerle asin ve vida-
lari sikin.

Fig. 18

P Kapatma yastiginin tekrar monte edilmesi: Bilyeli mili
takin (1), tutucuyu sikin (2) ve kapatma yastigini bilyeli
mile asin.

P Tim vidalari kontrol edin ve gerekirse tekrar sikin.

WL
L]

Fig. 19
P Alt ve orta kapadi yeniden monte edin. Kalan kapaklari
ancak mobilyaya montaj sonrasinda takin.

14 Cihazi nigin icine monte etme

Cihazin montaji asagidaki adimlarla gergeklestirilir:

. Aletleri hazir bulundurun. Fig. 20 ()

. Ek paketteki montaj pargalarini kontrol edin.
. Araligi ve cihazi hazirlayin.

. Cihazi aralik igcinde hizalayin.

. Kapaklari ve ylkseklik ayar elemanini takin.
. Mobilya énind monte edin.

. Montaji kontrol edin.

NO O WN

Alet
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Cihazi nisin icine monte etme
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Fig. 26

Fig. 22
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Cihazi nisin icine monte etme

14.1 Araligi ve cihazi hazirlama

Fig. 27
» Taban montaj braketini perforasyondan ayirin.
IKAZ
Cihazin dogru montaj derinligi.
» Montaj braketinin kullanilmasi, cihazin dogru montaj

derinligini saglar.
IRPRI

4x15 T20

Fig. 28

P Taban montaj braketini sag ve solda yan duvar hizasinda
mobilya nisinin zeminine vidalayin.

P Cihaz fisini paketten alin ve cihazin arka tarafina takin.
Sebeke fisini bir ip yardimi ile serbest fise kadar ddseyin.
Sebeke fisini, ancak cihazi dodru monte ettikten sonra
takin.

P
Fig. 29
» Dengeleme kapagini cihazin (st tarafina takin. Kapak her
iki yana kaydirilabilir.

T20
3x13

Fig. 30

14.2 Cihazi aralik igcinde hizalama

2/3

Fig. 31
P Cihazin 2/3'sini mobilya nisine itin.

)
W, 19 16
mm mm

Fig. 32
» Mobilya yan duvarinin 16 mm veya 19 mm kalinliginda
olup olmadigini kontrol edin.

Fig. 33

» 16 mm kalinligindaki mobilya duvarlarinda: Tim mentese-
lere bir mesafe parcasi klipsleyin. 19 mm kalinligindaki
mobilya duvarlarinda mesafe pargasina gerek yoktur.
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Cihazi nisin icine monte etme

Fig. 34

P Bir tornavida ile sol Ustteki kapagi gevsetin ve gikarin. Fig. 38

» Taban montaj braketi dayanagini gikarin. Dayanadi
hareket ettirerek ¢éziin ve gerekirse bir pense ile koparin.

Fig. 35
» Sabitleme braketini hafife vidalayin. Braket hala hafifce
kaydirilabilir olmalidir.

Fig. 39

P Cihazin ayni diizeyde mobilya nisine oturup oturmadigini
kontrol edin. Sabitleme braketi mobilya nisinin yan duva-
rina dayanmalidir.

Fig. 40
» 16 mm kalinligindaki mobilya yan duvarlarinda, mentese
tarafindaki mesafe pargalari mobilya nisine oturur.

i 1 |
mm

Fig. 37
» Cihazi tamamen mobilya nigine itin. Ayar ayaklari her iki
yanda dayanak braket girintilerine oturmalidir.
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Cihazi nisin icine monte etme

» 19 mm kalinligindaki mobilya yan duvarlarinda, mentese- 14 3 Kapakla” ve YﬁkSEklik ayar elema-
lerin 6n kenarlari mobilya yan duvarinin on tarafi ile bitisik i

olacak sekilde hizalanir. nini takma

I/

Fig. 42 Fig. 46
P Gerekirse cihaz egimini ayar ayaklari Gzerinden hizalayin. » Kapaklari takin.

N (77| & gg%mzo ﬂ%‘

Fig. 43 Fig. 47
» Cihazi mentese tarafinda vidalayin. » Kapagr mobilya duvarina araliksiz oturacak sekilde
kaydirin.

pq . __—

% “‘émi’\

Fig. 44 I |
» Braket, mobilya nisinin yan duvarina oturacak sekilde Fig. 48
kaydirin. Tim vidalari sikin. P Kenar manyetiktir. Kenari tist kapagin altina yerlestirin ve
bastirin. Gerekirse kenari keskin bir makasla gerekli uzun-
luga kisaltin.

» Kol tarafinda Ustte kenari kirarak braketten ayirin ve imha
edin.
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Cihazi nisin icine monte etme

Fig. 49
Birlikte teslim edilen ylkseklik ayar elemani, ses optimi-
zasyonu icin kullanilir. Yukseklik ayarinin her iki parcasi
birlikte teslim edilen pakette yer alir.

» Cihazi arkada altta stabilize etmek igin: Kolu yiikseklik
ayarinin rayina takin ve rayi cihaz tabanina gecirin. Kolu
cekerek cikarin ve ikinci raya ayni islemi uygulayin.

14.4 Mobilya oniiniin montaji

8mm

Fig. 50
» Kaplyi kapatin ve 8 mm'lik 6n ayarli cihaz kapisi Ust kena-
rini gaprazin temas noktasina kadar kontrol edin

Fig. 51
» Montaj desteklerini yukari kaydirarak mobilya kapisi

yuksekligine getirin. Montaj desteginin alt kenari = Monte
edilen kapinin Ust kenaril.

P Karsi somunlari ¢6ziin ve sabitleme ¢aprazini sékin.

Fig. 53

P Sabitleme caprazini mobilya kapisinin i¢ tarafina asin ve
ortasinda hizalayin.

TORX® 20

48

Fig. 54

P Sabitleme caprazini, suntali kapilarda en az 6 vida, kasall
kapilarda en az 4 vida ile monte edin.

Fig. 55

» Montaj desteklerini gekip gikartin ve yanindaki gikartma
deligine cevrilmis olarak sdrln.

* model ve donanima gére degisir
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Cihazi nisin icine monte etme

0.

Fig. 56
» Kol tarafinda kapagi sabitleme gaprazina takin.

Fig. 57
» Mobilya kapisini asin ve kargl somunlari gevsek bir
sekilde ayarlama civatalarina vidalayin.

H Ly |
| I
n Yl

Fig. 58
» Mobilya kapagini ayarlama civatalari lzerinden X ve Y
yoninde hizalayin.

min. 3 mm
max. 13 mm

>

Fig. 59
» Kontra somunlari sikin ve ayar yiiksekligini kontrol edin.

o ||~

=]

\All
A
v
= A

Fig. 60

P Cevredeki mobilya kapilarina olan kapi mesafesini kontrol

edin. 19 mm'den kalin mobilya énlerinde Mobilya onleri
boélimundeki 6lglyl ve bilgileri dikkate alin.

&

TORX® 20

Fig. 61

P Sabitleme braketini mobilya kapisina monte etmek igin
kapagl acin. Sabitleme braketinin dn kenarini, mobilya
kapisi kenari ile paralel olacak sekilde hizalayin ve braketi
vidalayin. Kapagi yukari kaldirin.

Fig. 62

Mobilya kapisini Z yoninde hizalayin:

P Sabitleme caprazindaki ayar vidasini ve sabitleme brake-
tindeki vidayi ¢ozln.

» Kapiyr kaydirin.

» Mobilya kapisi ile mobilya gdvdesi arasindaki mesafeyi
kontrol edin.

P Tim vidalari kontrol edin ve gerekirse tekrar sikin.
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Mobilya onleri

Fig. 63
» Ust kapagi takin.

14.5 Montaji kontrol etme

» Cihazin dogru monte edildiginden emin olmak igin, asagi-
daki maddeleri kontrol edin. Aksi takdirde buzlanmalar,
yogusma suyu olusumu ve islev bozukluklari olusabilir.

D> Kapinin dogru kapanmasi gerekir.

> Mobilya kapisinin  mobilya govdesine dayanmamasi
gerekir.

D> Ust kosedeki kol tarafinda bulunan contanin hava
gecirmez bir sekilde yapismasi gerekir.

15 Mobilya onleri
15.1 Olgiiler

Cihaz varyasyonuna gore bir veya iki mobilya kapisina ihti-
yaciniz var. Ilgili mobilya kapinin(larinin) élglst toplam nis
boyuna ve mobilya gévde kalinligina baglidir.

A |
EE )N AN
A
| !
B
EE D N o NS T
C
A A —c

Fig. 64 Cift kapili mobilya 6ni olus konumu

Nis yliksekligi 178-2 cekmece

Cihaz yiiksekligi (A) ( mm) 1770
Mesafe (B) ( mm) 15
549+15 (21 5/8 + 5/8)

fan}

Sabit kapi oluk konumu (C) ( mm

Not
ilgili cihaz ve nis dlcileri ile montaj cizimlerini dikkate alin.
Montaj ¢izimlerini ilgili katalogda size sunuyoruz.

Genel talimatlar:

- Kataloglarimizda, cihaza 0zel sabit kapi montajlari igin
boy ve agirlia iliskin tavsiyelerimizi dikkate alin.

- Mobilya govde kalinligi en az 16 mm ve en fazla 19 mm
olmalidir.

- Cift kapili mobilya kapisi montaji icin oluk konumunu
dikkate alin.

Nis ylksekligi 178-3 cekmece

Cihaz yuksekligi (A) ( mm) 1770
Mesafe (B) ( mm) 15
695+15 (27 3/8 +5/8)

=

Sabit kapi oluk konumu (C) ( mm

Ustiinde, altinda veya yaninda diger mobilya kapisi:

- Mobilya kapilari arasindaki dikey aralik olclisi 4 mm
olmalidir.

- Mobilya kapilari arasindaki yatay aralik Olglsu
4 mm olmalidir. Carpisma Ozelliklerini kontrol edin.
(bkz. 15.3 Carpismasiz aralik dlglistinii ayarlama)

Agirlik ve menteseler:

- Mobilya onleri agir oldugunda mentese cok zorlanmak-
tadir. Mentese zarar gorebilir. Bunun icin katalogdaki
cihaziniz icin maksimum agirlik bilgisini dikkate alin.

- Mobilya 6ni maksimum izin verilen agirigr asmasi duru-
munda, mobilya agirligi birden fazla canak mentesesi
uzerinden desteklendigi icin surguli kapi teknolojisine
sahip bir cihaz bu sorunu ¢ozebilir.

- Cihazin ¢ok Uzerine cikintili uzun mobilya onleri kullani-
yorsaniz, zorunlu olarak cihazinizdaki sabit kapi mente-
sesi gibi ayni dénls noktasina sahip ek bir kapr mentese-
sinin (6rn. Kamat) kayrilmasini dneririz. Ek bir mentese
(Kamat) kullanilarak agirlik birden fazla nokta lzerinden
desteklenir. Herhangi bir egrilmeyi (dis/ic bikey) 6nlemek
icin yluksek mobilya onlerinde frezelenmis dengeleme
parcasi kullanilmasi énerilir.

* model ve donanima gére degisir
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Mobilya onleri

15.2 Mobilya 6niiniin (lerinin) montaji

Montaj sirasinda dikkate alin:

- Mobilya ond sodutma cihazi kapisina simetrik olarak
takilmis olmalidir.

- Yan mobilya 6nl tam olarak ayni seviyede bulunuyor.

- Yan mobilya ond cihaz 6ni ile ayni kenar yari gapina
sahip.

- Mobilya 6nu diz ve gerilimsiz.

- Mobilya o6ni, govdeye yakl. 2 mm degerinde derinlik
ayarina sahip.

» Cihazi nisin icine monte edin.

» Mobilya 6niini cihaz kapisina monte edin.

» Mobilya oniini carpismaya dair  kontrol
(bkz. 15.3 Carpismasiz aralik 6l¢lisiini ayarlama)

edin.

15.3 Carpigsmasiz aralik ol¢listinu ayar-
lama

Mobilya dntini(lerini) monte ettikten sonra mobilya dnlerinin
carpismadigini kontrol edin.

Fig. 65
(1) On kalinligi (FD)
(2) Kenar yari ¢api (R)

(3) Aralik 6lgusi (S)

R@2)=0mm | R=1,2mm R=2mm R=3mm

FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin  Gmax | Gmin Gmax‘
16| 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2

19 0,7 24 0,3 1,9 0,23 325]| 0.1 0,8
20| 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22| 35 6,3 3 5,6 2,6 5,3 2,1 4,6
24| 55 8,3 5 7.8 4,5 7,4 4 6,9

26 76 [ 107] 7 103] 66 | 99 | 62 [ 94
Fig. 66 Aralik él¢isd sinir araligi tablosu
Gmin = mm biriminde aralik 6l¢is alt sinir araligi

Giaks = Mm biriminde aralik 6lgisi Ust sinir araligi

Not
Dizeltmelerde her zaman mobilya onliniin genel gorinime
uymasina dikkat edin.

Carpisma oOzelliklerini kontrol etme ve uygun sekilde

diizeltme:

» On kalinligi ve kenar yari gapini belirleyin.

P Tabloda aralik dl¢lisi icin sinir araligini okuyun.

P Aralik 6lgisiini tablodaki degerler ile karsilastirin.

P Asagidaki islemlerden birini degerlendirilen aralik 6lgU-
sline gore uygulayin.

Aralik dlglisii | Tanim

S > Gaks Aralik 6lcusd, iki sinir degerinden biyiikse,
dizeltme yapmaniz gerekmez.
S < Gpin Aralik olclsU, sinir degerlerinin altindaysa,

aralik olgusuni artirmalisiniz. Bagka bir
secgenek de kenar yari ¢apini artirmaktir.

Gmin = S = Gaks | Aralik 6lglsl, sinir degerlerinin ortasin-
daysa hassas galismalisiniz. Béyle durum-
larda kolayca carpismalar meydana gele-

bilir.
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Mobilya onleri
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Mobilya onleri
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