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Hartelijk bedankt dat u besloten heeft een van onze
producten te kopen. Uw apparaat voldoet aan de hoogste
eisen en de bediening ervan is eenvoudig. Neem echter
toch de tijd deze gebruiksaanwijzing te lezen. Zo raakt u
vertrouwd met uw apparaat en kunt u het apparaat optimaal
en storingsvrij gebruiken.

1 Algemene veiligheidsvoor-
schriften

- Bewaar deze montagehandleiding zorg-
vuldig, zodat u hem te allen tijde kunt raad-
plegen.

- Als u het apparaat doorgeeft, geef dan
ook de montagehandleiding door aan de
volgende eigenaar.

- Om het apparaat goed en veilig te kunnen
gebruiken, moet u deze montagehandlei-
ding voor gebruik en installatie aandachtig
doorlezen. Volg altijd de instructies, veilig-
heidsvoorschriften en waarschuwingen die
hierin zijn opgenomen. Deze zijn belangrijk
om het apparaat veilig en probleemloos te
kunnen installeren en gebruiken.

- Neem de specifieke waarschuwingen en
de andere specifieke instructies in de
andere hoofdstukken in acht, als u het
apparaat installeert:

GEVAAR duidt een direct gevaar aan, die de
A dood of ernstig lichamelijk letsel
tot gevolg kan hebben wanneer dit
gevaar niet vermeden wordt.
WAAR- duidt een gevaarlijke situatie aan,
A SCHUWING |die de dood of ernstig lichame-

lijk letsel tot gevolg kan hebben
wanneer dit gevaar niet vermeden
wordt.

duidt een gevaarlijke situatie aan,
die lichamelijk letsel tot gevolg
kan hebben wanneer dit gevaar
niet vermeden wordt.

VOORZICHTI
{ i 5 G

Modelidentificatie Type Maatsysteem
Cooler V4000 178K/KG| CO4T-51121/22 | Euro 60
Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60

LET OP duidt een gevaarlijke situatie aan,
die materiéle schade tot gevolg
kan hebben wanneer dit gevaar
niet vermeden wordt.

Aanwijzing | duidt op nuttige informatie en tips.

Neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

Wijzigingen

Tekst, afbeeldingen en gegevens komen overeen met de
technische stand van het apparaat ten tijde van het drukken

van deze gebruiksaanwijzing. Wijzigingen in het kader van
verdere ontwikkeling blijven voorbehouden.

Secties die alleen van toepassing zijn op bepaalde appa-
raten worden aangeduid met een sterretje (*).

Handelingsinstructies zijn gemarkeerd met een », hande-
lingsresultaten met een D>,

* afhankelijk van model en uitvoering



Apparaatafmetingen

2 Apparaatafmetingen 3 Uitsparingsmaten

3.1 Binnenmaten
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A (mm) B (mm) C (mm) ’/
Cooler V4000
178K/KG
559 546 1770
Freezer
V4000 178K
F(mm) |G H(mm) |[J L (mm)
(mm) (mm)
Cooler .
V4000 min.
178K/KG (1772 —|5gp — | 550, min
Freezer |1788  |570 |33nbe- |goq max.19
volen
V4000 560
178K

Het gedeclareerde energieverbruik werd voor een diepte van

het keukenmeubel van 560 mm vastgesteld. Het apparaat

is bij een keukenmeubeldiepte van 550 mm volledig functio-

neel, maar het energieverbruik is iets hoger.

» De wanddikte van aangrenzende meubels controleren:
Deze moet minstens 16 mm bedragen.

P Het apparaat alleen in stabiele, vaste keukenmeubels
inbouwen. Meubels tegen kantelen beveiligen.

» Het keukenmeubel met een waterpas en winkelhaak
uitlijnen en indien nodig met vulplaatjes compenseren.

» Zorg ervoor dat de vloer en de zijwanden van het meubel
in een rechte hoek ten opzichte van elkaar staan.

* afhankelijk van model en uitvoering 3



Ventilatievereisten

4 Ventilatievereisten

LET OP

Afgedekte ventilatieopeningen!

Beschadigingen. Het apparaat kan oververhit raken, wat

de levensduur van diverse onderdelen van het toestel kan

verminderen en kan leiden tot functiebeperkingen.

P Let altijd op de be- en ontluchting.

P Ventilatieopeningen of - roosters in de apparaatbehuizing
en in het keukenmeubel (inbouwapparaat) moeten altijd
vrij worden gehouden.

P Ventilatieluchtopeningen altijd vrij houden.

» Alle beschermfolies van het apparaat verwijderen. Hierbij
geen puntige of scherpe voorwerpen gebruiken!

» De aansluitkabel van de achterkant van het apparaat
verwijderen. Verwijder daarbij de kabelhouder, anders
ontstaan trillingsgeluiden!

8 Afvalverwerking van de verpak-
king

De ontluchtingsopeningen per se in acht nemen:

- De diepte van de ontluchtingsschacht op de achterkant
van het meubel moet min. 38 mm bedragen.

- Voor de be- en ontluchtingsopeningen in de meubelpoot
en ombouw boven zijn min. 200 cm? vereist.

- In principe geldt: hoe groter de ontluchtingsdiameter hoe
zuiniger het apparaat werkt.

Voor een goede werking van het apparaat is een toereikende
ventilatie vereist. De op locatie aanwezige ventilatieroosters
zorgen voor een effectieve ventilatiedoorsnede op het appa-
raat van 200 cm? Als u het ventilatierooster door een
afdekplaat vervangt, moet deze minstens een even grote of
grotere ventilatiedoorsnede dan het ventilatierooster van de
fabrikant hebben.

5 Meubelfrontgewichten

5.1 Gewicht

LET OP

Gevaar voor beschadiging door zwaar meubelfront!

Als het meubelfront te zwaar is, kunnen beschadigingen

aan de scharnieren en daaruit voortvloeiende functiebeper-

kingen niet worden uitgesloten.

» Controleer voér montage van het meubelfront of het
toegestane gewicht van het meubelfront niet wordt over-
schreden.

Nishoogte (cm) | Apparaattype | Maximaal gewicht van
het meubelfront (kg)
178 Cooler V4000 |26
Freezer V4000

Koel- en vriesapparaten met één deur

6 Apparaat transporteren

» Apparaat verpakt transporteren.
» Apparaat rechtop transporteren.
» Apparaat met twee personen transporteren.

7 Apparaat uitpakken

Bij schade aan het apparaat onmiddellijk voér het aansluiten
contact met de leverancier opnemen.

» Controleer of het apparaat en de verpakking op trans-
portschade. Neem onmiddellijk contact met de leveran-
cier op als u een beschadiging opmerkt.

» Verwijder alle materialen van de achterzijde of de
zijwanden van het apparaat die een correcte plaatsing
of ventilatie kunnen belemmeren.

N
= WAARSCHUWING

Gevaar voor verstikking door verpakkingsmateriaal en folie!
P Kinderen niet met het verpakkingsmateriaal laten spelen.

5

De verpakking bestaat uit recyclebaar materiaal:
- Golfkarton/karton

- Onderdelen uit geschuimd polystyreen

- Folies en zakken uit polyetheen

- Spanbanden uit polypropeen

Vastgespijkerd houten raam afgewerkt met poly-
ethyleen*

P Breng het verpakkingsmateriaal naar een officieel inza-
melpunt.

9 Uitleg gebruikte symbolen

Bij deze handeling bestaat verwon-
dingsgevaar! Neem de veiligheids-
voorschriften in acht!

De handleiding kan voor meerdere
modellen worden gebruikt. Deze
stap alleen uitvoeren wanneer dit op
uw apparaat van toepassing is.

Voor de montage a.u.b. de uitvoerige
beschrijving in het tekstgedeelte van
de handleiding in acht nemen.

De paragraaf kan gebruikt worden
voor een apparaat met één of twee
deuren.

Kies tussen de alternatieven: Appa-
raat met deuraanslag rechts of
apparaat met deuraanslag links.

Montagestap bij IceMaker en / of
InfinitySpring nodig.

Schroeven losjes of licht aandraaien.

Schroeven vast aandraaien.

* afhankelijk van model en uitvoering



***%. yriesvakdeur*

Controleer of de volgende stap voor
uw model nodig is.

Niet meer benodigde onderdelen
deskundig afvoeren.

|

Controleer de correcte montage / de
correcte passing van de gebruikte
onderdelen.

Meet of de gespecificeerde afmeting
klopt en corrigeer deze, indien nood-
zakelijk.

Gereedschap voor de montage:
Duimstok
Vereist  gereedschap voor de

montage: accuschroevendraaier en
bit

TORX® 20
Vereist gereedschap voor de
montage: waterpas
Vereist gereedschap voor de

montage: steeksleutel met SW 7 en
SW 10

Voor deze werkstap twee

personen nodig.

zijn

De werkstap vindt zich op de gemar-
keerde plaats van het apparaat
plaats.

Hulpmiddelen voor de montage: een
stukje touw

Hulpmiddelen voor de montage:
winkelhaak

Hulpmiddelen voor de montage:
schroevendraaier

Hulpmiddelen voor de montage:
schaar

Hulpmiddelen voor de montage:

marker, uitwisbaar

Bijgevoegd pakket: Neem de compo-
nenten uit

10 ****. yriesvakdeur*

% %k %k k.

De deurscharnieren van de - vriesvakdeur kunnen
eenvoudig met de hand worden gewisseld. Als de apparaat-
deur van het koelapparaat met meer dan 115° kan worden
geopend (1), kunt u het vriesvak ook openen zonder de deur-
scharnieren te wisselen. Bij een kleinere openingshoek (2)
van de apparaatdeur is het nodig de deurscharnieren te om

te zetten.

@

v
S 7
77!50 76~0

Fig. 3

10.1 Deuraanslag omzetten

De schuif voor het omzetten van de deuraanslag bevindt
zich onder aan de achterzijde van de **** - vriesvakdeur.

|

Fig. 4

P **** - yriesvakdeur (1) sluiten.

» Van onder de **** - vriesvakdeur vasthouden.
» Schuif (2) naar rechts of naar links schuiven.

11 Deurscharnieren wisselen

Gereedschap

TORX® 20

Fig. 5

* afhankelijk van model en uitvoering



Deurscharnieren wisselen

LET OP

Stroomvoerende delen

Beschadigde elektrische onderdelen

» Voor het vervangen van de deuraanslag moet de
netstekker eruit worden gehaald.

Fig. 6

» Sluitdempers verwijderen: Sluitdempers van de kogel-
tappen trekken (1) en houder eraf schroeven (2). Kogel-
tappen met schroevendraaier demonteren (3).

Fig. 7
» Afdekking verwijderen.

Fig. 8
P Schroeven van alle scharnieren losdraaien, niet eruit
draaien.

Fig. 9
» Deur verwijderen: Deur naar voren en dan naar buiten
schuiven, losmaken en wegzetten.

TORX® 20

Fig. 10
» Alle scharnieren eraf schroeven en samen met de
schroeven opzijleggen.

Fig. 11

» Hoeken boven en onder uit de deur losmaken en verwis-
selen. De hoek moet geplaatst worden om de scharnieren
vast te schroeven.

* afhankelijk van model en uitvoering



Deurscharnieren wisselen

| &

TORX® 20

Fig. 12

» Schroeven voor de bevestiging van de scharnieren
plaatsen. Na het plaatsen niet vastschroeven. De schar-
nieren moeten later bevestigd worden.

Fig. 13
» Bevestigingshoek aan de tegenovergestelde zijde
aanbrengen.
[
Fig. 14
» Alle scharnieren 180° gedraaid aan de andere kant

plaatsen en vastschroeven.

Fig. 15
» Deur weer monteren: De deur met
aanbrengen en de schroeven vastdraaien.

scharnieren

P Sluitdempers weer monteren: erin

Kogeltappen
schroeven (1), houder vastschroeven (2) en sluitdempers
in kogeltappen aanbrengen.

» Alle schroeven controleren en eventueel aandraaien.

77
L]

Fig. 17

» Afdekking onder en in het midden weer monteren. De
overige afdekkingen pas na inbouw in het meubel weer
monteren.

A WAARSCHUWING

Stroom in contact met water!

Elektrische schok.

P Voor de aansluiting op de waterleiding: Apparaat van het
stopcontact los koppelen.

» Voor de aansluiting op watertoevoerleidingen: Watertoe-
voer afsluiten.

P De aansluiting op het drinkwaternet mag alleen door een
gekwalificeerde gas- en waterinstallateur worden uitge-
voerd.

* afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

A WAARSCHUWING

Verontreinigd water!
Vergiftigingen.
P Alleen op de drinkwatertoevoer aansluiten.

De wateraansluitleiding en het ingangsmagneetventiel van
het apparaat zijn geschikt voor een waterdruk tot 1 MPa (10
bar).

Voor een probleemloze werking (doorstroomhoeveelheid,
grote ijsblokje, geluidsniveau) de volgende gegevens volgen:

Waterdruk:
bar MPa
1,5 tot 6,2 0,15 tot 0,62

Is de druk hoger dan 0,62 MPa (6,2 bar): Drukverminderaar
voorschakelen.

Zorg ervoor dat aan de volgende voorwaarden is voldaan:

O Waterdruk is in acht genomen.

O Watertoevoer naar het apparaat wordt uitgevoerd via de
koudwaterleiding die de bedrijfsdruk uithoudt en op de
drinkwatertoevoer is aangesloten.

A De afsluitkraan bevindt zich in een gebied buiten de
achterkant van het apparaat en is gemakkelijk toeganke-
lijk, zodat het apparaat zo diep mogelijk erin geschoven
kan worden en de kraan snel kan worden dichtgedraaid.
Afstandsmaten zijn in acht genomen.

O Alle apparaten en voorzieningen die voor de toevoer
van water worden gebruikt, moeten aan de geldige voor-
schriften van het desbetreffende land voldoen.

O Achterzijde van het apparaat is toegankelijk zodat het
apparaat op de drinkwatertoevoer kan worden aange-
sloten.

QA De slang bij het plaatsen niet beschadigen of knikken.

12 Apparaatin de uitsparing
inbouwen

Het apparaat wordt volgens deze hoofdstappen ingebouwd:

. Gereedschap klaarleggen. Fig. 18

. Meegeleverde montageonderdelen controleren.
. Uitsparing en apparaat voorbereiden.

. Apparaat in de uitsparing uitlijnen.

. Afdekkingen en hoogteverstelling aanbrengen.
. Meubelfront monteren.

. Inbouw controleren.

NONOT A WNN

Gereedschap

&

TORX® 25

2X

Fig. 20

* afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

12.1 Uitsparing en apparaat voorbe-

2x reiden
T20 4x22

2X
T20 6x24

Fig. 21

Fig. 25
» Montagehoek bodem bij de perforatie scheiden.

LET OP

Correcte inbouwdiepte van het apparaat.

» Het gebruik van de montagehoek waarborgt de correcte
inbouwdiepte van het apparaat.

4x TIIT
T20 4x20
Fig. 22
8x - \
T20 4x19 @ra
(\Q\‘ Fig. 26
@@ﬁ} 4x » De montagehoek van de bodem telkens rechts en links,
T20 3x13 vlak ten opzichte van de zijwand op de bodem van de
meubeluitsparing schroeven.
Fig. 23

S L -
AL DI00
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Fig. 27

P> Meegeleverde netkabel eruit halen en aan de achterzijde
van het apparaat aanbrengen. De netstekker met een
snoer naar de vrij toegankelijke contactdoos monteren.
De netstekker pas na de correcte inbouw van het appa-
raat erin steken.

Fig. 24

* afhankelijk van model en uitvoering 9



Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 28 Fig. 32

» De afdichtstrip aan de bovenzijde van het apparaat P Bij 16 mm dikke meubelwanden: Afstandshouder op
erin steken. De strip kan naar beide zijden worden alle scharnieren vastklemmen. Bij 19 mm dikke meubel-
verschoven. wanden is geen afstandshouder nodig.

10 = T20
ﬁ Z Togt?zo 3x13

Fig. 29 Fig. 33
» Met een schroever]qraaier de bovenste linker afdekplaat
12.2 Apparaat in de uitsparing uitlijnen losdraaien en verwijderen.

2/3

Fig. 34
P Bevestigingshoek losjes erop draaien. De hoek mag niet
gemakkelijk verschoven kunnen worden.

) 19 16
mm mm
; L=

Fig. 30
» Het apparaat 2/3 deel in de meubeluitsparing schuiven.

>N

<27/f/ﬁ‘7‘ -

e

Fig. 31 Fig. 35
» Controleer of de meubelzijwand 16 mm of 19 mm dik is.

10 * afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 36

» Het apparaat nu volledig in de meubeluitsparing
schuiven. De stelpoten moeten aan beide zijden in de
uitsparingen van de aanslaghoeken zitten.

Fig. 37

» De aanslag van de montagehoek bodem verwijderen.
De aanslag door bewegen losmaken en eventueel met
behulp van een tang afbreken.

(

Fig. 38

» Controleer of het apparaat zich vlak in de meubeluitspa-
ring bevindt. De bevestigingshoek moet tegen de zijwand

van de meubeluitsparing zitten.

P Bij 16 mm dikke meubelzijwanden zitten de afstands-
houders aan de scharnierzijde van de opening voor het
meubel.

Fig. 40

P Bij 19 mm dikke zijwanden van het meubel worden de
voorkanten van de scharnieren dicht tegen de voorkant
van de meubelzijwand geplaatst.

I/

Fig. 41
» Indien nodig de kanteling van het apparaat met de stel-
voeten uitlijnen.

4x
T20 4x20

Fig. 42
P Het apparaat wordt vastgeschroefd aan de scharnier-
zijde.

* afhankelijk van model en uitvoering
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Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 43

» De hoek zodanig verschuiven dat deze vlak tegen de
zijwand van de meubeluitsparing zit. Alle schroeven vast
aandraaien.

Fig. 44
» Aan greepzijde de aanslag van de hoek afbreken en
afvoeren.

12.3 Afdekkingen en hoogteverstelling
aanbrengen

Fig. 45
» Afdekkingen plaatsen.

H———

Fig. 46

P De strip zodanig verschuiven dat deze in een lijn met de
meubelwand is.

Fig. 47

P Het lijstwerk is magnetisch. Lijstwerk onder de bovenste
afdekking aanbrengen en aandrukken. Het lijstwerk
indien nodig met een scherpe schaar passend inkorten.

Fig. 48

De meegeleverde hoogteverstelling wordt gebruikt ter
geluidsreductie. Beide delen van de hoogteverstelling
zitten in het bijgevoegde pakket.

» Om het apparaat aan de onderkant van de achterzijde
te stabiliseren: Greep in de rail voor de hoogteverstelling
steken en de rail in de bodem van het apparaat schuiven.
Greep lostrekken en met de tweede rail op dezelfde
manier te werk gaan.

12.4 Meubelfront monteren

8mm

Fig. 49

» Deur sluiten en voorinstelling van 8 mm vanaf bovenzijde
van de apparaatdeur tot de steun van de traverse contro-
leren

12

* afhankelijk van model en uitvoering



Apparaat in de uitsparing inbouwen

Fig. 50

» Montagehulp tot meubeldeurhoogte omhoogschuiven.
Onderste aanslagkant van de montagehulp = bovenzijde
van de te monteren deur.

Fig. 51
» Contramoeren losdraaien en bevestigingstravese verwij-
deren.

Fig. 52
» Bevestigingstraverse aan de binnenzijde van de meubel-
deur hangen en ten opzichte van het midden uitlijnen.

TORX® 20

*Q

Fig. 53

» Bevestigingstraverse bij deuren van spaanplaat met mini-
maal 6 schroeven, bij cassettedeuren met minimaal 4
schroeven monteren.

Fig. 54
» Montagehulpen eruit trekken en in de ernaast liggende
opnameopening gedraaid erin schuiven.

18

Fig. 55
» Aan greepzijde de afdekking op de bevestigingstraverse
klemmen.

Fig. 56
» Meubeldeur erin hangen en contramoeren weer los op de
stelbout schroeven.

o |T |
[ }Xy[
T T

[ }Xy |
Fig. 57

» Meubeldeur via de stelbout in X- en Y-richting uitlijnen.

* afhankelijk van model en uitvoering

13



Apparaat in de uitsparing inbouwen

min. 3 mm
max. 13 mm

—»}

Fig. 58
» Contramoeren aandraaien en instelhoogte controleren.

||

N

Fig. 59

» Deurafstand naar de omliggende meubeldeuren contro-
leren. Bij meubelfronten die dikker zijn dan 19 mm de
maten en instructies in hoofdstuk Meubelfronten in acht

nemen.
®

TORX® 20

Fig. 60

» Voor de montage van de bevestigingshoek op de meubel-
deur de afdekking weer. Voorkant van de bevestigings-
hoek parallel ten opzichte van de deurkant van het
meubel uitlijnen en de hoek vastschroeven. Afdekplaat
omhoogklappen.

Meubeldeur in Z-richting uitlijnen:

P Stelschroef op de bevestigingstravese en op de bevesti-
gingshoek losdraaien.

» Deur verschuiven.

NIE

Fig. 62

» Afstand tussen meubeldeur en behuizing van het meubel
controleren.

» Alle schroeven controleren en eventueel aandraaien.

1x

Fig. 63
» Bovenste afdekking erop klikken.

12.5 Inbouw controleren

» De volgende punten controleren en ervoor zorgen dat het
apparaat correct is ingebouwd. Als dat niet het geval is
kunnen er ijsvorming, condenswatervorming en functie-
storingen ontstaan.

> De deur moet correct sluiten.

> De meubeldeur mag de behuizing van het meubel niet
raken.

> De afdichting aan greepzijde bovenhoek moet optimaal
afdichten.

14

* afhankelijk van model en uitvoering



Meubelfronten

13 Meubelfronten
13.1 Maten

Afhankelijk van de apparaatvariant heeft u één of twee
meubeldeuren nodig. De maat van de meubeldeur(en) is
afhankelijk van de maat van de nis en de dikte van de
meubelbehuizing.

Aanwijzing
Neem de betreffende afmetingen van de apparaten en de
nismaten in acht alsmede de inbouwtekeningen . Inbouw-
tekeningen stellen we in de desbetreffende catalogus ter
beschikking.

Algemene specificaties:

- Neem onze apparaatspecifieke aanbevelingen met
betrekking tot maten en gewicht voor vaste deurmontage
in onze catalogi in acht.

- De dikte van de meubelbehuizing moet minstens 16 mm
en maximaal 19 mm bedragen.

- Neem voor een meubeldeurmontage met twee deuren de
positie van de naad in acht.

A !

B FN =NT

=
X

B )N N

o

L)
—>

O

Fig. 64 Positie naad meubel-

front met twee deuren

Nishoogte Apparaat- Afstand (B) | Positie naad
hoogte  (A)|(mm) (&)} vaste
(mm) deur (mm)

178-2 schuif- | 1770 15 549+15

laden

178-3 schuif- | 1770 15 695+15

laden

Verdere meubeldeur erboven, eronder of ernaast:

- Verticale spleetmaat tussen meubeldeuren moet 4 mm
bedragen.

- Horizontale spleetmaat tussen meubeldeuren moet 4 mm
bedragen. Controleer hier de botsingseigenschappen
(zie 13.3 Spleetmaat zonder botsing instellen) .

Gewicht en scharnieren:

- Bij zware meubelfronten is de belasting op het scharnier
groot. Het scharnier raakt wellicht beschadigd. Neem
daarom de specificatie voor het maximumgewicht voor
uw apparaat in de catalogus in acht.

- Als het meubelfront het maximaal toegestane gewicht
overschrijdt, kan een apparaat met sleepdeurtechniek
een oplossing zijn, omdat het gewicht via meerdere
potscharnieren van het meubel wordt ondersteund.

- Als u lange meubelfronten gebruikt, die ver buiten de
apparaten uitsteken, adviseren wij een extra deurschar-
nier (bijv. Kamat) aan te brengen, dat over hetzelfde
draaipunt beschikt als het bij uw apparaat gebruikte
vaste deurscharnier. Door het gebruik van een extra
scharnier (Kamat) wordt het gewicht over meerdere
punten verdeeld. Het gebruik van een ingefreesd
compensatiescharnier wordt bij hoge meubelfronten
aanbevolen, om te compenseren tegen kromtrekken
(convex/concaaf).

13.2 Meubelfront(en) monteren

Bij de inbouw in acht nemen:

- Het meubelfront moet symmetrisch ten opzichte van de
apparaatdeur zijn ingebouwd.

- Aangrenzend meubelfront ligt op exact hetzelfde niveau.

- Aangrenzend meubelfront heeft dezelfde randradius als
het apparaatfront.

- Meubelfront is vlak en vrij van spanningen.

- Meubelfront heeft een minimale diepte-instelling van ca.
2 mm ten opzichte van de behuizing.

» Apparaat in de nis inbouwen .

P Meubelfront aan de apparaatdeur bevestigen .

» Meubelfront op botsing controleren (zie 13.3 Spleetmaat
zonder botsing instellen) .

13.3 Spleetmaat zonder botsing
instellen

Nadat de meubelfronten zijn gemonteerd, moet worden
gecontroleerd of de meubelfronten niet botsen.

Fig. 65

(1) Frontdikte (FD) (3) Spleetmaat (S)

* afhankelijk van model en uitvoering
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Waterreservoir

(2) Randradius (R)

R@2)=0mm | R=1,2mm R=2mm

FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin  Gmax ‘
16| 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2
0,23

R=3 mm

19 0,7 24 0,3 1,9 325] 0.1 0,8
20| 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22| 3,5 6,3 3 5,6 2,6 53 2,1 4,6
24| 55 8,3 5 7.8 4,5 7,4 4 6,9

26| 7.6 1071 7 10,3 ] 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Tabel grensbereik spleetmaat
Gmin = Onderste grensbereik van de spleetmaat in mm
Gnax = bovenste grensbereik van de spleetmaat in mm

Aanwijzing
Bij correcties altijd opletten dat het meubelfront wordt
aangepast aan de algemene optische indruk van het front.

» Watersysteem ontluchten (zie

wateraansluiting)

In plaats van het waterfilter kan een extra waterreservoir
worden gebruikt.

montagehandleiding,

Aanwijzing
Het waterreservoir is als reserveonderdeel verkrijgbaar.

15 Apparaat aansluiten

A WAARSCHUWING

Verkeerd aansluiten!
Brandgevaar.

» Geen verlengkabel gebruiken.
» Geen verdeeldozen gebruiken.

Botsingseigenschappen controleren en indien nodig corri-

geren:

» Bepaal frontdikte en randradius.

» Zie tabel voor het grensbereik van de spleetmaat.

» Vergelijk de spleetmaat met de waarden uit de tabel.

» Voer een van de volgende werkzaamheden uit afhankelijk
van de vastgestelde spleetmaat.

Spleetmaat |Beschrijving

S > Gpax Als de spleetmaat groter is dan de beide
grenswaarden, is geen correctie vereist.

S < Gpin Als de spleetmaat onder de grenswaarden

ligt, moet de spleetmaat worden vergroot.
Een andere mogelijkheid is het vergroten
van de randradius.

Gmins S = Gax | Als de spleetmaat tussen beide grens-
waarden ligt, moet nauwkeurig te werk
worden gegaan. In dit geval kan snel een

botsing optreden.

14 Waterreservoir

Het waterreservoir van de InfinitySpring bevindt zich, afhan-
kelijk van het apparaat, achter de onderste schuiflade in het
koelgedeelte of BioFresh-gedeelte.

14.1 Waterreservoir gebruiken

Fig. 67

» Schuiflade eruit halen.

» Waterreservoir aanbrengen en ca. 90° tot de aanslag
naar rechts draaien.

» Controleer of het waterreservoir dicht is en er geen water
uit loopt.

» Schuiflade aanbrengen.

LET OP

Verkeerd aansluiten!

Beschadiging van de elektronica.

P Sluit het apparaat niet aan op stand-alone-omvormers
zoals zonne-energiesystemen en benzinegenerators.

» Geen energiespaarstekker gebruiken.

Aanwijzing

Gebruik uitsluitend het meegeleverde netsnoer.

P Een langere netaansluitleiding kan bij de klantenservice
worden besteld.

Zorg ervoor dat aan de volgende vereisten is voldaan:

- Stroomsoort en spanning op de plaats van opstelling
komen overeen met de gegevens op het typeplaatje .

- Contactdoos is overeenkomstig de voorschriften geaard
en elektrisch gezekerd.

- De uitschakelstroom van de zekering ligt tussen 10 en
16 A.

- De contactdoos is eenvoudig toegankelijk.

P Elektrische aansluiting controleren.

P Netstekker op de voeding aansluiten.

> V-ZUG-logo verschijnt op het beeldscherm.

> Weergave wisselt naar stand-bysymbool.

16
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O6wKe yKasaHusa No TeXxHUKe 6e30nacHOCTHU

Copep)xaHue 1 O6wme yKasaHusa No TeEXHUKE
1 06wWwme yKa3aHUs N0 TEXHUKE 6E30MacCHOCTMH........ 17 6€30nacHOCTHU
2 [aBAPUTHDBIE PA3BMEPDI....uueeerrrrsssssnnnnsrrsssssnnensesssssan 18 _ TwaTenbHo XpaHUTe OAaHHYI MHCTPYKLMIO
3 Pa3MEPbl HULLM....cerrrererissnnrrsssnnsssssmssassanessssnsesssnns 18 MO MOHTaXy, 4YTobbl B nobou MOMEHT UMEeTb
3.1 BHYTPEHHME PABMEPb..uiiiiiieieieiieeeieeeee e 18 BO3MOYHOCTb K HEM O6paTVITbC$I.
4 Tpe60BaHUA K BEHTUAALMM. c..evrereersnrssmessseesssssssnnas 19 - Mpw nepegave YCTpOVICTBa Bpy4nTe
5 Bec Me6enbHbIX GaCaf0B.......ccccerernnsnnnnnmnmmmnmnnnnnns 19 cnegyouemy Bnapenbuy TaKXxXe n
5.1 BBt 19 MHCTPYKLMIO MO MOHTaXY.
6 TpPaHCNOPTUPOBKA YCTPOMCTBA.cceeeeremeerrrsssssnnnnnenas 19 - [Ina Hagnexauero u 6€30MacHOro Ucnosb-
7 PaCNaKOBKA YCTPOMCTBA.uucereereeeeessasssereresassens 19 30BaHMA YCTPOWCTBA TLLATENbHO NPOYTUTE
8 YnakoBKy YTUIU3UPYITE HapNeXxalwmum o6pasom 19 AaHHYI0 MHCTPYKUMIO N0 MOHTaXy nepen
Ha4yaJioM YCTaAaHOBKM W UCNOJIb30BaHUA.
9 06bACHEHME UCNOJIb3YEMbIX CUMBOJIOB......cccuneees 19 Bcerna CneuyHTe cooepXalimMcs B Hel
10 **x*- [1Bepua MOPO3UNbHOro OTAENEeHUA*............ 20 WHCTPYKUMSAM,  YKA3aHMAM N0  TexXHMUKe
10.1 [MepeCTaHOBKA YMOPA ABEPM..ccuecrereererrerrerresreseeseenaans 20 6e30MaCHOCTH " npenynpenmTenbHbIM
11 MepeBeLUUBAHNE BBEPMH...cuveeeeernssssssisrnnnnnnnssssssssnns 21 yKa3aHUSAM. OHU BaXHbl Ong Haﬂ'e)KHof/] "
12 YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY....cvmrsmssnssnssnssnsanns 23 6e3ynpeqH017| YCTAaHOBKM W 3KCnJyaTaunm
12.1  TOAroTOBKA HULIM U YCTPONCTBA. cuucvucrereresrenececeees 24 YCTPOMUCTBA.
12.2  BbiCTaBNEHNE YCTPONCTBA B HULLC...c.ceeeeeeeeieienenens 25 -~
12.3  YcTaHOBKA KPbIWEK M YCTPOMCTBa PErynnpoBKM Conop,auTe npenynpeauTenbHble
BBICOTBl e ververeeeeseeseeseeseeseesessessessesssssssssessessesssssessesseseens 27 yKa3aHus " apyrue cneuyuanbHble
12.4  MOHTaX MEBENbHOMO PACAMA. .. e e 28 yKasaHua [pyrux rnae npu YCTaHOBKe
125 TIPOBEPKA MOHTAMKA. .cueeeeeeeeeeeereeseeseeseeseeseeseeseeseeseens 30 YCTpOﬁCTBa:
13 MeB6enbHbIE PACAMbB..ccurrrrreremerrrrrrrssnmnerrsssssnnnneresas 30
131 PABMEPDIceceeiceeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s enesneeneanennens 30 OMAC- 0603HaYaeT  HeMoCpefcTBEeHHYI0
13.2  MoHTax Me6enbHoro(bix) $acanaloB)....ccveenee. 31 HOCTb OnacHylo cuTyauuto, KoTopas, ecnu
13.3 HacTpoika 3a30pa 63 CTONKHOBEHUS......ccverveerennes 31 He BydeT ycTpaHeHa, npuBefeT K
CMEpPTH UMK TAXKENbIM TPAaBMaM.
14 12T 11 F T o 1 . 31
14.1  BCTaBUTb BAK AN BOMblveeeeeireeeeeeeeereeeeeseeeeseeeeeeeeeans 31 MPEOY- 0603Ha4YaeT oOMacHytl CuTyaumio,
. MPEXXOEHW | koTopasi, ecnu He 6yneT YycTpa-
15 MOAKMIOYEHUE YCTPOUCTBA..oirrrremnnnsssssssssrsnnnnnnnnsans 32 E HeHa, MOXeT MPUBECTM K CMepTH

UNW TSXXENON TpaBMe.

BnaromapuMm 3a MOKYMKy Hallero npomykta! Baw npu6op

OTBEYAEeT BbICOKMM TPEBOBAHWAM M NPOCT B MCMOMbL3O- 0CTO- 0003Ha4aeT OMacHyIo CUTyauuio,
BaHMW. [loXanyiicTa, NpouuTaiTe 3Ty WMHCTPYKLMIO MO POXHO KoTopas, ecnu He 6yneT ycTpa-
aKkcnnyatauuMu. Tak Bbl 03HAKOMWTECb C NPUOOPOM M HEHa, MOXeT NMPUBECTN K TpaBMaM
CMOXeTe HanaguTb €ero onTuManbHylo W 6GecnepeBoiHyto NEerkon unn cpeaHen THXecTn.
paboty. BHMMAHWE | 0603HaYaeT OMacHylo CUTyaLuio,
KoTOpas M oH T ycTpa-
0603Ha4eHne Mopeny | Tun CucteMa  u3sMe- oTopas, €cnn He Gyner ycTpa
— HeHa, MOXeT MPUBECTU K MoBpe-

XOEeHUo nMyLlecTBa.

Cooler V4000 178K/KG| CO4T-51121/22 | Euro 60

YKasaHne | 0603HaYaeT MonesHble YKasaHus u
Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60 COBETHI.

Co6niopainTe npaBusia TeXHMKKU 6€30NacCHOCTH.
A3MeHeHus

TeKcT, U306paXeHUs U [aHHble COOTBETCTBYIOT TeXHMYe-
CKOMY COCTOSIHMIO npubopa HA MOMEHT MOAroTOBKM K
rneyaTu aTOM MHCTPYKLMM NO 3KCMNnyaTaLuu. Mbl 0CTaBnsgeM
3a co60M NpaBO BHOCWUTb M3MEHEHWS, CBSI3aHHble C Oanb-
Hellwen MoaepHMU3aL e 3Toro npmMbopa.

Paspenbl, OTHOCSILLMECS TOMbKO K OMNpPefeneHHbIM YCTPOM-
CTBaM, NoMeYyeHbl 3HaKoM "3Be3no4yka” (*).

YKa3aHuA O BbINOSIHEHUM OENUCTBUA NMOMeuyeHbl 3HaKoM P>,
pe3ynbTaThl 4eNCTBUS — 3HAKOM [>.

* Hann4yune B 3aBUCUMOCTU OT MOAENIU U KOMNJEKTaluuun 17



FabapuTHbIE pa3Mepbl

2 MabapuTHblie pa3mepbl

Fig. 1

A (MM)

B (MM)

C (MM)

Cooler V4000
178K/KG

Freezer
V4000 178K

559

546

1770

3 PasMepbl HULIK

3.1 BHyTpeHHUe pa3Mepbl

max. 2100 mm =& [Q]

r—

Fig. 2

F(MM) |G (MM) | H(MM) | J(MM) | L (MM)

Cooler
V4000 MUH

178K/KG '
/ 1772 —|560 - 550, MUH. MaKC.

1788 |g79 |PEKO" 500 |19
Freezer MEHA.

V4000 560
178K

3asiBNIeHHOe NOTPeBnNeHne 3NeKTPO3HEPTMM ONpeneneHo

npu rnyéuHe KyxoHHoM ™Meb6enn 560 MM. [pu rny6uHe

KYXOHHOM Mebenu 550 MM yCTPOWCTBO MOMHOCTbO paboTo-

Cnoco6HO, 0HaKO NOTPeBNSAeT HEMHOMO 60Jiblle 3NEKTPO3-

Heprum.

» MpoBepbTe TOMNLLMHY CTEHKWU NMPUMbIKaKOLWEA MEBENK: OHa
OOJHKHA COCTaBNATb HE MeHee 16 MM.

» YCTpoicTBO paspellaeTcs ycTaHaBNMBaTb TONMbKO B
HaeXXHO W YCTOMYMBO  PAaCMONOXEeHHyl  Me6enb.
dukcaums Mebenmn oT ONPOKMObIBAHUS.

P BbicTaBbTe KYXOHHYIO Me6enb NPy MOMOLLM YPOBHS U
pPa3MeTOYHOro YronbHMKa U Npu Heo6XOOMMOCTM BbIPOB-
HSMTE, UICNONb3YS NOAKNAAKM.

» Y6enuTtech, YTO NoN U GOKOBbIe CTEHKM MeBenu pacno-
NOXeHbl NOofA, MNpPaBWUMbHLIM YIIOM MO OTHOLUEHMIO OPYr K
npyry.

18
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Tpe60BaHUA K BeHTUNALUMK

4 Tpe60BaHMA K BEHTUNALMUK

BHUMAHUE

3aKpbITble BEHTUIISLMOHHbLIE OTBEPCTHS!

MoBpexaeHus. YCTPOMNCTBO MOXET MeperpeTbes, YTo MOXeT

COKPaTUTb CPOK CNY>XX6bl Pa3fMYHbIX YacTel YCTPOMCTBA U

MPUBECTU K OrpaHNYeHnsM GYHKLMOHNPOBAHMS.

» Bcergpa crneauTe 3a XOpPOWWM MPUTOKOM W OTTOKOM
BO3OyXa.

» BeHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS W/UNK pelleTKn B Kopryce
YCTPOWCTBA M B KYXOHHOW Mebenu (BcTpamBaemoe
YyCTPOWCTBO) BCErAa AOMKHbI 0CTABATbCS OTKPbLITbIMU.

P BeHTUNSLUMOHHbLIA BO3AYLUHbIA 3a30p [OMKEH BCerma
0CTaBaTbCA OTKPbITbIM.

B o0693aTenbHOM nopsinke cobnioganTe CevYeHus BEeHTU-
nayumm:

- [ny6vHa BEHTMMSAUMOHHOrO NPOEMa B 3afHEel CTeHKe
Meb6enun OoMKHa COCTaBNATb He MeHee 38 MM.

- CeyeHMe BEHTWUMALMOHHOIO TMPOEMA B HWXHEN YacTu
Mebenn u no 6okaM BBeEpPXY OOMMKHO 6blTb HE MeHee
200 cm2.

- B ocHoBHOM peicTBYyeT crepylowee: Yem 6onblie
ceyeHvne BEHTUNSILMOHHOIO MpoeMa, TeM MeHblle 3Mek-
TPO3HEprum noTpebnseT yCTPOMCTBO Npu paboTe.

[Ona pa6oTbl yCTpOMCTBA Heo6xoOouMMa  [oOCTaTo4Has
NPUTOYHO-BbITSXKHAS BEHTUASALMS. BeHTUNALWOHHbIE
peLleTkM, YCTAHOBMEHHble Ha 3aBofe, ob6ecneymBaloT
3DPEeKTMBHOE CeYeHUe BEHTUNALMM Ha ycTpoicTee 200 cM2.
Ecnu gaHHble BEHTUSILMOHHbIE PELLIETKU 3aMEHEHbl KaKom-
NM60 LITOPKOW, TO NOCNEAHSAS OOMKHA MMETb TaKoe Xe Unu
fonbllee BEHTUNSALMOHHOE CeYeHMe, YTO U BEHTUNSLIMOHHAS
peLleTka OT U3roTOBUTENS.

5 Bec MebenbHbIX pacapos

5.1 Bec

BHUMAHUE

OnacHOCTb  MOBpPEeXOeHUs

Me6enbHoM aBepu!

Ecnu MebenbHasi OBEpPb CNWLWIKOM TsXenas, TO He WCKIo-

YeHbl MOBPEXAEHWs LWAPHMPOB W, Kak pe3ynbTaT, Hapy-

WweHne QYHKLMOHMPOBAHMS.

» Mepen MOHTaXOM Me6enbHOW [OBepu y6eauTechb, YTo ee
LONYCTUMbIV BEC HE NPEBbILLEH.

n3-3a CJTMLLIKOM TSXKENomn

BbicoTa HMwWK | Mogenb ycTpoiicTBa | MakCUMManbHbIA Bec

(cM) Me6enbHOW pBepLbl
(kr)
178 Freezer V4000 26

Cooler V4000

OnHoOBePHbIE XOI0ANIbHbIE M MOPO3UIIbHBIE YCTPOMCTBA

6 TpaHCNopTUPOBKa YCTPOMCTBA

» TpaHCMoOpTMPOBKAa YCTPOWCTBA [OJIKHA NMPOU3BOAMTLCS B
ynaKoBKe.

» TpaHCMoOpTMPOBKa YCTPOMCTBA OOMKHA MPOWU3BOLUTHLCS
BEPTMKAJIBHO.

» TpaHCMOPTMPOBKa YCTPOWCTBA [OMKHA MPOM3BOLUTLCS
CUNamMu ByX YeNOoBEK.

7 PacnakoBKa YCTPOUCTBA

Mpy NOBPEXAEHUM YCTPOMCTBA HEMEANEHHO — [0 MoOKIio-
YyeHus — 06paTUTECh K MOCTaBLLMKY.

P lpoBepuTb YCTPOMCTBO M YMaKOBKY Ha MpemMeT TpaHc-
MOPTHbIX MOBPEXAEHWM, TMOMYYEHHbIX MpPU  [OCTaBKe.
He3zaMepnnmMTenbHo 06paTUTECh K TMOCTaBLUMKY, ecnu
npennonaraeTe KakMe-HMGYab NOBPEXAEHMS.

P YpoanuTe Bce 63 UCKMOYeHUs MaTepuarbl, KOTOPble MOTYT
BOCMPENATCTBOBATh HaANexalleMy pasMeLleHuto u/unm
NPUTOYHO-BLITAXHON BEHTUNALUMKM, C 3agHER CTOPOHbI
YCTPOWCTBA MK C ero 60KOB.

» YnanuTh BCe 3allMTHbIE MAEHKM C YCTPOMCTBA. He ucnonsb-
30BaTb NPV 3TOM YrnoBaTble UK OCTPble NpeaMeThi!

P CHUMWTE COedMHUTENbHbIA Kabenb C 3agHei CTOPOHbI
yCcTpoicTBa. Mpu 3TOM HEOB6XOAMMO YOanuTh Oep)aTenb
kabens, MHa4ye BOSHUKHET BUOPALMOHHbIN LWyM!

8 YnakoBKYy YTUNU3UpYUTe Hapne-
)KaliMM o6pasomM

>

NMPEQYNPEXOEHUE

OnacHOCTb  YAYLIEHUS  YnaKOBOYHbLIM

nneHkon!

» He paspelwaiiTe OeTAM UrpaTb C YNaKOBOYHbIM MaTe-
puanom.

MaTepuanoMm w

YnakoBka M3roTOBEHa U3 MaTepuanos, NpurofHeix /Yy,
0151 BTOPUYHOIO MCMNOMb30BaHMS: c ‘)

- TodpupoBaHHbIA KAapTOH / KapTOH

- [leTanu 13 BCNeEHEHHOro NONUCTUpPOna
- [NeHKM 1 MeLKn U3 NoNnaTUNEHA

- 06Bs304HbIE NEHTLI U3 MONUMNPONMIEHA

- c6uTas reo3asMu OepeBsiHHas paMa CO BCTaBKOWM
M3 NonmnatTuneHa*

» YnakoBOYHbI MaTepuan oTHecuTe B oduLManbLHOe MecTo
c6opa BTOPCHIPbS.

9 O6bACHEHMEe UCMONb3YEeMbIX
CMMBOJIOB

Ha 3TOM LWare BbIMNOMHEHUS OeNCTBUS
CYLLEeCTBYeT 0MNacHOCTb TPaBMMPO-
BaHus! Cobniofante ykasaHus Mo
TexHuKe 6e3onacHocTu!

NHCTpyKUMS nencTeyet ans
HEeCKOMbKMX Mopaenen. BbinonHanTe
3TOT War TONMbKO B TOM Cchyyae,
€CN OH OeNCTBUTENIbHO OTHOCUTCS K
BallleMy YCTPOMCTBY.

*

-

ONns BbINONHEHUS MOHTAXa Y4YMUThbI-
Ba/Te nogpo6Hoe OnucaHue B
TEKCTOBOM YaCTW UHCTPYKLMMU.

.\/"

v

Pasgen peicteuTeneH nmM6o  Ons
O[HOL,BEPHOro YCTPOWCTBA, NMMB0 Ana
OBYXO,BEPHOrO.

Bbi6epute OOHY M3  UMELMXCS
anbTepHaTUB: YCTPOMCTBO C YMOPOM
OBepu cnpaBa WNM YCTPOMCTBO C
ynopoM [IBepu cnesa.

1f
(TN

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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****-. [1Bepua MOPO3USIbHOI0O oTAeNneHuna*

MOHTaXHbIA War HeobxoauMM npwu
IceMaker v / unu InfinitySpring.

BcnoMoratenbHoe
MOHTaXa: HOXHULLbI

cpeacTBo  ans

BVHTbI TONMbKO OCnabbTe MAKM cnerka
3aTAHUTE.

BcnomoraTenbHoe  cpefdcTBo  Ans
MOHTaXa: MapKep, CTUPAEMbIN

3aTAHUTE BUHTHI.

KoMnnekT HpMHaﬂﬂe)KHOCTEVI: n3sne-
KUTE KOHCTPYKTUBHbIE 3TIEMEHTDI

lpoBepbTe, Tpebyetrcs M nocne-
AyloWwmnn pabounin war ang Bawen
MOpenu.

YTUnuaumpyiTe Hagnexallmnm
06pas3oM 6onee He MCMoNb3yeMble
KOHCTPYKTUBHbIE 3M1EMEHTbI.

MpoBepbTe NPaBUILHOCTL MOHTaXa /
MoCagku WCMOMb3yEMbIX KOHCTPYK-
TUBHBIX 3N1IEMEHTOB.

M3MepbTe 3a0aHHYl0 BEMUYMHY U
CKOPPEeKTUpYyinTe B crnyvyae Heobxoaom-
MOCTMU.

MHCTPYMEHT ONS MOHTaXa: MeTpuye-
cKasl nnuHerka

TORX® 20

MHCTPYMEHT AN MOHTaXa: akKyMyns-
TOPHBbIV LLIYPYNOBEPT M BCTaBKa

MHCTPYMEHT AN MOHTaXa: YpoBeHb

MHCTPYMEHT 0N MOHTa)a: raeyHbli
kntoy Ha 7 n 10

Ons BbINONHEHWS OAHHOro paBoyero
lara TpebyloTcs [Ba YenoBeka.

Pa6ounit war BbINOMHAETCS HA OTMe-
YEeHHOM MEeCTe He YCTPOWCTBE.

BcnoMoraTtensHoe
MOHTaXa: BEpeBKa

CpeacTBo  Aans

BcnoMorartensHoe
MOHTaXa: YrofnbHMK

cpencTteo  ong

BcrnomoratensHoe
MOHTa)a: OTBEPTKA

cpencTseo ona

10 ****- [1Bepua MOPO3UJIbHOIO
oTpeneHusa*

MOXXHO nepecTaBuUTb **** - nBepuy MOPO3UBLHOITO OTAe-
NEeHns, CMEHMB YMNop AOBEPV C MOMOLLbI0 MPOCTOr0 NpueMa
BPYYHYt0. Ecnn OBeply YCTPOMCTBA MOXHO OTKPbIThb 6onee
yeM Ha 115° (1), MOpO3MNbHOE OTOENEHUE TaKXKe MOXXHO
OTKPbIBaTb 6€3 CMeHbl yrnopa aBepu. [pu MeHblueM yrne
oTKpbITMA (2) pBepubl YCTPOWCTBA MNEpecTaHOBKa Ymnopa

ABepu HeobxoamMma.

@

v
S 7
7750 76~°

Fig. 3

10.1 lMepecTaHoBKa ynopa aBepu

Mon3yHOK Ans NepecTaHOBKM ynopa OBEPU HAaXOOMTCA BHU3Y
Ha 06pPaTHOM CTOpPOHE **** - nBepLbl MOPO3UNbLHOIO oTOEe-
neHus.

|

Fig. 4
P 3akpowTe **** - neeply MOPO3nUbHOro oTaeneHus (1).

* Hanuuuve B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu



MNepeBewunBaHue gBepu

» Bo3bMUTECH 3@ **** - OBepLY MOPO3UNLHOIO OTAENEeHUs
CHM3Y.
» CoBuHbTe Non3yHok (2) nM6o BNpaBo, NMG0 BNEBO.

11 lNepeBelwnBaHue aBepu

UHCTpYMeHT

TORX® 20

Fig. 5

BHUMAHUE

TokonpoBsofsLive oetanu

MoBpeXaeHMe aNeKTPUYECKNX KOHCTPYKTUBHbIX 3NIEMEHTOB

P lpexae 4eM BbINOMHATL CMeHy ynopa ABepwu, Heob6Xo-
OMMO BbITSHYTb CETEBOW LUTEKEp.

Fig. 6

P CHATMe aMopTM3aTopa 3aKpbiBaHUs [OBepu: CHUMUTE
aMopTU3aTOP 3aKPbIBAHUS [BEPU C LUIAPOBOMK TOMOBKM
(1), otBMHTMTE KpenneHue (2). [eMOHTMPYWTE LWapPOBYIO
FOMOBKY C MOMOLLbIO 0TBEPTKM (3).

Fig. 7
» CHUMWTE KPBILLIKK.

Fig. 8

Fig. 9
P CHATWe OBepu: COBWHbTE ABepb BMepeq 1 NoTOM Hapyxy,
CHWMWTE ¥ OTCTaBbTE B CTOPOHY.

Fig. 10
| 2 OTKDYTMTG BCe MeTnnM M OTNIOXWUTE B CTOPOHY BMECTe C
BUHTAMMWU.

* Hanuuuve B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu
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MNepeBewunBaHue gBepu

T

&

Fig. 11
» CHuMuKTE Yronkmn ¢ oBepun CBepxy n CHMU3Yy U nepecTtaBbTe.
Yronok OgomxeH 6biTb nepecTtaBneH gnga nNpuBMUHYNBAHUA
neTtenb.

Fig. 12
P MepecTaBbTe BWHTbI ONIS 3aKpenneHus neTenb. [ocne
nepecTaHOBKM He 3aTArnBanTe, NeTnn Heobxogumo ByneT
HaBeCUTb MO3Xe.

Fig. 13
P MepecTaBbTe KPenexHbl Yronok Ha MpPOTWBOMONOXHYIO
CTOPOHY.

Fig. 14
P lNepecTaBbTe BCE METNM Ha NMPOTUBOMOJIOXHYIO CTOPOHY C
noBOPOTOM Ha 180° 1 Tyro npukpyTuTe.

Fig. 15
» CHOBa CMOHTMpYITe OBepb: HaBecbTe ABEPb C METAMM U
3aTAHUTE BUHTLI.

P YcTaHOBKa Ha MecTo aMOpTM3aTopa 3aKpbiBaHUS OBEpPei:
BkpyTuTe wapoBylo ronosky (1), NpMBMHTUTE KpenneHue
(2) v BCTaBbTE aMoOpPTM3aTOP 3aKpblBaHMA [OBEPU B
LLIapOoBYI0 FOMOBKY.

P POKOHTPONMPYITE BCE BUHTbI M MO CUTYaL MW MOLATSIHUTE.

22
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YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

Fig. 17

» CHOBAa CMOHTMPYWTE KPbIWKY CHU3Y W MO LEHTPY.
OcTanbHble KpbIWKK CriefdyeT 3aHOBO CMOHTMPOBATH
TOMbKO Nocsie BCTPavnBaHWs B Me6elib.

A NPEOYNPEXOEHUE

Tok B coYeTaHuu ¢ BOaoN!

AneKkTpuYeckuin yoap.

P lNepen NogknyeHneM K Tpybonposody Ans Bogbl: OTKIO-
YyuTe YCTPOMCTBO OT PO3ETKMU.

» lMepen nookflYeHWeM K NMHWSM nopayu Bopbl: [lepe-
KpbITb MOQa4vy BOObI.

» MogcoeguHeHne K CeTM ANs Mogayv MUTbeBOW BOMAb
pa3peLLaeTcs BbIMNOMHATL TONbKO KBanMoMUMPOBAHHOMY
crnecaplo-BoooNPOBOAYMKY.

A NMPEAYNPEXOEHUE

3arpsasHeHHas soga!

OTpaBneHus.

» MopacoenuHANTE TONBKO K BOJONPOBOAY NMUTLEBO BOAbI.

JIMHMS NOOKINOYEHUs BOObl M BXOOHOM 3MEKTPOMArHUTHBIN
KnanaH yCTPOWCTBa pacCyMTaHbl Ha [aBfieHWe Bodbl 0o 1
MTa (10 6ap).

Ons 6e3ynpeyHoin paboTbl (pacxon, pasMep KyBMKOB Nbaa,
YPOBEHb LyMa) COBMoaaTh CNeayowwne LaHHble:

[aBneHve Boabl:

MMa
ot 0,15 0o 0,62

6ap
oT 1,500 6,2

Ecnu pnaBnexue Boiwe 0,62 MMa (6,2 6ap): NMpeasapuTenbHO
NMOAKMIYNTL YCTPONCTBO CHUXEHUS [aBNEHUS.

Y6eantech, 4To COBNOAEHbI CeayoLLMe YCNOBuUS:
O OaBneHue Boabl COBNIOOEHO.

O MNooBoL BOAbl K YCTPOWCTBY OCYLLECTBAsIETCS 4Yepes
Tpy60nNpoOBOA XOMNOAHOM BOMAbl, KOTOPLIA COOTBETCTBYET
npeanucaHns™M no pa6oyeMy [OaBEeHWI0 M MOOKIIIOYEH K
BOLOMPOBOAY NMUTbLEBOWM BOAbI.

O 3anopHbIi  KpaH HaxoAMTbCA 3a npenenamMu 3adHen
CTOPOHbI YCTPOMCTBA M NErko AOCTYMEH, YTo6bl MOXHO
OblNI0 MaKCUManbHO rNy60KO 3adBWHYTb YCTPOMCTBO W
npY HEOBXOAMMOCTM BLICTPO 3aKPYTUTb KpaH. PaccTosiHuMS
BbIEPXKMBAIOTCS.

O Bce npubopbl 1 yCTPOMCTBa AN NOoABOAA BOMObl COOTBET-
CTBYIOT NpPeanucaHusaM, 0enNCTBYIOLMM B CTPaHe UCMOSb-
30BaHUS.

O 3agHsAs CTOpOHAa YCTPOMCTBA OOCTYMHA, YTO6bl Bbl MOrnu
noaKItoYMUThL YCTPOMCTBO K BOAOMNPOBOAY NUTLEBOM BOMbI.

O MNpu ycTaHOBKE He O0MNycKaeTCs MOBPEXAeHME Ui nepe-
rmbaHune LWnaHra.

12 YctaHOBKa YCTPOMCTBA B HULLY

nocpeacTBoM

YCTaHOBKa YCTPOMCTBA  OCYLLECTBNSETCS
cnenytoLMx OCHOBHbIX LLAroB:

1. MoproToBka MHCTPyMeHTa. Fig. 18 ()

2. MpoBepka peTanen Ons OCYLECTBNEHWUS MOHTaXa B
KOMMeKTe NPUHAaANeXHOCTeN.

3. MoaroToBKa HULWW M YCTPOMCTBA.

4. BbiCTaBneHMe yCTPOMCTBA B HULLIE.

5. YCTaHOBKA KpbIWEK W YCTPOMCTBA
BbICOTbI.

6. MoHTa)Xk MebenbHOro dacaga.

7. MpoBepka MOHTaxa.

perynmpoBKum

‘ UHCTpYMeHT

ToRx® 20 TORX® 25

OeTanu gns ocylecTBfieHUss MOHTaXa B KOMMMEKTe
npuHapnexHocten Fig. 19 Jno ()

Fig. 18

Fig. 19

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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YCTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

2X
Fig. 20
2X
T20 4x22
2x %@
T20 6x24
Fig. 21

@
@

Fig. 24

12.1 MoproToBKa HULIU U YCTPOMUCTBA

Fig. 25
P Pasgenute MOHTaXHbIe YrOfKM fHa Ha nepdopauum.

BHMMAHUE

MpaBuMbHas rMy6MHa MOHTa)a YCTPOWCTBa.

P lMpuMeHeHWe  MOHTAXHOro  yronka  o6ecrnevyvBaeTt
NpaBUbHYIO Fy6UHY MOHTaXa YCTPOMCTBA.

IRP R

4x 4x15 T20
T20 4x20
Fig. 22
8x P \
T20 4x19
\\"‘ Fig. 26
W 4x » MpPUBMHTUTE MOHTAXHbIE YrOfAKM [Ha COOTBETCTBEHHO
T20 3x13 crnpaBa M Crnesa, 3anognnuo ¢ 60KOBOM CTEHKOM Ha gHe
Me6enbHOM HULLN.
Fig. 23
24 * HanuuuMe B 3aBUCUMOCTM OT MOAENU U KOMMNIEKTALUKU



YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

P 3amBMHbTE YCTPOMCTBO Ha 2/3 B MEBENbHYIO HULLY.

IE b N
R §
T\j o

!

[

Fig. 27 = -

» N3BnekuTe ceTeBoi Kabenb M3 KOMMIeKTa MpuHapfiex-
HOCTEM M NOOKMIYUTE C 3afHel CTOPOHbI YCTPOMCTBA.
Mponoxute CceTeBOM LITEKEP C TMOMOLUbIO LHYypa K
OOCTYMHOM po3eTke. BcTaBbTe CeTeBOM LUTEKEP TOMbKO
nocne nNpaBuUiIbHOM YCTAaHOBKM YCTPOMCTBA.

Fig. 31
» MpoBepbTe, COCTaBNAeT NU TOMLMHA GOKOBOM CTEHKM
Mebenn 16 MM unun 19 mm.

. Fig. 32
Fig. 2 » Mpu TonwmHe BOKOBLIX CTEHOK Mebenu 16 MM: 3allen-

P BcTaBbTe KOMMEHCALMOHHYIO NNTaHKY Ha BEPXHEN CTOPOHe S’g’é;iEESSOpCHTZEKi”eT;HLna Bcaeé(ngeLan;. 122;2’:‘?”:2
yCTpoicTBa. MnaHKy MOXHO CMeLaTb B 06€ CTOPOHbI. P P

TpebyeTcs.
] [ - @
ﬁ Z TORX® 20

Fig. 29 Fig. 33

o P Ocna6bTe OTBEPTKOM KPbILLKY CBEPXY C/IEBA U CHUMUTE.
12.2 BbicTaBneHue YCTPOUCTBA B HULLE

2/3

Fig. 30

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu 25



YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY

P CBO6GOOHO MPUBUMHTUTE KpenexXHbld Yyronok. Yromok P MposepbTe, CUAUT NM  YCTPOWCTBO  3anodnvuo B
LOOMKEH MMETb BO3MOXHOCTb eLLle HEMHOI0 CMeLLaTbCS. Me6enbHOM HULe. KpenexHbli YronoK JOoMKeH npuneraTb
K 60KOBOW CTEHKE MeBenbHOM HULLIN.

Fig. 39
P MMpu TonwmHe 60KOBbLIX CTEHOK MeBenn 16 MM pacnopHbie
3MEMEHTbI CUAAT Ha ME6ENbHOM HULLE CO CTOPOHbI NETENb.

r;I"?n

Fig. 36

P MoNHOCTbIO 3afBMHbTE YCTPOWCTBO B MEBEMbHYI0 HULLY.
Perynupyemsble onopbl Ha 06eMx CTOPOHAaxX AOIMKHbI CTOATb
B BblEMKAX YNOPHOro yrna.

Fig. 40
» Mpu TonwiMHe BOKOBLIX CTEHOK Mebenu 19 MM nepenHue

KPOMKW MeTeNb BbIPAaBHMBAKTCA 3anoAnuLO C NIMLEBON
4_ CTOPOHOW 6OKOBOM CTEHKOW Mebenw.

Fig. 37
P YpanuTe ynop MOHTaXHOro yronka gHa. PacwaTaite ynop
M NpWM HEOBXOOMMOCTM OTOPBMTE C MOMOLLbLIO MOCKO- Fig. 41
rybues. » B crnyyae Heo6XOAMMOCTW BbIPOBHSIATE YCTPOMCTBO C

MOMOLLLbIO Perynmpyembix onop.

26 * HanuuuMe B 3aBUCMMOCTU OT MOAENU U KOMMNEKTauuu



YcTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

4x
T20 4x20

Fig. 42
» MPUBUHTUTE YCTPOWCTBO CO CTOPOHbI NETENb.

Fig. 43
» CMecTuTe Yrofiok TaK, 4To6bl OH CMAEN 3anomsivLo Ha
60KOBOW CTEHKE MeBeNbHOM HULLIK. 3aTAHUTE BCE BUHTLI.

Fig. 44
» [leMOHTUPYWTE YNop Yrofika B BEPXHEN YacTu CO CTOPOHBI
PYYKWN U YTUNUIUPYITE ero.

12.3 YcTtaHOBKa KpbILEK U YCTPOUCTBA
perynupoBKHU BbICOTbI

Fig. 45
P YCTaHOBUTE KPbILLIKW.

H—

Fig. 46
P CMecTuTe MnaHKy Tak, YTo6bl OHA cuaena 3anofnuLo Ha
60Ky Me6eflbHOM CTEHKM.

T
ol |

0 |

Fig. 47

P Kemep MarHuTHbIA. BcTaBUTb Kefep MNOA  BEPXHIOW
KpbIWKY W HagaBuTb. [puM HEO6XOOAMMOCTWM YKOPOTWUTb
Kepep [0 HeobxoOMMOM OfWMHBLI MPU MOMOLWM OCTPbIX
HOXHMULL.

Fig. 48

Bxopsillee B KOMMMEKT MOCTAaBKW YCTPOMCTBO perynu-
POBKWM BbICOTbl MCMOMNb3yeTcs ONf ONTUMMU3ALUK LUyMa.
O6e 4yacTu yCTPOMCTBA PErynvMpoBKM BbICOTbl HAXOQATCH
B KOMIMJIEKTE MPUHAONIEXHOCTEN.

P YTo6bl CTABMNM3MPOBATL YCTPOWCTBO C3aAWM  CHU3Y:
BCTaBbTe PYYKY B HANpaBnsiOLLYl0 PerynuMpoBKM Mo
BbICOTE M BBEAMTE HAMpPaBMsOLWLY0 B OHWLIE YCTPOMCTBA.
M3BNeKNTE PyyKy 1 NOBTOPUTE aHANOrMYHblE BENCTBMSA CO
BTOPOW HanpaBnaoLWwen.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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YCTaHOBKA YCTPOMCTBA B HULLY

12.4 MoHTaXx MebenbHOro ¢pacapa

8mm

Fig. 49

P 3akpoiTe [Bepb W NpoBepbTe NpenBapUTENbHY YCTa-
HOBKY 8 MM OT BepxHei KPOMKM OBEepW YCTPOWCTBa [0
MOACTaBKM MomnepeynHsl

Fig. 50
» MoHTa)Hble NPUCTIOCO6NEHNS CABUHLTE BBEPX HA BbICOTY
MebenbHOro gacapa. HMXHAS ynopHas KpoMKa MOHTaX-

HOro MPUCNOCOBNEeHNs = BEPXHEW KPOMKE Mopanecallen
yCTaHOBKe [BEPMU.

Fig. 51

» OTnycTUTE KOHTPralikum U CHUMUTE KpPEenexHytlo nonepe-
YMHY.

Fig. 52

P HaBecbTe KpenexHylo MOMepPeUYnHy Ha BHYTPEHHIOW
CTOPOHY MebBenbHOro Gacapga W BbIPOBHANTE MO LEHTPY.

=

Q

Fig. 53
P [Ins MOHTaxa KpEMNexHOW MOMepeynHbl Ha OBEPSX W3

CTPY)XEYHOW MAUTbI crieflyeT MCrosib30BaTb MUHWMYM 6
BMHTOB, Ha QUNIeHYaTbIX ABEPAX — MUHUMYM 4 BUHTA.

Fig. 54
> BbITAHUTE BCrnoMoraTesibHble MOHTA)>XHble npuncnoco-

6neHns W, pasBepHyB, BCTaBbTe MX B PACMONIOXEHHOe
PSLOM NPUEMHOE OTBEPCTHE.

1.

Fig. 55

P 3allenkHUTe KPbILWKY Ha KPEMeXHOoM nonepedynHe co
CTOPOHbI PYYKK.

28
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YCTaHOBKA YCTPOMUCTBA B HULLY

Fig. 56
» HaBecbTe dacag W HaKpyTUTe KOHTPraiku o6paTHO Ha
PerynumpoBoYHble 60NThbl, HE 3aTArnBas.

“ 1|

Iy

yXx
7y
v
— Ax [—

Fig. 57
» C noMouWbio pPerynnpoBOYHbIX
MebenbHbIM pacag no ocsiM X n Y.

6ONTOB  BbIPOBHSINTE

|<_

min. 3 mm
max. 13 mm

>

Fig. 58
P 3aTAHUTE KOHTPraky v MPOBEpPbTE BbICOTY HACTPOMKM.

o |1~

=]

Fig. 59

» lpoBepbTe paccTosHME OT [Bepu YCTpPOWCTBA [0
MebenbHbiX pacagoB, PACMONOXKEHHbIX psagoM. Ecnum
MebenbHble dacagbl Tonwe 19 MM, yuuTbiBaTe pa3Mepsl
N ykasaHus B rnase Me6enbHbie pacagbl.

Fig. 60

P[5 MOHTaXka KpenexHoro yronka Ha Me6efibHOM ¢acane
OTKPOWTE KPBbILWKY. BbIPOBHAMTE NepenHuiA Kpain Kpenex-
HOro yronka napannenbHo KpoMKe MebenbHoro gpacaga u
NAOTHO NPUKPYTUTE YronoK. OTKMHBTE KPbILKY BBEPX.

Fig. 61

BbipoBHAINTE MebenbHbIM Gpacan no ocu Z:

P OcnabbTe YCTAHOBOYHbLIN BWHT Ha KpernexHoW nonepe-
YMHE ¥ BMHT Ha KPEMEeXKHOM YroJiKe.

» lepeMecTuTe OBEPD.

o1~

Fig. 62

P MpoBepbTe paccTosHWE Mexay MebenbHbiM dacafoM u
KOpMnycoM Mebenu.

P MpOKOHTPONUPYWTE BCE BUHTHI U MO CUTYaLMM NOATAHUTE.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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Meb6enbHble pacapbl

Fig. 63
P 3alUenKHUTE BEPXHIOK KPbILLKY.

12.5 MpoBepka MOHTaXa

» lpoBepbTe cregywWwmMe nosuMUMKM, YTOGbI YBEAMTBCS,
YTO YCTPOMCTBO YCTAHOBMEHO MPaBWbHO. B MPOTMBHOM
cnyyae MoOXeT MNpou3onTu obnefeHeHWe, ob6pa3oBaHue
KOHAEHcaTa U HapyLweHne GyHKLMOHMPOBAHUS.

D> [Bepb O0MKHa NpaBWUibHO 3aKPbIBATbCS.

[> Me6enbHblt dacag He [OOMKeH npuneratb K Kopnycy
Mebenu.

D> YNnoTHeHWe Ha BEPXHEM YTy CO CTOPOHbI PYYKM LOJIXKHO
npuneraTtb NAOTHO.

13 Me6enbHble pacapbl

13.1 PasmMepbl

B 3aBMcMMOCTM OT BapuaHTa ycTponctBa Bam noHapo-
6ATCA OOHa WM OBe MebenbHble OBepu. BennuunHa
COOTBETCTBYIOLLEN MebenbHoW ABepu / COOTBETCTBYHOLLMX
MebenbHbIX OBepein 3aBMCUT OT O6LLEr0 pasMepa HULKN K
TOJLLMHBI KOpryca MeGenu.

YKa3aHue

Co6niopanTe COOTBETCTBYIOLUME pa3Mepbl YCTPOWCTBA W
HULWWK, @ TaKXKe MOHTaXHble CXeMbl . MOHTaXHbIe CXEMbI Mbl
npeanaraeM B COOTBETCTBYIOLLEM KaTasore.

0O6LwWwme yKasaHus:

- Cob6ntopanTe cneunduyHble OnNs HalWWX YCTPOMCTB peko-
MeHOaLMM B OTHOLLEHWUM BEMUYMHBI U Beca AN GUKCUMPO-
BAHHOIO MOHTa)a ABepel, NPMBEOEHHbIE B HALUMX KaTa-
norax.

- TonuwuHa Kopnyca Me6enu [oMmKHa COCTaBNATb He MeHee
16 MM 1 He 6onee 19 MM.

- [Ina MoHTa)ka OBYXCTBOPYATOM MeBENbHOW OBEPU YUUTbI-
BaiTe NONOXeHWe 3a30pa.

A
2

5 FN =NT

ol

B )N SN

L)
—>

Fig. 64 lMonoxeHne 3a30pa
OByXOBEPHOro MebenbHoOro gacanga

BbicoTa HULWLK BbicoTa PaccTtosHue [MonoxeHwne
yCcTpou- (B) (MM) 3asopa (C)
ctea  (A) dukempo-
(MM) BaHHas OBEpPb

(MM)

178-2 1770 15 549+15

BbigBMXXHbIE

ALLMKK

178-3 1770 15 695+15

BbigBMXHbIE

ALLMKN

Opyra Me6enbHas ABepb Bbille, HUXKE UNU PAAOM:

- BepTukanbHbI 3a30p Mexpay MebenbHbIMU [ABEPbMU
LOJKEH COCTaBNATb 4 MM.

- Topu30oHTanbHbIN 3a30p MexAOy MebenbHbIMWU OBEPbMU
OOJMKEH coCcTaBnATb 4 MM. [IpoBepPbTE XapaKTEPUCTUKU B
OTHOLUEHMU CcTonKHOoBeHus (cM. 13.3 HacTpoika 3a3opa
6e3 CTONKHOBEHMUS) .

Bec v netnu:

- Mpun T9xenbix MebenbHblXx Gacagax Ha NEeTnuM 0Kasbl-
BaeTCs OYeHb 6onblwas Harpyska. [letns MoxeT 6biTb
noepexpeHa. CobnioganTe MakCnMManbHoe 3Ha4YeHWe Beca
Ans Ballero ycTponcTea B KaTanore.

- Ecnu mebenbHbi dhacan npesbillaeT MaKCUManbHO O0mny-
CTUMbIA BEC, UCNPaBUTb MOMOXEHME MOMOXET TEXHWUKA
CKOMb3sllen [Bepu, T.K. BEeC pacnpepensercs no
HECKOMbKMM YaLleYyHbIM NeTnsam Mebenu.

- Mpun wncnonb3oBaHMM ONUHHBIX Me6enbHbIX  (dacaaos,
BbIXOOALWMX 3a MNpPeaenbl YCTPOWCTBA, PEKOMEHOYyEM
MCMONb30BaTb  OOMOMHWUTENbHYIO  OBEPHY0  METio
(HanpuMep, Kamat), koTopas 06s3aTeNlbHO 6yneT UMeTb
Ty XK€ TOYKy MOBOPOTa, YTO M MCMNOMb3yeMas Ha BaLUEM
YCTPOWMCTBE [BEPHAs MeTNs AN HAaBECHOro KpenseHus
dacapga. 3a CYET MCMONb30BAHUS OONONHUTENBHOM NEeTNK
(Kamat) Bec pacnpepnensietcs Mo HECKONIbKMM TOYKaM.
Mpn BbLICOKMX MebBenbHbIX dacagax pPeKoMeHayeTcs
NPUMeHATb GPe3epoBaHHYO BbipaBHMBALOLLYI0 apMaTypy,
4TOGbI NPOTUBOCTOSATH NEpeKocy (BbIMYKIOMY/BOrHYTOMY).
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bak ans Boabl

13.2 MoHTaX MebenbHoro(bix)
dacapalos)

Mpu MoHTaXe cobniopaiTe cneayouee:

- ®dacap Me6enu OomkeH 6biTb CMOHTMPOBAH CUMMETPUYHO
LBEPU XONOAMNbHUKA.

- CocegHuin MebenbHbIM dacan OOMXKEH NexaTb TOYHO Ha
TAKOM Xe YpPOBHe.

- CocegHuin Me6enbHbIi dacaf [OMXKEH WMeTb TOT Xe
paguyc CKpyrineHus KpoMoK, 4To 1 dpacag yCTpOMCTBa.

- Meb6enbHbln dacap [QOMKeH BObiTb POBHbIM W 6€3 BHYT-
PEHHWUX HAMPSXXEHWUN.

- Meb6enbHbii  dacag  OOMKEH WMeTb
HaACTPOMKY rMy6UHbI OK. 2 MM K KOprycy.

» YcTaHOBWTE YCTPOWCTBO B HULLY .

» 3akpenuTe MebenbHbll dacap Ha 4BEpPM YCTPOMCTBA .

» MpoBepbTe MebenbHbii  dacag Ha  CTONKHOBEHWe
(cM. 13.3 HacTpolika 3a30pa 6e3 CTONKHOBEHUS) .

MUHUMaANbHYIO

13.3 HacTtpoika 3a30pa 6e3 CTONKHO-
BeHus

Mocne MoHTaxa MebenbHoro(bix) dacapaloB) Heo6xognMo
NPOBEPUTL, YTOBbI Me6esbHbIe pacafbl He CTANKMBANUCH.

Fig. 65
(1) TonuwwmHa pacana (FD)
(2) Paguyc ckpyrnexus

(3) BenuuuHa 3asopa (S)

Kpomok (R)
R (2) = 0 mm R=1,2mm R=2mm R =3 mm
FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin Gmax | Gmin  Gmax ‘

16] 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2

19 0,7 24 0,3 1,9 0,23 ]| 325]| 0.1 0,8
20| 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22| 35 6,3 3 5,6 2,6 5,3 2,1 4,6
24| 55 8,3 5 7.8 4,5 7,4 4 6,9

26| 7.6 1071 7 10,3 ] 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Tabnuia npenenbHbiX 3HA4YeHUI BeIMYuHbl 303000
Gy = HOKHUI Npepen BeNnYMHbI 3a30pa B MM
Guaxc = BEPXHUI Npeaen BennynHbl 3a30pa B MM

YKa3aHue

Mpu KOppeKTUpPOBKAx Bcerga crnegute 3a TeM, 4TO6b
MebenbHbIM dacan Obll COrnacoBaH C O6LWMM BHELHWM
BMOOM dacapa.

MpoBepbTe XapaKTePUCTUKU B OTHOLUEHUU CTOJIKHOBEHUSA U

CKOPPEKTUPYINTEe X COOTBETCTBYIOLLUM 06pa30M:

» Onpepenute TOMWMHY ¢acaja W pPaguyc CKPYrieHus
KPOMOK.

P CunTaTb B TabnuLe Npemen BeNMYMHbl 3a30pa.

P CpaBHWTE BENWYMHY 3a30pa CO 3HAYEHUSAMU U3 TaBNMLbI.

» BbinonHWTE OOHO M3 credylownx AOerCcTBUMK COrnacHo
onpefeneHHoM BeNMYMHE 3a30pa.

BenunuuHa OnucaHue

3asopa
S > Gyaxe

Ecnu BenmumHa 3asopa  6Gonblie 060Mx
npegenbHbIX 3HAYEHWIN, KOPPEKTUPOBKA He
TpebyeTcs.

S < Gy Ecnu BenmMuMHa 3a30pa  MeHblle npen-
eNbHbIX 3Ha4YeHW, HeobXoOuMOo YBenu-
YUTb BENUYMHY 3a30pa. [OMNONHUTENbHYIO
BO3MOXHOCTb MpPefocTaBnseT yBennyeHune

paguyca CKpYrieHus KpoMoK.

Gumi = S

GMGKC

IA

Ecnu BenuuMHa 3a30pa HaXOOWUTCS Mexay
OBYMS npenenbHbIMU 3HAYEHUSIMU, HEOBXO-
OMMO BbIMONHUTL TOYHYK paBoTy. B Takux
cnyvyasix GbICTPbIM TMOCHEeACTBUEM MOXET
CTaTb CTOJIKHOBEHME.

14 bak ong soabl

Bak ans Boabl InfinitySpring B 3aBUCMMOCTK OT YCTPOMCTBA
HaxXo0OMTCs 338 CaMblM HUXHUM BbIOBUXXHbBIM SLLMKOM B XOM0-
OWNBbHOM OTOENeHnn unun B otaeneHmm BioFresh

14.1 BcTaBuTb 6aK ang Bofbl

c 90°

Fig. 67

P UN3Bneyb BbIABMKHOM ALMK.

P BctaBbTe 6aK Ons BOObl M MOBEPHUTE ero BMpaBo [0
ynopa, npuM. Ha 90°.

P lpoBepbTe, repMeTMYeH N 6aK 0N BOAbl M HET Jin
BbIXO[a BOAbI.

P BCTaBWTb BbIABUXHOM SLLMK.

P YnanuTb BO3AyX C BOOSAHOM cucTeMbl (CM. MHCTPYKLMIO MO
MOHTaXy, NOAKM0YeHNe BOabI)

BMecTo BoOsiHOrO GUMbTPa YCTAHOBUTb MOMOMAHUTENbHbIN
6aK ons BoAbl.

YKasaHue
Bak onsd Bogbl 4OCTYNEH KAk 3an4acTb.

* Hanuuue B 3aBUCMMOCTHU OT MOAIENU U KOMMNEKTauuu
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MopknioyeHue yCTpoucTBa

15 MopknioyeHue ycTpomucTBaa

A NPEOQYNPEXOEHUE

HenpaBunbHOe nogknoyeHne!

OnacHoCTb noxapa.

» He ncrnonb3oBaTh YOAUMHUTENM Kabens.

P He ncnonb3oBaTh 3NEKTPUYECKME Pa3BETBUTENN.

BHUMAHUE

HenpaBunbHOE NogkntoyeHme!

MoBpexneHne 3NeKTPOHUKN.

» He nopkstoyainTe yCTPOMCTBO K aBTOHOMHbBIM MHBEPTOPAM,
KaK, HanpuMmep, YCTaHOBKW COMHEYHOW 3HEepruun, 6eHsu-
HOBblE FreHepaTopbl.

» He ncrnonb3oBaTh aHepProc6eperatoLmMe pa3beMbi.

YKa3aHue

Mcnonb3yinTe MCKIOYMTENbHO MOCTaBNsSeMble B KOMMeKTe

NPUCOERAMHUTENbHbIE 3NEKTPUYECKME KaBENN.

P Bonee [ONUHHBLIA MPUCOEAMHUTENbHBLIA  3NEKTPUYECKUN
kabenlb MOXHO 3aKa3aTb B CEPBMCHOW Cnyxobe.

Y6eamnTech, YTO BbINOSTHEHDI cnepywume ycnosusa:

- Bwp TOKa M HanpshkeHWe Ha MecTe YCTAHOBKM COOTBET-
CTBYIOT OAHHbIM Ha 3aBOOCKON Tabnunuke .

- Po3eTka Hapgnexalwimm o06pa3oM 3a3eMfieHa U CHabXXeHa
3M1IEKTPUYECKMM NPEOOXPaHUTENEM.

- Tok cpabaTbiBaHMs NpefoxpaHuTens coctasnseT ot 10 go

16 A.

Po3eTka HaxoguTCs B MErko oOCTyNHOM MecCTe.

MpoBepbTe 3NEKTPUYECKOE NOLAKIIOYEHME.

CeTeBOI WITEKEP NOAKMIOYEH K CETV NOAAYM HamnpsHKeHMs.

Ha akpaHe noasngaetca norotun V-ZUG.

MNHOMKaTOp MEHSEeTCsa Ha CMMBOJT PEXMMA FOTOBHOCTU K

pa6ore.

AAAAS
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3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiKKU 6e3neKu

3MicT 1 3aranbHi BKa3iBKM 3 TEXHIKH

1 3aranbHi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6E3MNEKM..ucueerrerrenens 33 6e3neKu

2 PO3MipU MPUCTPOI0.....eerrrrriinmrrrrnsssssmnnnessssnnnnnsnas 34 Haﬂ,il7IHO 36epiral7|Te L0 iHCTpYKLI.iPO 3i BCTa-

3 POSMIPU HIlll.eoereeecsescsecess e 34 HOBMNEHHS, W06 3aBXOM MaTU MOXIMUBICTb

3.1 BHYTPILLHI POBMIP e 34 CKOpUCTaTUCS Helo.

4 BMMOrN A0 BEHTUAIALIT....cvreriereinensece e 35 Y pasi nepenaBaHHA MNPUCTPOIO nepena-

5 Bara Me6neBUX PaCaiB.....ccuvrurerssumrrrssnnerssnsenssanes 35 BauTe MOro HACTYMHOMY BTaCHMKOBI TaK0X

5.1 721 = TSRO 35 iHCpr}(LLiFO 3i BCTQHOBMNEHHS.

6 TPaHCNOPTYBAHHSA MPUCTPOIO....cvcrerrerrrrsesesrsssenes 35 LLlo6 6e3MeYHO | HaNeXHMM YNHOM BUKOPU-

7 PO3NAKYBATH MPUCTPIM.errerrcrcreressssnsesessssssssnaens 35 CTOBYBaTH npucTpin, nepep BCTAHOB/EHHAM

8 YTUNI3ALIA YNAKOBKM.ccerrveecammerressssnnmnnressssnnsnsennas 35 I K_OpVICTYBE_iHHFlM YBaXHO npountamnTe
, . LU IHCTPYKLUIKO 31 BCTAaHOBJ/IEHHA. SBB)K,D,VI

9 Po3'ACHEHHSA BUKOPUCTAHI CUMBOMMM..eeeernrnsssrrnnnns 35 ,EI,OTpVIMyf/'ITeCﬂ HaBeOEeHUX Y HilA PeKOMeH-

10 ****- nBepi MOPO3UNbLHOI KaMepu*......... ceueennnneas 36 Oalin, BKA3iBOK 3 6e3neku Ta nonepen-

10.1 MepecTaHOBKA 06MexKyBaya xoOy OBEPEM............... 36 KEHb. BOHM MaloTb BaXK/IMBE 3HAYEHHS

11 MepecTaBAAHHA ABEPUAT.....ccvceeimrcnrssens st nensnnsaeaas 36 Ons 6e3nevyHoro i 6e3nepebinHOro BCTaHO-

12 BCTaHOBIEHHS MPUCTPOIO B HIlY...oovuurrerssssressssass 39 BJIEHHA Ta eKcnyaTalii NpuCcTpoto.

%g% glﬂr_OTYBaTV] HILY | APUCTPIM s 1;3 |'||n yac BCTaHOBJIEHHS NPUCTPOIO AOTPU-

) UPIBHATU MPUCTPIN B HIllli.vveveeereeeeeeeeeeeeeeee e - .

12.3  BcTaBTe KPULLKM i MPUCTPIV perynioBaHHs BUCOTU 43 MYVI'I_'eCﬂ nonepen)KyBanb!-mx BKa_3IBOK

12.4  MOHTYBAHHS NEPEOY MEBIIB..cucvcverercrererererevererereeeeeans 43 Ta IHWKUX OKpeMUX BKa3IBOK B IHWUX

125 T1ePEBIPTE MOHTANK . couiuceiiririeeiiriresieiee s 45 pogninax;

131 Pomipn e 0 A TR o feecsren retes

13.2 MoHTyBaHHs nepedy (nepeniB) MEGMIB.......cccvveee. 46 Ee::;emam?%uoé - i':;a Ba;}?g*;g

13.3 HanawTyBaT 3a30P 6€3 3ITKHEHHS.....ccuererererennans 46 TSaBMYBaHHﬂﬂ FIKLLI,% i He 3ano-

14 BaK ONA BOMAM.c.uuiieeenrierrmenssrrnnnssssrsmnssssrnnnssssssmnssseens 47 BirTu. Y

141  BCTaBUTU BAK ONA BOOM..eoeeeieeereereeiereeeesieesieneneeneeeens 47 MOMEPEA- |nosHauae HeGeaneury cutyaliio,

15 MigKNIOYEHHS MPUCTPOIO...ciiissrsnmerrrsssssssmnnnsssssssnnns 47 A JXKEHHA KA MOXXe NMPU3BECTX 00 CMEPTi UM

[skyemo, wo Bupiwmnnu npuabdati Haw Bupi6. Llen npunan
BiNOBINAa€ BWMCOKMM BWMMOraM i NMPOCTUA Yy KOPUCTYBaHHI.
Byob nacka, npouyuTanTe LUer MNocCiBHMK 3 ekchnyaTalii.
[o6pe BMBUMBLUM LieW Npunap, Mo)KHa 3a6e3nevynmty Moro
onTMManbHy Ta 6e3BiAMOBHY POGOTY.

BAXXKOr0 TPaBMYBaHHS, SKLLO i He
3anobirTu.

OBEPEXHO |no3Havae HebesneyHy cuTyalito,
sIKa MOYKE NPU3BECTU TPAaBMYBaAHHS
nerkoi abo cepenHbOoi TSHXKKOCTI,

AKLLO i He 3anobirTu.

Mo3HauyeHHs Mopeni Tun CucteMa BUMiIplO-
BaHHS

Cooler V4000 178K/KG| CO4T-51121/22 | Euro 60

Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60

YBATA no3Hayae HebeaneyHy CcuUTyalito,
KA MOXe MPW3BECTM [0 MOLUKOMA-
KEHHS MalHa, AKWOo i He 3ano-

Girtu.

DoTpuMyiiTecs npaBun TeXHiKK 6e3neku.

3MiHM

TekcT, 306pa)keHHs Ta AaHi BiAMOBiOAATb TEXHIYHOMY CTaHY
npunagy Ha MOMEHT MIAroTOBKM A0 APYKY LbOro MOCiBHMKA
3 ekcnnyartauii. My 3anuwaemMo 3a co60K MPaBO BHOCUTU
3MiHM, NOB’3aHi 3 NO4ANbLLOK MOOEPHI3aLieto npunaay.

Ab63auu,

B fKMX MOEeTbCa Mpo MPUCTPOI  CcrewianbHOro

NPU3HaYeHHs, No3HayYeHi 3ipoykoto (*).
IHCTpyKUii 3 Aii no3HaueHi », pesynbTat gii — .

BkasziBka no3Hayvyae BKA3iBKM Ta

nopagu.

KOPUCHI

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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Po3Mipu npuctpoto

2 Po3Mipu npucTporo

Fig. 1

A (MM)

B (MM)

C (MM)

Cooler V4000
178K/KG

Freezer
V4000 178K

559

546

1770

3 PoO3Mip# Hili

3.1 BHYTpIiLIHi po3Mipu

A ~N
J
B ——
/
1 G/r
1 |
o
L
Tt

max. 2100 mm =& [Q]

£
/

L

r—

Fig. 2

F(MM) |G(MM) |H(MM) | J(MM) | L (MM)

Cooler
V4000

178K/KG | 1775 MiH. 550,

- 1560 —|peko- MiH. MaKc.
1788 570 MeHmo- | 500 19

Freezer BaHO 560

V4000
178K

3afeknapoBaHe CMOXMBAHHSA €NeKTPOoeHeprii 6yno Bu3Ha-

yeHe [Ond TNUMOGUHM MOHTYBaHHA Meb6niB KyxHi 560 MM.

MpuCTpin i3 TMMBMHOI0O MOHTYBaHHSA MebniB KyxHi 550 MM

MOBHICTIO NpaLLe3naTHUI, ane CNoXUBaE TPOXM Binblue enek-

TpoeHeprii.

P lepeBipTe TOBLUIMHY CTiHKM CYyCiOHiX Me6nis: BoHa
NOBMHHA CKNAgaTh He MeHLe HiX 16 MM.

» MpuUcTpit MOXKHA B6YOOBYBATM NULLE B HAAINHO 1 CTiKO
po3TalloBaHi Mebni. Dikcalis Me6niB BiO nepeknoaHHs.

» 3a Q0MNOMOrol piBHSA 1 PO3MiYanbHOro KOCWMHLS BUCTa-
BUTU KYXOHHI Me6ni 1 Npu HeoBXiOHOCTi BUPIBHSATU, BUKO-
PUCTOBYIOYM NiAKNAOKMW.

» MepekoHalTecs, WO nigfora i 6G0OKOBI CTiHKM Me6niB
pO3TalloBaHi Nif MPaBMAbHMM KyTOM MO BiAHOLUEHHIO
Apyr 0o apyra.

34
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BuMoru oo seHTUnAUii

4 BuMoru oo BeHTUNAUIl

YBATA

MpUKPUTI BEHTUNSALIMHI oTBOpM!

YWKOMKEHHS. TIpUCTpii MOXe neperpitmch, WO 3HUXKYE

CTPOK CNY>XX6W Pi3HUX YaCTMH MPUCTPOIO i MOXE MPU3BECTU

L0 06MeXXeHH$s NpaLe3naTHoCTI.

» 060B'A3K0BO 3a6€3MNeYUTH BiNlbHY BEHTUNALLIO.

» He 3akpuBaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU Ta/ab0o peLliTku y
KOpryci NPUCTPOI0 Ta Y KYXOHHMX Mebnsx (B6ypoBaHa
TexHika).

P 3a60pOHSETLCA 3aKPMBATM MPOPI3V AN NPUTOKY MOBITPS
Bifl BEHTMAATOPA.

Cnig 060B'I3KOBO MNependaynTv Takuid nepepisa BeHTUNS-

LiNHMX OTBOPIB:

- NMbWHa BEHTUMALIMHOI WaxXTW Ha 3aA4HIN CTiHUi Me6niB
MOBMHHA CKNagaTW He MeHLe 38 MM.

- [ns nputoky i BWUTOKY nepepi3 BEHTUNSALIMHWX OTBOPIB
y TyM6i i wadi MebniB 3Bepxy Ma€ 6yTM He MeHL HixX
200 cMm2,

- IcHye npaBuno: Ymm 6BinbliKMA PO3Mip BEHTUNALINHOMO
OTBOPY, TUM MEHLUEe EeNIeKTPOeHeprii NOTPIGHO MPUCTPOIO
4nsa poboTu.

[na po6oTn npucTpoto NoTpibeH QOCTaTHIN NPUTIK Ta BIATIK
noBiTps. BcTaHOBNEHI BEHTUMSALIMHI  PeLiTKKM NpUCTPOIo
MaloTb edeKkTUBHUIA po3Mip 200 cM2. Y pasi 3aMiHWM BEHTU-
NALIMHMX PEeLiTOK HAaKMagKow, BOHA MOBMHHA MaTW Takui
caMuit abo 6GinbluniA nonepeyHuin nepepia ona edekTUBHOI
BEHTUNALI, K BEHTUASILINHA peLuiTKa Bif BUPOGHMKA.

5 Bara me6nesux ¢acapis

5.1 Bara

YBATA

Hebe3neka MOWKOOMKEHHS 4Yepe3 3aHaOTO BaxkKi Mebnes.i

aBepi!

SKLWO MebneBi OBepi 3aHAATO BaXKi, TO HE BUKIIOYAETHLCS

MOX/UBICTb MOLUKOIXKEHHS LUAPHIPIB i MOB'A3aHE 3 UMM

NMopYyLUEHHS POBOTH.

» Mepen MOHTaXeM Me6neBux OBEpein nepekoHanTecs, LLo
iXx QonycTUMa Bara He nepeBuLLEHA.

MakcuManbHa Bara
Me6neBux pBepuar (kr)

Cooler V4000 |26
FreezerV4000
XonoauneHi v MOPO3UIbHI Npuaaau, 0agHOABEPHI

Bucota Hiwi (cM) | Tun npucTpoto

178

6 TpaHCnOpPTYBaHHA NPUCTPOIO

» puCTPilt TPAHCMOPTYBATU B YNAKOBL.
» [pnCTPi TPAHCMOPTYBATU Y BEPTUKASIBHOMY MOJIOXEHHI.
» [MpucTpilt TpaHCNOPTYBaTM ABOMa 0CO6aMMU.

7 Po3naKyBaTu NpUCTpIK

Y pasi BUSIBNIEHHS MOLIKOMKEHb Ha NMPUCTPOI CNif, HeramHo —

[0 Nig’eQHaHHA — 3BEPHYTUCS A0 NoCTavyanbHMKa.

P MepeBipTe NPUCTPIA | YNaKoBKY Ha YLIKOOXKEHHS Mpu
TpaHCNopTyBaHHi. HerarMHo 3BepHiTbCA [0 NocTavanb-
HUKa, AKLWO € Nigo3pa Npo 6yab-AKi YLKOOXKEHHS.

P Bupanite yci CTOPOHHI MaTepianu 3 3afdHbOi CTiHKM Ta
BiYHMX CTIHOK MPUCTPOLO, AKi MOXYTb 3aBaAMTU Hanex-
HOMY BCTAHOB/IEHHIO, MPUTOKY Ta BIATOKY MOBITPS.

P> 3HATM BCi 3aXMCHIi NNiBKM 3 NPUCTPOID. He BUKOPUCTOBY-
BaTM MpW LbOMY MPeaMeTy 3 KyTamu abo rocTpi npep-
MeTu!

P 3HiMiTb Kabenb MIOKMOYEHHS [0 enekTpoMepexi i3
3a0HbOi CTiHKM npucTpoto. MpK UbOMY 3HIMITb TpMMau
Kabento, iHaKLle Yyepes Bibpalito BUHUKATMME LyM!

8 YTunisauif ynakoBKM

>

MONEPEOXXEHHA

He6eaneka 3afdylleHHs MaKyBalbHWUMW MaTepianamMu Ta

nniskoto!

» He posBonsanTe OiTAM rpaTucst 3 nakyBanbHWMK MaTepia-
namm.

YnaKoBKa BMIOTOBfIEHA i3 MaTepianis, gKi NignaraoTb
NOBTOPHOMY BMKOPUCTAHHIO.

- TodpoBaHUA KAPTOH/KAPTOH

- [eTani i3 cniHeHoro nonictupony

- NonietTMneHoBa nniBka Ta MiLLIOK.

- CTpiYKKM-CTSXKM 3 noninponineHy

- 36UTa UBSIXaMM [epeB’ssHa pamMa 3 BCTaBKOW 3
nonieTuNeHy*

P MakyBanbHi MaTepianu cnif 3nasaT 00 0diLiiHO BU3Ha-
YEeHOro NPUMManbHOro MyHKTY.

5

9 PO3'ACHEHHSA BUKOPUCTAHI

Ha ubOMy Kpoui BMKOHAHHA Ail iCHYE
He6esneka TpaBMyBaHHs! [oTpUMYM-
TECb BKA3iBOK 3 TEXHiKM 6e3neku!

BE:

IHCTpyKUia piicHa [ns  GinblWOCTI
Mopeneh. BWKOHYBaTM LeM KPOK
TiNbKM B TOMYy BMMNAAKy, SKLLO
BiH MOiMCHO CTOCYETbCS  BALLOro
npUCTPOLo.
® Ons MOHTaXYy BpaxoByBaTK
@, LOOKNaJHUM ONUC Y TEKCTOBIA YaCTUHI
IHCTPYKLUii.
Po3pin  npusHayeHun abo Ons

NMPUCTPOIO 3 OOHUMK [BEpMMa, abo
NS NPUCTPOIO 3 ABOMA [BEPMMA.

06epiTb  0OHY 3  anbTepHaTuWB:
NPUCTPIKN 3  KPINNeHHAM [BEPEN
npaBopyu, abo NPUCTPIN 3

KpiNnneHHAM OBepew nisopyy.

Etan MOHTaxy, HeobxigHui
IceMaker Ta / a6o InfinitySpring.

npu

[BMHTK TiNbKKM nocna6niosat abo
TPOXM 3aTAryBaTU.

@lEEz

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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**x%. npepi MOPO3UNbHOI KaMepu*

3aTArHiTh FBUHTW.

Mpunapos: BUMHSATM KOMMNOHEHTH

MepeBipnTW, YW HACTYNHWMA eTan
pob6oTh noTpibeH ons Bawoi Mogeni.

MpodecinHo yTunisyBatn 6Ginblie He
NOTPi6HI KOMMOHEHTW.

|

MepeBipuUTH NPaBUNbHICTL MOHTAXY /
NPaBUMbHICTb MOCAAKM BUKOPUCTAHNX
KOMMOHEHTIB.

BuMipsTK 3apaHuii po3Mip i Kopury-
BaTW 3a NOTPe6MK.

IHCTPYMEHT AN MOHTaXxy: MeTpuyHa
niHinKa

[HCTPYMEHT ANs MOHTAaXy: aKkymyns-
TOPHWIA TBUHTOKPYT Ta HacapkKa

[HCTPYMEHT LN MOHTaXy: BOASHMWM
piBEHb

[HCTPYMEHT NS MOHTaXy: BMIOYHMWM
KoY i3 po3Mipom 7110

[ns uboro etany po60oTM Heob6XioHO
LBOE Niopen.

Etan po6oTu Bin6yBa€ETbCS Ha MO3Ha-
YeHOMY MiCLi NPUCTPOLO.

[ONoMi>kKHIi 3aco6M [ONns  MOHTaXy:
MOTY3Ka

[ONoMi>KHI  3ac06M O  MOHTaXy:
KYTOBMWI PO3MIp

[onoMidXHi  3aco6M [N MOHTaXYy:
BUKPYTKA

[ONoMi>KHI  3aco6M [ONsS  MOHTaXy:
HOX ML

[ONoMi>KHI  3ac06M O  MOHTaXy:
MapKyBaNlbHUN OniBelb, 3 MOXMU-

BIiCTIO 3MUTTA

10 ****- npepi MOPO3UNbHOI
KaMmepu*

**XX - [OBepi MOPO3WIbHOI KaMepwu Npu 3MiHi 06MexyBaya
X0y OBEpen MOXeTe NMepecTaBMTM NMPOCTOK MaHinynsuieto.
SIKWO ABepi 0XONOAXYBaNbHOr0 NPMUCTPOIO MOXHA BigKPUTH
Ginble Hix Ha 115° (1), MOpPO3nnbHY KaMepy MOXHa TakoX
BiOKPUTK 6e3 3MiHM 06MeXyBaya xody. Y BUNagKy MeEHLOro
KyTa po3kpuTTa (2) oBepen NpUCTpol0 HeobXigHa mepecTa-

HOBKa 06MexyBaya XoLy ABepeil.

v
S 7
7750 75%

Fig. 3

10.1 MNMepecTtaHOBKa 06MeXXyBaya xoay
nBsepeun

3acniHka [ns nepecTaHOBKM 06MexyBaya XO[y [Bepew
3HAXOOUTbCS BHM3Y Ha 3afHil CTiHUI ****-nBepei Mopo-
3UNbHOI KaMepu.

|

Fig. 4

P 3akpuTK **** - neepi MoOpo3unnbHoi kKaMepw (1).

P B3aTucs 3HM3Y 3@ **** - nBepi MOPO3UNbLHOI KaMepw.
» 3acniHky (2) nocyHyTH a6o nNpaBopyy abo NiBopyuy.

11 lMepecTaBnAHHA ABEpPUAT

IHCTpYMEHT
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MepecTaBnaHHA AoBepuUAT

TORX® 20

Fig. 5

YBATA

[HeTani nig Hanpyrowo

YIWKOOXKEHHS eIeKTPUYHI KOMMOHEHTH

P lepll HiXX BUKOHYBATU MepecTaBsiHHS 06MeXyBaya Xoay
OBEPUAT, Tpeba BUTATHYTU MEPEXEBUIA LUTEKEP.

Fig. 6

» 3HiMaHHA pemndepa: 3HiIMITb oeMndep 3 KynboBoi Landu
(1) Ta BUKpPYTiTb KPOHWTEMNH (2). 3HIMiTb KynboBYy Landy 3a
[LOMOMOT0t0 BUKPYTKHM (3).

Fig. 7
P 3HiMiTb KPULLKM.

Fig. 8
» BMHTW Ha BCiX LWapHipax TilbkK nocnabnionTe, He BUKPY-
yynTe.

Fig. 9
» 3HiMiTb pBepusTa: 3cyBaWTe [OBepusTa Y HanpsMKy
Brnepen Ta Ha30BHi, 3HiMiTb Ta BigcTaBTe iX Y6iK.

ToRX® 20

Fig. 10

P BioKpyTUTU BCi LIApHipK Ta NOKNAcTK BBIK pasoM 3 rBUH-
TaMu.

Fig. 11

P KyT Bropi Ta BHM3y ocnabuTv 3 OBepeil Ta nepecTa-

BUTWU. KyT Tpe6a nepecTtaBuTU ONs MBUHTOBOrO 3'€QHAHHS
LapHipi..

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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MepecTtaBnaHHA AoBepuUAT

&

TORX® 20

Fig. 12

P MepecTtaBTe rBUHTM ON1s KPiNneHHs WapHipie. Micns nepe-
CTAQHOBKM He 3aKpy4vyBaTu MIiLHO, LWAPHIpK Ni3Hiwe Tpeba
6yne nigBicuTw.

Fig. 13

Fig. 14
P Bci wapHipu, noBepHyTi Ha 180°, nepectaBTe Ha NPOTM-
NEeXHWUI BiK i 3aKpiniTe rBUHTaAMM.

Fig. 15
P 3HOBY BCTAHOBITb [1BEpLATA: HABICbTe ABepLATa 3 LIAPHi-
paMu Ta 3aKpiniTb iX FBUHTAMMU.

Fig. 16

P 3HOBY 3MOHTYMTE OeMndep: NpUKPYTiTb KynboBy uandy
(1), 3akpyTiTb KpoHWTelH (2) Ta HasicbTe gemndep y
KynboBY Landy.

P lepeBipsaiTe, Yu MiLHO 3aTATHYTI BCi 60NTKH, B pa3i Heob-
XigHOCTI - 3aTsarymnTe ix.

WJ
i

Fig. 17
» 3HOBY BCTAHOBMTM KPWLUKY BHM3Y i MO LEHTpy. PewTty
KPULLIOK 3HOBY MOHTYBATW TiflbKM MICNS MOHTaXy y Me6i.

A MONEPEOXKEHHSA

CTpyM y noegHaHHi 3 Bogoto!

EnexkTpunuHuin yoap.

P lMepen nNiOkNOYeHHAM OO0 BOASHOI Tpy6u:
NPUCTPIl Bif PO3ETKMU.

» Mepepn nipknoYyeHHSIM 00 NiHiK nodadi Boau: MepekpuinTe
BOL,0MOCTaYaHHS.

» MigknioYyeHHs 00 Mepexi BOJOMN0OCTaYaHHS MOXe 3[iNCHI0-
BaTW NuLlie KBanidpikoBaHWM NpaLiBHUK ra3oBoi YM BOAO-
nocTavyanbHoi Cny>K6u.

Bigkntoditb
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BCTaHOBNEHHA NPUCTPOIO B Hily

A MNONEPEOXKEHHA

3abpynHeHa Bofa!

OTPYEHHS.

» MigkntoyaiiTe NPUCTPIV Nule OO0 CUCTEMU MUTHOMO BOMO-
nocTavyaHHs.

JliHi9 NigKNYeHHs BOAM Ta BXIOHWUM E€NEeKTPOMAarHiTHUN
KnanaH NpuUCTpo po3paxoBaHi Ha Tuck Boau fo 1 MMa (10
6ap).

Ons 6esporaHHoi po6oTu (BMTpaTa, PO3Mip Ky6MKiB Nnbody,
piBEHb WYMY) HOTPMMYBATUCh HACTYMHUX OAHUX:

Tuck Bogu:
6ap MMa
Big 1.5 0o 6,2 Big 0,15 po 0,62

Akwo T1ck Bule 0,62 MMa (6,2 6ap): NMonepenHbo YBIMKHYTH
MPUCTPIV 3MEHLLIEHHS TUCKY.

BCTaHOBITb, Y/ [OTPUMYIOTLCSA HACTYMHI YMOBM:

O Tuck BOAW BUTPUMYETbLCS.

O MNopava BOOM OO MPUCTPOI0 BiobyBa€eTbCd 4vepe3 BOAO-
NPOBIQ XONOAHOI BOAM, KM NIOTPUMYE POBOYUIA TUCK Ta
NifKI0YeHUA 0O CUCTEMU NMUTHOT BOAM.

O 3anipHWiA  KpaH 3HAXOAMTUCS Ha 3BOPOTHIA CTOPOHI
NPUCTPOLO, BiH NErko AOCTYMHWUR, W06 MPUCTPIN MOXHA
6yno BCTaBMTK SKHAMUINMbLE, a KpaH MOBEPHYTM SKHAMLL-
BMaLLe. HopMu BigCTaHi BUTPUMYIOTbCS.

Q Yci npucTpoi Ta 06nagHaHHS, sKe 3aCTOCOBYETbCS ANA
nopmadi Boau, BionoBigatoTh Ail04MM HOpMaM OaHOi KpaiHu.

O € pocTyn g0 3afHbOI CTIHKM NPUCTPOIO, LWO6 MOXHa 6yno
NigKMIOYUTU NPUCTPIN 00 CUCTEMM NMUTHOT BOOM.

O ByobTe ob6epexxHi Npyu BCTAHOBMEHHI, 06 He MOLIKOAUTH
a60 3irHyTW LWNaHr.

12 BcTaHOBIEHHA NPUCTPOIO B Hilly

BCcTaHOBNEHHA MPUCTPOIO BWMKOHYETHCA MO LWUM TFONIOBHUM
eTanam:

. HapaTtu iHcTpyMeHT. Fig. 18 ()

. MepeBipnTN MOHTaXKHI feTani B OKPEMOMY KOMMMEKTI.
. NigrotyBaTtu Hiwy i NPUCTPIN.

. BupiBHATM NpUCTPIiA B Hilwi.

. BcTaBTe KpULWKK i NpUCTPIl perynioBaHHs BUCOTW.

. MoHTYBaHH$ nepeny Me6niB.

. MepeBipTe MOHTaX.

NONOT A WWN

IHCTpYyMeHT

Fig. 18

‘ MoHTaXkHi leTani B okpeMoMy KoMnnekTi Fig. 19 (J no ()

2X

2X

Fig. 20

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHSA
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BCTaHOBNEHHA NPUCTPOIO B Hilly

2X
T20 4x22

Wt
Wt

2
T20 6x24

Fig. 21

X
4x
T20 4x15

()
0
; 1X
4x i
T20 4x20 i
Fig. 22
8x P
T20 4x19 @<
0
@W 4x
T20 3x13
Fig. 23

Fig. 24

12.1 NMigrotyBaTu Hiwy i NnpUcTpin

Fig. 25
» MOHTaXXHMI KYT OHO BiLOKpPeMuUTU Ha nepdopallii.

YBATA

MpaBuibHa FMBMHA MOHTaXY MPUCTPOLO.

P BVKOPUCTAHHS MOHTAXKHOTO KyTa 3abe3rneyye npaBusibHYy
rMUBUHY MOHTaXY MPUCTPOIO.

IRARI

4x15 T20

|

Fig. 26

P MOHTaXHMIN KyT [OHO BIiAMOBIAHO NpaBopyyY i MNiBOpYyY
NPUKPYTUTK ypiBeHb 3 BOKOBOID CTIHKO Ha OHI Mebnesoi
HiLwi.

Valale),

—C S O —
=== 00771

N i
Y

~

Fig. 27

P BuiiMiTb MepexeBuit kabenb 3 KOMMMEKTY O0OAaTKOBOro
06nafgHaHHA | BCTAHOBITb Ha 3afHi CTOPOHI NMPUCTPOLO.
MepeXxeBui LITEKep 3 LOMOMOroK LWHypa NPOKIacTu 4o
BifIbHOI pO3eTKU. MepexeBWi LWITEKep BCTaABUTWM nULLE
nicns NPaBMbHOrO MOHTAXy NPUCTPOIO.
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BCTaHOBNEHHA NPUCTPOIO B Hily

Fig. 28
» BCTaHOBITbL BMPIBHIOBANIbHY HanagKy Ha BEPXHi CTOpoHi P Mpu TOBLUMHI CTIHOK MebniB 16 MM: Po3nipKy npuKpinutu
npucTpoto. Haknaaky Mo)xHa nepecyBaTi B 06uaBa 60Ku. Ha BCi WapHipW. SIKLL0 TOBLMHA Me6eBMX CTIHOK CK1aaae

19 MM, po3nipka He NoTpi6Ha.
'y T20
ECZ. %;4’( 3x13

Fig. 29
Fig. 33

: Hy A P 3 0ONOMOrol BUKPYTKM OCNaBbUTH KPULLIKY NiBOPYY 3BEPXY
12.2 BUpIiBHATU NPUCTPIN B HiLi Ping

2/3

Fig. 30 N _ Fig. 34
P BcrasTe npucTpili Ha 2/3 y MeGnesy Hily. P Tpoxu 3aKpyTUTU KyT KpinneHHs. KyT NOBMHEH MaTu

MOXMBICTb TPOXM PYXaTUCh.
& E [lm

Fig. 31
P lMepeBipWTH, YM TOBLUMHA GOKOBOI CTiHKM Me6niB 16 MM Fig. 35
a60 19 MM,

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHSA 41



BCTaHOBNIEHHA NPUCTPOIO B Hilly

Fig. 36
P lMoBHIiCTIO BCTaBTe NPUCTPIA y Mebnesy Hiwy. HiXKu
NMOBMHHI 3 060X BOKIB CMAITK B OTBOPAX YNOPHOIO KyTa.

Fig. 37
P 3HATM ynop OHa MOHTa)XHOro KyTa. Bignyctutu ynop
PYXOM i 3a MOTpebu BigipBaTH 3a 4ONOMOrOH0 LAHTW.

P MepeBipTe, UM NPUCTPIN YpiBEHb CUOUTL Y MEBMEBIN Hillli.
KpinunbHWI KyT NMOBMHEH Mpunaratv A0 60KOBOI CTiHKM
MebneBoi HiLwi.

Fig. 39
» Mpu TOBLIMHI BOKOBMX CTIHOK Me6RiB 16 MM po3nipHi
LoeTani cnasaTh Ha Boui WapHipa Me6neBoi Hilli.

Fig. 40

P lpy TOBLUMHI BGOKOBMX CTiHOK Me6niB 19 MM nepepHi
KPOMKM LLApHipa BMPIBHIOKIOTLCA YPIBEHb 3 MEPEOHbOI
CTIHKOI 60KOBOI CTiHKM MebniB.

I/

Fig. 41
P 3a notpe6y BWPIBHATU HAXWMN MPUCTPOID 3 AOMOMOrOK
HI>KOK.

77| & 5
| T20 4x20

P MpuKpYTUTH NPUCTPIK 3 BOKY LWapHipa.

2x T20
4x22

Fig. 43
P Tak 3MIiCTUTM KyT, W06 BiH CUOIB YypiBeHb 10 GOKOBOI
CTiHKM Me6neBOi Hilwi. 3aTArHiTh BCi FBUHTMU.
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BCTaHOBNEHHS NPUCTPOIO B Hily

Fig. 44
» 3 GoKy pyyku Bropi BimnaMaTu ynop Bif KyTa Ta yTuRisy-
BaTK.

12.3 BcTaBTe KPULUKHM i NPUCTPiKn pery-
NIOBaHHSA BUCOTHU

Fig. 45
P BCTaHOBITb KPULLKMU.

H———

Fig. 46
» Tak 3MIiCTUTWM Haknagky, W06 BOHa cuAina ypiBeHb [0
CTOPOHM MeBNEBOI CTIHKMW.

_k

P Kepmep MarHiTHWiA. BcTaBUTM  Kedep Ml BEPXHbOW
KPULLIKOIK i HAaTUCHYTWU. 3a MOTPe6U roCTPMMU HOXMLUAMMU
BKOPOTUTM Kedep A0 NOTPI6GHOT MOBXMHM.

1x

Fig. 48

MpUCTpii perynioBaHHa BUCOTH, LLO BXOQUTb B KOMMNEKT
NOCTaBKW, BWKOPWUCTOBYETLCA [ONA ONTUMI3aUIl LIYMY.
06uaBi 4aCTUHW perynBaHHA BMCOTU 3HAX0OATbCH B
KOMMMNEKTi [OAaTKOBOro Npunanas.

P LLlo6 cTabinisyBaT NpuCTpi 33ady 3HWU3Y: OpAarTh pyyky
Ha LUWHY PerynioBaHHS BWCOTW i BCTaBUTU LUMHY B OHO
NPUCTPOID. BUTAMHYTM pyuyKy, Tak caMo LiTM 3 Opyroto
LIMHOHO.

12.4 MoHTyBaHHSA nepeny Meb6niB

8mm

Fig. 49

P 3akpuTW OBepi i NepeBipUTM MonepenHE HanawTyBaHHS
8 MM BiO BEPXHbOrO Kpakw [BEepen MNpucTpor Ao
NpoKiagky TpaBepcu

Fig. 50

P 3aco6u ons MOHTaxy MiAHIMITb Ha BUCOTY ABepPUAT Wadu.
HWXHE KpinneHHs 3acoby O/ MOHTAXy = BEPXHil KpaM
MOHTOBaHWUX OBEPLAT.

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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BCTaHOBNIEHHA NPUCTPOIO B Hilly

Fig. 51 Fig. 55
P BinnycTiTh KOHTPravku Ta 3HIMiTb TpaBEpPCY KPinneHHs. P 3 60Ky py4YKM 3aTUCHYTM KPULLKY Ha KPiMUIbHIi TpaBepci.

Fig. 52 Fig. 56
» TpaBepcy KpinneHHs npwunagHainTe Ha  BHyTpiwHto P MNigsicutv OBepuata Wadu Ta HewWiNnbHO 3aKpyTiTh Ha
CTOPOHY ABEPUAT Wadw i BUPIBHANTE NO LEHTPY. PErynioYMX FTBUHTAX KOHTPramku.
[T~
ToRx® 20 -/\
H Al
X A X
>« >«
, I |
Iy
| I
Fig. 53 Fig. 57
» MoHTyBaTU KpinunbHy TpaBepcy, asepi 3 [OCI - MiHiMyM 6 P> BUpiBHATM OBepusita Wadu yepes perynowodi rBUHTU B
FBWUHTIB, ABEPi PAMHOI KOHCTPYKL,i - MiHIMYM 4 rBUHTA. HanpsMax X Ta Y.
£
EE
£ ™
™M -
c X
= @©
EE
Fig. 54 Fig. 58
P 3aco64M MOHTAXy BUTATHITL Ta BKPYTiTb Y pPO3TallOBaHWiA P> 3aTArHYTU KOHTPrawku Ta mepesipuMTW BMCOTY HanaliTy-
nopy4 oTBip. BaHHS.

YAA * 3a11€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS



Mepep Meb6niB

=]

\All
A
v
== A

Fig. 59
» MepeBipTe BiACTaHb OBepuUAT [0 [OBepuUAT LWadu.

BMNaOKy nepeny Me6niB ToBlle 3a 19 MM, BpaxoByBaTu
pO3MipK Ta BKa3iBKK 3 po3ainy Mepep Me6niB.

Fig. 60

P [Ina MOHTa)y KyTMKa KpiNneHHs Ha aBepuaTax wwadu
BIOKPUTU KPULIKY. BUpIBHATM nepenHin Kpah KyTuKa
KpinneHHa napanenbHO OO0 Kpalo ABepuaT wadpu i MilHo
NPUKPYTUTU KYTUK. BiOKMHYTU Bropy KpULLKY.

Fig. 61

BupiBHATM oBepusiTa Wwadu y HanpsiMky Z:

» ocna6Te perynoBanbHUIN FBUHT Ha KPiNWAbHIM TpaBepci Ta
FBMHT Ha KYTUKY KPINJeHHs.

» 3MicTiTh OBEpPUATA.

o |1 M

™

Fig. 62

Y P> MepeBipuTH BiACTaHb MiXk ABepUATaMK Wadyu Ta KOPMNyCoM

Me6niB.
P lNepeBipsaitTe, Yu MiLHO 3aTArHYTI BCi 601TH, B pa3i Heob6-
XiOHOCTI - 3aTarymTe ix.

Fig. 63
P 3aTUCHYTU BEPXHIO KPULLKY.

12.5 MNepesBipTe MOHTaX

» o6 rapaHTyBaTu NpaBUIIbHICTb BCTAHOBNEHHS
NPUCTPOlO, MepeBipTe Taki MNyHKTW. IHaklWe Lue Moxe
NPU3BECTU [0 3NELEHIHHS, YTBOPEHHS KOHAEHCATY i nopy-
LeHb poboTw.

> OBepusiTa MalOTb NPABUMLHO 3a4NUHATUCS.

D> OBepusita wadu He MOBWMHHI NpuUnNaratM [0 Kophycy
MebniB.

D> Mpoknagka y BepXHbOMY KYTKY 3 BOKY PyYKM MaE€ LLiNbHO
npunaraTu.

13 Mepep MebniB

13.1 Po3Mipu

B 3anexxHOoCTi Bif BapiaHTy npucTpoto Bam noTpibHi ogHi abo
0BOe ABepei wadun. PosMip BionoBinHWX OoBepen wadpu 3ane-
XXWUTb Bifl PO3MIpY Hillli Ta TOBLLMHKM KOpMNyCy MebiB.

BkasiBka

BpaxoByiTe BiAnoBiAHI po3MipK NPUCTPOIO Ta Hilli, a8 TAKOX
MOHTa)XHi CxeMu . MOHTa)KHi CxeMM MW HaJaeMO Yy BianoBig-
HOMY KaTanosi.

3aranbHi napameTpu:

- BpaxoByWTe cneuianbHi pekoMeHpalii  Oons  HawWwuUx
NPUCTPOIB LLLOAO PO3MIipy Ta Barm npu MoHTaxi 3 QikcoBa-
HWMM OBEPMMA Y HALLMX KaTanorax.

- ToBwMHa Kopnycy Me6niB Mae 6yT He MeHLWe 16 MM i He
6inblue 19 MM.

- BpaxoBynTe NOMOXEHHSA LWBIB AN MOHTAXKy MOABIMHUX
Me6rieBuX OBepen.

* 3aM1e)XHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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Nepen Me6niB

A '

BB N 2N
A

| | Hin

B
EE D N aNS T
C

v Fig. 64 lNonoxeHHs 1BiB nepen

meb6niB ABoE nBepe

BucoTa Hiwi | BucoTta BinctaHb (B) | MonoxeHHs
npucTpoto (A) | (MM) LIBIB (9]
(MM) OikcoBaHi

nsepi (Mm)

178-2 1770 15 549+15

BucysHi

AWMKM

178-3 1770 15 695+15

BucysHi

ALLNKN

IHwi pBepi wadwu Hag, nig a6o nopyu:

Ba

BepTukanbHMiA 3a30p MiX OBepMM wadu Mae CKnagaTtu
4 MM.

FOPU30HTaNbHUA 3a30p MiX OBEpMM WadM Mae ckna-
natv 4 MM. TepeBipuTU TYT XapaKTepUCTUKU 3iTKHEHHS
(omB. 13.3 HanawTyBaTh 3a30p 6€3 3iTKHEHHS) .

ra Ta WapHipu:

Y BMNaA@Ky BaXKKoro nepegy Meb6niB HaBaHTAXEHHS Ha
LIApHIp AYXe BeNWKe. MOXNUBE YLIKOOXKEHHS LIAPHIpY.
BpaxoByiTe MakcUManbHWA NMOKa3HUK Barn ans Baworo
NPUCTPOIO Y KaTanosi.

AKWo nepen MebniB BaXKYM 3a MaKCUMManbHO MpuUny-
CTUMy Bary, LOOMOMOITM MOXE€ MOHTaX 3 [OBepvMMa Ha
lWapHipax, ag)e Bara 3HIMAeTbCA KilbKOMa BEPXHIMK
LIapHipaMun MebniB.

AKWo BW BUKOPUCTOBYETE OOBIMMA nepen Me6IiB, AKWM
BMXOAWTb [aneko 3a NPUCTPIi, MM PEKOMEHOYEMO O0QAT-
KOBWM [OBepHUA wWwapHip (Hanpuknap Kamat), skuit
060B'S3KOBO MaE Ty X TOYKY 06epTaHHs, L0 W LapHip
bikcoBaHMX OBepen, L0 BUKOPUCTOBYETbCS Y Balomy
npucTpoi. Tpu  BUKOPUCTaHHI [OLATKOBOro LUAPHipy
(Kamat) Bara posnogminserbcs Ha Kinbka TO4oK. Peko-
MEHOYETbCS BWMKOPUCTAHHA BPi3aHOi  BMPIBHIOBAMNbLHOI
HakKnagku Npu BUCOKMX Nepefax Mebnis, Wo6 NpoTMaiaTy
nepekocy (onyknui / yBirHytui).

13.2 MoHTyBaHHA nepeny (nepepis)
Me6niB

Mpu MOHTaXi BpaxoByBaTH:

- MMepen ™Me6niB cnig MOHTYBAaTUM CMMETPUYHO OO OBepen
XONOAMUIIbHUKA.

- [epen cycigHix MebniB NeXUTb HA TOYHO TAKOMY X PiBHi.

- Mepepn cycigHix MebniB Mae TakWM XXe pamiyc Kpaw §K i
nepep npucTpoo.

- TMepepn Me6niB piBHWIA Ta 63 HaNpyru.

- lMepen Me6niB Mae MiHiManbHe perynoBaHHA TANBUHK
npM6NN3HO 2 MM [0 KOPMYCY.

P> BCTaHOBIEHHS MPUCTPOIO B HiLlly .

P 3akpinuTy neper Me6niB Ha ABEPAX NPUCTPOIO .

P lepeBipnT nepen Me6niB Ha 3iTKHeHHs (OmB. 13.3 Hana-
LITYBaTK 3a30p 6€3 3iTKHEHHS) .

13.3 HanawTtyBaTu 3a30p 63 3iTKHEHHSA

lMicns Toro sk BCTaHOBNeHi nepen (nepenu) Mebnis, Bu MaeTe
YNEBHUTUCH, WO HEMA 3iTKHEHHS NepeniB Me6niB.

Fig. 65
(1) ToswwuHa nepeny (FD)
(2) Papiyc kpato (R)

(3) 3a30p (S)

R@2)=0mm | R=1,2mm R=2mm R =3 mm
FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmin  Gmax | Gmin Gmax | Gmin  Gmax ‘

16] 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2
19] 0,7 2,4 0,3 1,9 0,23 | 325] 01 0,8
20] 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22] 35 6,3 3 56 2,6 53 2,1 4,6
24] 5,5 8,3 5 7,8 4,5 7,4 4 6,9
26| 7,6 1071 7 10,3 ]| 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Tabnuus rpaHUYHMI 4iANA30H 30300
Ginin = HWKHIW rpaHWYHWI Oiana30oH 3a30py B MM
Gnax = BEPXHIiM rpaHWYHWI fiana3oH 3a30py B MM

BkasiBka
Mpu KopuryBaHHI 3aBXOM BPaxoByBaTwW, W06 nepen Mebnis
nigxoamB 0O 3aranbHOro BUrNAQY nepeny.
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bak ans Boau

MepeBipuTM XapaKTepUCTUKU 3iTKHEHH Ta BiANOBIQHO

BUNPaBUTHU:

» BM3HAuMTV TOBLLMHY Nepeny Ta paaiyc Kpato.

P B TabnuLi 34MTaTU FPaHUYHKUIA OianasoH Ans 3a30pyY.

P [MopiBHATK 3230p 3i 3HAYEHHSAMU 3 TABNWUL.

» BuKoHaTV OOHY 3 HACTYMHWX onepaLiid y BignoBigoHOCTI 3
OLIHEHUM 3a30POM.

YBATA

HeBipHe nigkntoYeHHs!

MOLUKOAXXEHHS eNeKTPOHHOI YaCTUHM.

P He nigknioyaTu npuUCTpiii [0 aBTOHOMHMX iHBEPTOPIB,
Hanpuknag reHepaTopiB COHAYHOI eHeprii Ta 6EeH3NHOBUX
reHepaTopi..

P He BMKOPUCTOBYBaTM eHeprosbepiraunii LUTeKep.

3a3op Onuc

S > Gpax AKLWO 3a30p 6iNbWKN 338 06MOBA FPAHUYHI
3HAYeHHs, He Tpe6a BMKOHYBATU KOPUry-
BaHHS.

S < Gnin AKWO 33a30p MEHWMWA 3@  TPaHWUYHI

3HaYeHHs, Tpeba 36inbWNTK 3a30p. IHWY
MOX/MBICTb MPOMOHYE 36iNbLUEHHS padiycy
Kpato.

Gmin s S = Grax | AKWO 3330p MK TFPaHUYHUMKU  3HAYEH-
HSMW, BW MNOBMHHI TOYHO npautoBaTn. B
TakMX BUNagKax MOXe LWBUAKO CTaTUCh

3iTKHEHHS.

BkasiBka

BMKOPUCTOBYINTE BMKITIOYHO NPOBIM NIOKITIOYEHHS 00 Mepexi,

LLLO BXOAWTb B KOMMIIEKT MOCTaBKM.

P MopoBXeHMit NPoBiO MiOKMOYEHHS 00 Mepexi MOoXHa
3aMOBUTU B CNYXX6i MigTPUMKMN.

14 bak pnqa soau
Bak gna Bogu InfinitySpring B 3anexHocTi Big NpUCTPOto

3HAXOOMUTbCS 3@ HAWHUXYMM BUCYBHUM SLLMKOM B OXOMOMd-
)XyBanbHOMY BigfineHHi abo y BipaineHi BioFresh

14.1 BcTaBuTu 6aK ong sogm

Fig. 67

» BUNHATY BUCYBHUI SLLKK.

» BcTaBTe 6aK ONs BOAM i MOBEPHITb NPMBNIM3HO Ha 90° [0
yrnopy npaBopyu.

» MepeBipTe, YM repMeTUYHUM 6GaK ONs BOAM | 4YM He
npoTikae Boda.

» BCTaBUTU BUCYBHWIA ALLMK.

» BupanutM noBiTPsA 3 CUCTEMM nopdaui
IHCTPYKL,it0 3 MOHTaXY, NiAKI0YEHHs BOAM)

3aMicTb BOOSHOTO QinbTPy MOXHAa BCTaBUTM 00O0ATKOBUMN BaK
NS BOAM.

Boou (OuB.

BkasiBka
Bak ans BoaM MOXHa OTPMUMATU AK 3aM4acTUHY.

15 MipknoYeHHsA NPUCTPOIO

A NMONEPEOXKEHHSA

HeBipHe migkntoyeHHs!

He6e3neka 3aropaHHs.

» He BMKOPMCTOBYBATU NOAOBXKYBaNbHUIA Kabesb.
P He BUKOPWUCTOBYBATU PO3MNOMOiINbHUN LLKT.

MepeKkoHaWTEC, L0 BUKOHAHI HACTYMHI YMOBM:

- Bupa cTpyMy Ta Hanpyra Ha Micli BCTaHOBMIEHHS BiAMNoOBi-
0al0Tb JAHMM Ha 3aBOACHKI TabnnyLli .

- PoseTka 3a3eMiieHa HaNeXHWM YUHOM i
eNeKTPUYHMM 3aMn06IKHUKOM.

- CTpyM BioMMKaHHS 3anobixkHKKa cknapae Big 10 oo 16 A.

- PoseTka 3HaxoaMTbCs B OCTYMHOMY MicCl,.

P lMepeBipTe NiOKMIOYEHHS 00 MEPEXI.

P 3'eqHaliTe WTEKep i3 IXXEePEnoM XMUBMEHHS.

> Ha gucnnei 3'aBnsetbcs norotmn V-ZUG.

D> IHOMKATOP 3MIHIOETHCS HA CUMBOM PEXUMY OYiKYBaHHS.

yCTaTKOBaHa

* 3a71€)KHO Bif, Moaeni Ta OCHaLLEeHHS
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Uriinimiizii tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Cihaziniz
yUksek gerekliliklere uygun ve kullanimi kolaydir. Ancak yine
de bu kullanim kilavuzunu okumak igin lutfen zaman ayirin.
Boylelikle cihazinizi taniyabilir ve sorunsuz sekilde kullana-

- Cihazi baskasina verdiginizde, bu montaj

kilavuzunu da cihazin sonraki sahibine
verin.

Cihazi usuline uygun ve guvenli bir sekilde
kullanabilmek i¢in, cihazi kullanmaya basla-
madan once montaj kilavuzunu dikkatle
okuyun. Kilavuzda sunulan talimatlara,
guvenlik uyarilarina ve uyari bilgilerine her
zaman uyun. Bunlar, cihazi guvenli ve
kusursuz bir sekilde kurabilmeniz ve kulla-
nabilmeniz i¢in oldukga onemlidir.

Cihazin kurulumu sirasinda uyari bilgile-
rini ve de diger boliimlerdeki dzel uyarilari
dikkate alin:

Onlenmemesi durumunda  6lim
veya agir bedensel yaralanmalarla
neticelenebilecek, dogrudan tehli-
keli bir durumu tanimlar.

f TEHLIKE

Onlenmemesi durumunda Olim
veya agir bedensel yaralanmayla
neticelenebilecek, tehlikeli  bir
durumu tanimlar.

DIKKAT

JANN

Onlenmemesi  durumunda hafif
veya orta bedensel yaralanma-
larla neticelenebilecek, tehlikeli bir
durumu tanimlar.

DIKKAT

A

Onlenmemesi durumunda maddi
hasarla neticelenebilecek, tehlikeli
bir durumu tanimlar.

DIKKAT

Not Faydali acgiklamalari ve Onerileri
vurgular.

bilirsiniz.

Model tanimi Tip Olgiim sistemi
Cooler V4000 178K/KG| CO4T-51121/22 | Euro 60
Freezer V4000 178N FR4T-53003 Euro 60

Litfen giivenlik talimatlarini dikkate alin.
Degisiklikler

Metin, resim ve bilgiler, cihazin bu kilavuzun basildig
zamandaki teknik dlzeyine uygundur. Gelistirme kapsa-

minda degisiklik yapma hakki saklidir.

Sadece belli cihazlarla ilgili bolimler, yildiz (*) isaretiyle

isaretlenmistir.

Kullanim talimatlari P isaretiyle, kullanim sonuglari ise >

isaretiyle isaretlenmistir.

1 Genel guvenlik aciklamalari

- Bu montaj kilavuzunu, ihtiyaciniz oldugu

her zaman basvurabilmek
saklayin.

icin dikkatle

2 Cihazin ebatlari

Fig. 1
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Nis dlculeri

Aciklanan enerji tiketimi, 560 mm mutfak mobilyasi derinli-
A (mm) B (mm) C (mm) diyle tespit edildi. Cihaz, 550 mm mutfak mobilyasi derinli-

ginde tam islevseldir, ancak bir miktar daha yiiksek bir enerji
%7?&%(6 V4000 tUke.ti.m.ine yol.a(;ar. 5 o

559 546 1770 P Bitisik mobilyanin duvar kalinliginin kontroli: Min. 16 mm
Freezer olmalidir.
V4000 178K P Cihazi sadece dayanikli, saglam mutfak mobilyalarinin
icine monte edin. Mobilyalar devrilmeye karsi emniyete

alin.
. . P Mutfak mobilyasini bir su terazisiyle ve bir aci cetveliyle
3 N|$ OlQUleﬂ ile hizalayin ve gerektiginde altina bir sey koyarak denge-
leyin.
. P Zeminin ve mobilyanin yan duvarlarinin birbirine dik agida
3.1 |(; ol(;uler durduklarindan emin olun.

/@ 4 Havalandirma talepleri

IKAZ

Uzeri kapatilmis havalandirma delikleri!

Hasarlar. Cihaz asiri derecede isinabilir ve bu durum cesitli
cihaz pargalarinin gcalisma oémrini kisaltabilir ve fonksiyon

A
— | kisitlamal L acabil
(G isitlamalarina yol agabilir.
—P

» Daima havalandirmanin yeterli oldugundan emin olun.

P Cihaz govdesindeki ve mutfak mobilyasindaki (ankastre)
havalandirma deliklerini her zaman agik tutun.

» Fan hava araliklarini her zaman acik birakin.

L{«— Havalandirma kesitleri degerlerine mutlak sekilde uyun:

- Mobilyanin arka duvarindaki hava tahliye kanalinin derin-
liginin en az 38 mm olmalidir.

- Mobilyanin tabanindaki ve mobilya kaplamasindaki hava-
landirma giris ve cikis araliklarinin en az 200 cm? olmasi
gerekir.

- Etki ilkesi sudur: Havalandirma c¢aprazi ne kadar buyuk
olursa cihaz da o kadar enerji tasarrufu saglayarak calisir.

Cihazin isletimi icin yeterli bir havalandirma ve hava tahli-
yesi gereklidir. Fabrika tarafindan 6ngortlen havalandirma
1zgarasi cihazda 200 cm?lik etkili bir havalandirma kesiti
saglar. Eger havalandirma i1zgarasini bir siperlik ile degistirir-
seniz bu, Ureticinin havalandirma izgarasiyla esit ya da daha
biylk havalandirma kesitine sahip olmalidir.

max. 2100 mm =& [Q]

K\\
© Iy

\\?

5 Mobilya kapaklari agirliklari

5.1 Agirlik

F(mm) |G H(mm) |J L (mm) -
(mm) (mm) IKAZ

Cooler Agir mobilya kapisi nedeniyle hasarlanma tehlikesi!

V4000 min. Eger mobilya kapisi ¢cok agirsa, menteselerde hasarlanma ve

178K/KG  |1772 560 550 . bundan dolay! fonksiyon bozukluklarinin meydana gelmesi

- - ' min. 5 i
L maks.19 s0z konusu olabilir.

Freezer 1788 570 | onerilen 500 » Mobilya kapisinin montajindan énce, mobilya kapisi igin

1/;*5}?0 560 izin verilen agirigin asilmadigina dikkat edin.
Nis  yiksekligi | Cihaz tipi Mobilya kapisinin
(cm) maksimum agirugi (kg)
178 Cooler V4000 |26

Freezer V4000

Tek kapili sogutma ve dondurma cihazlari

6 Cihazi tasima

» Cihazi ambalajli olarak tasiyin.
» Cihazi dik olarak tasiyin.
P Cihazi iki kisinin yardimiyla tasiyin.

* model ve donanima gére degisir 49



Cihazi ambalajindan ¢ikarma

7 Cihazi ambalajindan ¢ikarma

Cihazda herhangi bir hasar olmasi durumunda, cihazin
baglantisini yapmadan 6nce hemen tedarikciye basvurun.

» Cihazi ve ambalajini tasima hasarlarina dair kontrol edin.
Herhangi bir hasar oldugunu disliinmeniz durumunda
derhal tedarikgi ile iletisime gegin.

P Arka taraftan tim materyalleri ya da cihazin teknigine
uygun kurulumu ya da havalandirma ve hava tahliyesini
onleyebilecek yan duvarlarini gikarin.

» Tim koruyucu folyolari cihazdan c¢ikarin. Bu sirada sivri
uclu veya keskin nesneler kullanmayin!

» Baglanti kablosunu cihazin arka tarafindan gikartin. Bu
sirada kablo yuvasini sokin, aksi takdirde titresim sesleri
olusur!

8 Ambalajiimha etme

Vidalari sadece c¢o6zln veya hafifce
sikin.

Vidalari iyice sikin.

Asagidaki calisma adiminin modeliniz
icin gerekli olup olmadigini kontrol
edin.

>

UYARI

Ambalaj malzemesinden ve folyolardan kaynaklanan
bogulma tehlikesi!

» Cocuklarin ambalaj malzemesiyle oynamasina izin
vermeyin.

Kullanilan yapi parcalarinin  dogru
montajini / dogru oturmasini kontrol
edin.

Belirtilen olglyu tekrar 6lclin ve gere-
kirse dizeltin.

Ambalaji, geri donustirdlebilir materyallerden yapil- /Yy,

mistir: L‘)

- Oluklu karton/mukavva

- Kopukld polistiroldan yapilmis parcalar

- Polietilen folyo ve posetler

Poliproilenden yapilmis ¢cevre bantlari

polietilen camli, civilenmis ahsap cerceve*

» Ambalaj maddesini resmi bir ¢cép toplama yerine gotirin.

9 Kullanilan simgelerin agiklamasi

Montaj igin alet: Katlanir metre

TORX® 20

Montaj icin alet: Sarjli tornavida ve ug

Montaj igin alet: Su terazisi

Bu islem adiminda yaralanma tehli-
kesi vardir! Gulvenlik talimatlarini
dikkate alin!

Montaj icin alet: SW 7 ve SW 10 catal
anahtar

Kullanim talimati birden fazla model
icin gecerlidir. Bu adimi yalnizca ciha-
zinizda s6z konusuysa uygulayin.

FE

Bu calisma adimi iki kisi gereklidir.

® Montaj icin talimattaki metin bolu-
munin ayrintili agiklamasini dikkate
alin.

$

Galisma adimi cihazin isareti yerinde
gerceklesir.

Bolim tek veya cift kapili cihaz igin
gegerlidir.

Montaj igin yardimci aracglar: Baglama
ipi

Asagidaki  alternatifler  arasinda
secim vyapin: Sagdan menteseli
kaplya sahip cihaz veya soldan
menteseli kapiya sahip cihaz.

Montaj icin yardimci araclar: Aci dlcer

Montaj adimi IceMaker ve/veya Infi-
nitySpring igin gereklidir.

@EE%

Montaj igin yardimci araglar: Torna-
vida

o1

0
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**x*. dondurucu bolmesi kapisi*

Montaj icin yardimci araclar: Makas

Montaj igin yardimci araclar: isaret
kalemi, cikarilabilir

Ek: Yapi pargalarini ¢ikarin

Artik gerekmeyen vyapi parcalarini
uygun sekilde imha edin.

10 ****- dondurucu bolmesi
kapisi*

**** - dondurucu bolmesi kapisinin yerini, bir kapi agilma
yoni degisikliginde oldukga kolay bir sekilde elle dedistire-
bilirsiniz. Buzdolabinin kapisi 115°'den daha fazla acilabil-
diginde (1), dondurucu bélmesini mentese tarafi degisikli-
gine gerek kalmadan acabilirsiniz. Buzdolabinin kapisi daha
kiguk bir agida agilabildiginde (2), kapi mentesesi tarafinin
degistirilmesi gerekmektedir.

@ 2)

v
S 7
7760 76\0

Fig. 3

10.1 Kapi mentesesi tarafinin degistiril-
mesi

Kapi mentesesi tarafinin degistirilmesi icin olan slrgd, ****
- dondurucu bolmesi kapisinin arka tarafinda alt kisimda
bulunmaktadir.

|
Fig. 4

» **** - dondurucu bdlmesi kapisini (1) kapatin.

P Alt taraftan **** - dondurucu bélmesi kapisini tutun.

P Siirgliyl (2) saga veya sola dogru kaydirin.

11 Kapinin yonini degistirme
Alet

TORX® 20

Fig. 5

IKAZ
Akim ileten pargalar
Elektrikli yapi pargalarinda hasar

» Kapinin acilma yonu degistirilmeden once, elektrik fisi

prizden ayrilmalidir.

T [e

TORX® 20

Fig. 6

» Kapatma yastiginin c¢ikarilmasi: Kapatma yastigini bilyeli
milden gekerek ¢ikarin (1), tutucuyu sokiin (2). Bilyeli mili

tornavida ile sékin (3).

Fig. 7
» Kapaklarini gikartin.

* model ve donanima gére degisir
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Kapinin yoniinii degistirme

THE
o [ o/ ] TORX® 20

Fig. 8
P Tiim menteselerdeki vidalari ¢ozln, cikarmayin.

Fig. 9
» Kapinin ¢ikarilmasi: Kapiyl 6ne ve ardindan disariya dogru
itin, askidan alin ve bir kenara koyun.

Fig. 10
» Tum menteseleri sokin ve vidalar ile birlikte kenara
koyun.

Fig. 11

P Braketi kapinin st ve altindan ¢6ziin ve yerini degistirin.
Menteselerin vidalanmasi icin braketin yeri degistirilme-
lidir.

ToRX® 20

P Mentese sabitlemesi igcin olan vidalarin yerini dedistirin.
Yerleri degistirdikten sonra sabitlemeyin ¢inki mente-
seler daha sonra takilmalidir.

Fig. 13
P Sabitleme braketini karsi tarafa gegirin.

52
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Cihazi nisin icine monte etme

P Alt ve orta kapadl yeniden monte edin. Kalan kapaklari
ancak mobilyaya montaj sonrasinda takin.

N pon

Elektrik ve su!

Elektrik carpmasi.

P Su hattina baglamadan énce: Cihazi prizden ayirin.

» Su besleme hatlarina baglamadan 6nce: Su beslemesini
kapatin.

P Icme suyu sebekesine baglanti yalnizca yetkili bir gaz ve
su tesisatcisi tarafindan yapilmalidir.

/!\ UYARI

Fig. 14 Kirli su!
P Tiim menteseleri 180° gevrilmis olarak karsi tarafa gegirin ~ Zehirlenmeler.
ve sikica vidalayin. P Sadece igme suyu beslemesine baglayin.

l y/ - @ Cihazin su baglanti hatti ve giris manyetik valfi 1 MPa (10
i (/] TORX® 20 bar) degerine kadar olan su basinci igin uygundur.

Kusursuz islev (akis, buz kiipl boyu, ses seviyesi) icin asagi-
daki verilere uyun:

Su basinci:
bar MPa
15ila 6,2 0,15ila 0,62

Basing 0,62 MPa (6,2 bar) dederinden yiiksek oldugunda:
Basing disirdcl takin.

Asagidaki kosullarin yerine getirildiginden emin olun:

Fig. 15 Q Su basincina uyuluyor.
» Kapinin tekrar takilmasi: Kapiyl menteselerle asin ve vida- O Cihaza su girigi, calisma basincina dayanan ve igme suyu
lari sikin. sebekesine bagli olan soguk su hattindan saglaniyor.

Q Cihazin mimkdn oldugunca derine itilebilmesi ve vananin
gerektiginde kapatilmasi icin kapatma vanasi cihazin arka
kisminin disinda bulunuyor ve kolay erisiliyor. Mesafe
olcllerine uyuluyor.

Q Suyun iletilmesi icin kullanilan tim cihaz ve tertibatlar,
ilgili Glkenin gecgerli ydonetmeliklerine uygun.

QA Cihazi igme suyu sebekesine baglayabilmeniz icin, cihazin
arkasina erisilebilir.

O Kurulum esnasinda hortuma zarar vermeyin veya
bikmeyin.

12 Cihazi nisin icine monte etme

Cihazin montaji asagidaki adimlarla gergeklestirilir:

. Aletleri hazir bulundurun. Fig. 18 ()

. Ek paketteki montaj pargalarini kontrol edin.
. Araligi ve cihazi hazirlayin.

. Cihazi aralik igcinde hizalayin.

. Kapaklari ve yukseklik ayar elemanini takin.
. Mobilya énind monte edin.

. Montaji kontrol edin.

Fig. 16

» Kapatma yastiinin tekrar monte edilmesi: Bilyeli mili
takin (1), tutucuyu sikin (2) ve kapatma yastigini bilyeli
mile asin.

» Tim vidalari kontrol edin ve gerekirse tekrar sikin.

NO O WN

‘ Alet

Fig. 17
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Cihazi nisin icine monte etme
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Cihazi nisin icine monte etme

12.1 Araligi ve cihazi hazirlama

P

Fig. 28

» Dengeleme kapagini cihazin Ust tarafina takin. Kapak her
iki yana kaydirilabilir.

Fig. 25
» Taban montaj braketini perforasyondan ayirin. - zc_( %4)( T20
IKAZ ® 20 3x13

Cihazin dodru montaj derinligi.
» Montaj braketinin kullanilmasi, cihazin dogru montaj

derinligini saglar. \
TI.IT \

4x15 T20

Fig. 29

12.2 Cihazi aralik icinde hizalama

Fig. 26
» Taban montaj braketini sag ve solda yan duvar hizasinda 2/3
mobilya nisinin zeminine vidalayin.

Fig. 30
» Cihazin 2/3'sini mobilya nisine itin.

Fig. 27

» Cihaz fisini paketten alin ve cihazin arka tarafina takin.
Sebeke fisini bir ip yardimi ile serbest fise kadar doseyin.
Sebeke fisini, ancak cihazi dogru monte ettikten sonra
takin.

L

Fig. 31
P Mobilya yan duvarinin 16 mm veya 19 mm kalinliginda
olup olmadigini kontrol edin.
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Cihazi nisin icine monte etme

Fig. 32

» 16 mm kalinligindaki mobilya duvarlarinda: Tim mentese-
lere bir mesafe parcasi klipsleyin. 19 mm kalinligindaki
mobilya duvarlarinda mesafe pargasina gerek yoktur.

Fig. 33

Fig. 34
P Sabitleme braketini hafife vidalayin. Braket hala hafifge
kaydirilabilir olmalidir.

L

Fig. 35

Fig. 36
P Cihazi tamamen mobilya nisine itin. Ayar ayaklari her iki
yanda dayanak braket girintilerine oturmalidir.

Fig. 37
» Taban montaj braketi dayanagini g¢ikarin. Dayanadi
hareket ettirerek ¢dzlin ve gerekirse bir pense ile koparin.

[

\“
Fig. 38

P Cihazin ayni diizeyde mobilya nisine oturup oturmadigini

kontrol edin. Sabitleme braketi mobilya nisinin yan duva-
rina dayanmalidir.

Fig. 39
» 16 mm kalinligindaki mobilya yan duvarlarinda, mentese
tarafindaki mesafe pargalari mobilya nisine oturur.
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Cihazi nisin icine monte etme

Fig. 40 Fig. 44

» 19 mm kalinigindaki mobilya yan duvarlarinda, mentese- P Kol tarafinda Ustte kenari kirarak braketten ayirin ve imha
lerin 6n kenarlari mobilya yan duvarinin on tarafi ile bitisik edin.
olacak sekilde hizalanir.
12.3 Kapaklari ve yiikseklik ayar elema-
ﬂ / nini takma

Fig. 41
» Gerekirse cihaz egimini ayar ayaklari tGizerinden hizalayin.

@ #;0 4x20 Flg 45
TORX® 20 > Kapaklarl takin.

H———

Fig. 42
» Cihazi mentese tarafinda vidalayin.

Fig. 46
P Kapagdi mobilya duvarina araliksiz oturacak sekilde
kaydirin.

Fig. 43
» Braket, mobilya nisinin yan duvarina oturacak sekilde
kaydirin. Tim vidalari sikin.
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Cihazi nisin icine monte etme

» Kenar manyetiktir. Kenari iist kapagin altina yerlestirin ve
bastirin. Gerekirse kenari keskin bir makasla gerekli uzun-
luga kisaltin.

Fig. 48
Birlikte teslim edilen yukseklik ayar elemani, ses optimi-
zasyonu icin kullanilir. Yukseklik ayarinin her iki pargasi
birlikte teslim edilen pakette yer alir.

» Cihazi arkada altta stabilize etmek icin: Kolu yiikseklik
ayarinin rayina takin ve rayi cihaz tabanina gegcirin. Kolu
cekerek cikarin ve ikinci raya ayni islemi uygulayin.

12.4 Mobilya dniiniin montaji

Fig. 49
» Kaplyl kapatin ve 8 mm'lik 6n ayarli cihaz kapisi Ust kena-
rini gaprazin temas noktasina kadar kontrol edin

Fig. 50

» Montaj desteklerini yukari kaydirarak mobilya kapisi
ylksekligine getirin. Montaj desteginin alt kenari = Monte
edilen kapinin st kenari.

Fig. 51

Fig. 52
P Sabitleme caprazini mobilya kapisinin i¢ tarafina asin ve
ortasinda hizalayin.

ToRx® 20

X0

Fig. 53
» Sabitleme caprazini, suntali kapilarda en az 6 vida, kasall
kapilarda en az 4 vida ile monte edin.

Fig. 54
» Montaj desteklerini gekip gikartin ve yanindaki gikartma
deligine cevrilmis olarak sdrln.

58

* model ve donanima gére degisir



Cihazi nisin icine monte etme
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Fig. 55 Fig. 59
» Kol tarafinda kapagi sabitleme caprazina takin. P Cevredeki mobilya kapilarina olan kapi mesafesini kontrol
edin. 19 mm'den kalin mobilya énlerinde Mobilya onleri
bélimundeki dlglyl ve bilgileri dikkate alin.

Fig. 56
» Mobilya kapisini asin ve kargi somunlari gevsek bir
sekilde ayarlama civatalarina vidalayin.

Fig. 60
[ ) I EI P Sabitleme braketini mobilya kapisina monte etmek igin
N\ kapagl acin. Sabitleme braketinin 6n kenarini, mobilya
kapisi kenari ile paralel olacak sekilde hizalayin ve braketi
vidalayin. Kapagi yukari kaldirin.
H Ly |l
X n X
>« | 2]
| | l
A 4
A
| I
Fig. 57
» Mobilya kapagini ayarlama civatalari Gzerinden X ve Y
yoninde hizalayin.

Fig. 61

Mobilya kapisini Z yonunde hizalayin:

P Sabitleme caprazindaki ayar vidasini ve sabitleme brake-
tindeki vidayi ¢ozun.

P Kapiyr kaydirin.

I:‘_

min. 3 mm
max. 13 mm

—

Fig. 58
» Kontra somunlari sikin ve ayar yiiksekligini kontrol edin.
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Mobilya onleri

o |1~

Fig. 62

» Mobilya kapisi ile mobilya gdvdesi arasindaki mesafeyi
kontrol edin.

» TUm vidalari kontrol edin ve gerekirse tekrar sikin.

Fig. 63
» Ust kapadi takin.

12.5 Montaji kontrol etme

» Cihazin dogru monte edildiginden emin olmak icin, asagi-
daki maddeleri kontrol edin. Aksi takdirde buzlanmalar,
yogusma suyu olusumu ve islev bozukluklari olusabilir.

D> Kapinin dogru kapanmasi gerekir.

> Mobilya kapisinin  mobilya gdvdesine dayanmamasi
gerekir.

D> Ust kosedeki kol tarafinda bulunan contanin hava
gegirmez bir sekilde yapigsmasi gerekir.

13 Mobilya onleri
13.1 Olgiiler

Cihaz varyasyonuna gore bir veya iki mobilya kapisina ihti-
yaciniz var. Ilgili mobilya kapinin(larinin) ol¢lst toplam nis
boyuna ve mobilya gévde kalinligina baglidir.

‘ ]
e )NV AN
A
i Hin
B
e N aNEE T
C
v Fig. 64 Cift kapili mobilya 6nii

olus konumu

Nis ytiksekligi | Cihaz Mesafe (B)|Sabit kapi oluk
yUksekligi (A) | (mm) konumu  (C)
(mm) (mm)

178-2 gcekmece | 1770 15 549+15

178-3 cekmece | 1770 15 695+15

Not
ilgili cihaz ve nis dlcileri ile montaj cizimlerini dikkate alin.
Montaj cizimlerini ilgili katalogda size sunuyoruz.

Genel talimatlar:

- Kataloglarimizda, cihaza 0zel sabit kapi montajlari igin
boy ve agirliga iliskin tavsiyelerimizi dikkate alin.

- Mobilya govde kalinligi en az 16 mm ve maksimum 19 mm
olmalidir.

- Cift kapili mobilya kapisi montaji icin oluk konumunu
dikkate alin.

Ustiinde, altinda veya yaninda diger mobilya kapisi:

- Mobilya kapilarn arasindaki dikey aralik olglisi 4 mm
olmall.

- Mobilya kapilari arasindaki yatay aralik
4 mm olmal. Carpisma 0zelliklerini  kontrol
(bkz. 13.3 Carpismasiz aralik 6l¢lisiini ayarlama) .

olclsi
edin

Agirlik ve menteseler:

- Mobilya onleri agir oldugunda mentese c¢ok zorlanmak-
tadir. Mentese zarar gorebilir. Bunun igin katalogdaki
cihaziniz icin maksimum agirlik bilgisini dikkate alin.

- Mobilya 6ni maksimum izin verilen agirligi asmasi duru-
munda, mobilya agirligi birden fazla ¢anak mentesesi
lzerinden desteklendigi icin slrgli kapi teknolojisine
sahip bir cihaz bu sorunu ¢ézebilir.

- Cihazin ¢ok Uzerine ¢ikintili uzun mobilya onleri kullani-
yorsaniz, zorunlu olarak cihazinizdaki sabit kapi mente-
sesi gibi ayni donus noktasina sahip ek bir kapi mentese-
sinin (0rn. Kamat) kayrilmasini oneririz. Ek bir mentese
(Kamat) kullanilarak agirlik birden fazla nokta tzerinden
desteklenir. Herhangi bir egrilmeyi (dis/ic bikey) dnlemek
icin yuksek mobilya onlerinde frezelenmis dengeleme
parcasi kullanilmasi dnerilir.

13.2 Mobilya oniiniin (lerinin) montaji

Montaj sirasinda dikkate alin:

- Mobilya onid sogutma cihazi kapisina simetrik olarak
takilmis olmalidir.

- Yan mobilya 6nl tam olarak ayni seviyede bulunuyor.

- Yan mobilya 6nd cihaz ond ile ayni kenar yari ¢apina
sahip.
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Su deposu

- Mobilya 6nu diz ve gerilimsiz.

- Mobilya o6ni, govdeye yakl. 2 mm degerinde derinlik
ayarina sahip.

» Cihazi nisin icine monte edin .

» Mobilya 6niini cihaz kapisina monte edin .

» Mobilya 6nini  carpismaya dair  kontrol
(bkz. 13.3 Carpismasiz aralik 6l¢lisind ayarlama) .

edin

13.3 Carpismasiz aralik 6l¢usiinii ayar-
lama

Mobilya énlint(lerini) monte ettikten sonra mobilya dnlerinin
carpismadigini kontrol edin.

Fig. 65
(1) On kalinlig: (FD)
(2) Kenar yari ¢api (R)

(3) Aralik 6lcusi (S)

R (2) = 0 mm R=1,2mm R=2mm R =3 mm
FD(1) (mm)] Gmn Gmax | Gmn Gmax | Gmin Gmax | Gmin  Gmax ‘

16| 0,3 0,9 0,1 0,4 0,1 0,2 0,1 0,2
19] 0,7 2,4 0,3 1,9 0,23 | 325] 01 0,8
20| 2 4,3 1,5 3,6 1 3,1 0,6 2,7
22| 35 6,3 3 5,6 2,6 5,3 2,1 4,6
24] 5,5 8,3 5 7,8 4,5 7,4 4 6,9
26| 7.6 1071 7 10,3 ]| 6,6 9,9 6,2 9,4

Fig. 66 Aralik él¢isi sinir araligi tablosu
Gmin = mMm biriminde aralik 6l¢isi alt sinir araligi
Gmaks = MM biriminde aralik 6lgusu Ust sinir araligi

Not
Dizeltmelerde her zaman mobilya oninidn genel gérinime
uymasina dikkat edin.

Carpisma ozelliklerini kontrol etme ve uygun sekilde

diizeltme:

» On kalinligi ve kenar yari gapini belirleyin.

» Tabloda aralik 6lglisl icin sinir araligini okuyun.

» Aralik 6lglisiini tablodaki degerler ile karsilastirin.

» Asagidaki islemlerden birini degerlendirilen aralik 6lgu-
siine gére uygulayin.

Aralik dlglisii | Tanim

S > Graks Aralik dlcisd, iki sinir degerinden biytlikse,
dizeltme yapmaniz gerekmez.
S < Gpin Aralik 6lgls, sinir deg@erlerinin altindaysa,

aralik olcislind artirmalisiniz. Baska bir
secenek de kenar yari gapini artirmaktir.

Gmin = S = Gaks | Aralik 6lglisl, sinir degerlerinin ortasin-
daysa hassas ¢alismalisiniz. Bdyle durum-
larda kolayca garpismalar meydana gele-

bilir.

14 Su deposu

InfinitySpring su deposu, cihaza bagli olarak sogutma
bélmesinde veya BioFresh bodlmesinde en alttaki gekme-
cenin arkasindadir

14.1 Su deposunu yerlestirme

Fig. 67

» Cekmeceyi cikarin.

P Su deposunu yerlestirin ve yakl. 20° dayanaga kadar saga
cevirin.

» Su deposunun sizdirmaz ve su sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

P Cekmeceyi yerlestirin.

» Su sisteminin havasini alin (bkz. montaj kilavuzu, su
baglantisi)

Su filtresi yerine ek bir su deposu yerlestirilebilir.

Not
Su deposu yedek parca olarak temin edilebilir.

15 Cihazi baglama

AN,

Uygunsuz baglama!

Yangin tehlikesi.

» Uzatma kablosu kullanmayin!
P Dagitici kullanmayin!

IKAZ

Uygunsuz baglama!

Elektronigin arizalanmasi.

P Cihazi, giines enerjisi sistemleri ve benzinli jeneratérler
gibi bagimsiz inverterlere baglamayin.

P Tasarruflu fig kullanmayin!
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Cihazi baglama

Not

Sadece birlikte teslim edilen elektrik baglanti hattini

kullanin.

» Misteri hizmetlerinden daha uzun bir elektrik baglanti
hatti siparis edilebilir.

Asagidaki kosullarin saglandigindan emin olun:

- Kurulum vyerindeki akim tirl ve gerilim, tip plakasinin
bilgilerine uygundur .

- Priz talimatlara uygun olarak topraklanmis ve elektrikle
korunmustur.

- Sigortanin baslatma akimi, 10 ile 16 A arasindadir.

- Prize kolayca erisilebilir.

P Elektrik baglantisini kontrol edin.

P Elektrik fisini gerilim beslemesine baglayin.

> Ekranda V-ZUG logosu belirir.

D> Gosterge, bekleme simgesine gecer.
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